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Zentrierbohrung DIN 332-DS M16

A-A(1:25)

Wellenabsatz mit Passung und Gewinde
passend fur Festlager FLBU 63

Zentrierbohrung DIN 332-DS M10
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T 1 1 SKF_Spindel PND_63x10_R Gewindespindel PND 63x10 R 26,787 kg
/ 2 1 SKF_Mutter PND_63x10_R Mutter PND 63x10 R 4,504 kg
3 1 SKF_Festlager_FLBU_63 Festlager FLBU 63 8,597 kg
Pos. Menge | Artikelnummer/ Norm Bezeichnung Gewicht / Stk.
Stiickliste Baugruppe
NennmalBbereich Lange alle Kanten gratfrei MaRstab . Einheit Gewicht ca.
I measure range lenght all edges free of burrs @ scale 1:2 ,5 unit mm weight approx. 39,889 kg
;‘ é / 4000 | 8000 +3 Werkstoff
! 2000 | 4000 +2 material
g 1000 | 2000 1,2 Datum Name Halbzeug
400 | 1000 +0,8 date name semi-finished product
| R L
120 | 400 10,5
= — T Eggiztr:ér 03.12.2018| M.Kretzschmar Bezeichnung / description
s T 50 | 202 Troomer Kugelgewindetrieb KGT63x10 R
— 05.02.2018| M.Kempf . .
05| 6] %01 |drawer ball-type linear drive
Uber bis |Abmall | Prufer
above | to tolerance | controller
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