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Vornschneider

- Die Kopfform ermdglicht einen optimierten Bewegungsablauf beim
Spannen des Flechtknotens bei Monierarbeiten

- Mit Schneiden fur weichen und harten Draht

+ Auch zum Verdrillen und Schneiden von Bindedraht geeignet

- Schneiden zusatzlich gehartet, Schneidenharte ca. 61 HRC

- Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, mehrstufig
Olgehartet

Artikel-Nr. /68 01 200

[EAN 4003773013815

|Zange ||schwarz atramentiert
|Kopf ||po|iert

|Griffe ||mit Kunststoff lberzogen
Schneidwerte

mittelharter Draht 3,5

(Durchmesser) @ mm

Schneidwerte harter
Draht (Durchmesser) @ (2,8
mm

Schneidwerte weicher
Draht (Durchmesser) @ (4,0

mm

Schneidenlange mm 31

mm

|Léinge mm ||200 |
|Gewicht netto g ||319 |
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