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Druckluft, Ideen und mehr

aus Kupfer

Temperaturbereich:
258.33

Dichtringe aus Kupfer
Artikel-Nr. fur Gewinde
258.30 M5
258.31 G 1/8
258.32 G 1/4
258.33 G 3/8
258.34 G 1/2
258.35 G 3/4
258.36 G1

Abteilung ZeDok

Tel. 07125 9497-41, -42, -53
Fax 07125 9497-99

e-mail: zedok@riegler.de

max. +250 °C

Dichtringe

Art.-Nr. 258.30 — 258.36

D2

D1

H]

D1 D2
5,2 £0,2 8,0 £0,2
10,2 0,3 13,4 0,2
13,2 0,3 17,9 0,2
16,8 £0,2 22,0
21,3 0,3 27,9+0,2
26,5 0,2 33,0 £0,3
33,3 0,3 38,9 0,2

Ausgabe 09/2011

Riegler & Co. KG, Druckluft-Armaturen

H
1,0 £0,07
1,0 £0,2
1,6 +0,2
1,5 +0,2
2,0+0,2
2,0+0,2
2,0+0,2
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Dichtringe
Art.-Nr. 258.30 — 258.36

PoRIEGLER

SF-Cu

Wisricetaff-MNr.: 2.00040

KM Enropa Motal AG

SP-Cu ist ein desoxidieres Kupfer mit begrenztem, hohem Resi-
phasphorgehall, das elne sehr gute SchweiB- und Hartibtbarkeit
sowio Wassorslolfbestindigkeit aulweisl. Es besizt ein ausge-
zejzhnetes Forménderungsvermagen (Umformbarkelt) und wird
iiberall dort singesetzt, wo an die elekirische Leitidhigkelt keine
hohon Anforderungen geotelit werdon [11. Hauplanwendungege-
biele smd Rohrieitungen (insbesondere in der Gas- und Wasger-
Ingialiation, in der Heizungs- und Klimatechnik sowle Im Anlagen-
bev), Dach- und Wandbekleldungen (Bauwesen) und der Appa-
ratbau,

1. ;Zusammensetzung nach LIN 1708 bzw. DIM 1/87°)

-

Moosora sl
Z 95,90 % CUuY) 0,05 bis 0,040 % Fhosphor

) Ble Pritung der Wasserstolheutdndighei! erfnlgh gnmih dnn Fasingungen In den
Tochnizchon Liskrbodingungen. Wenn dlese Friibedingungen den Anfordaren-
gan nlehl paaligan, sn aind farn bai Bestnllung zu varfinbaren.

7) Galillig sind jeweils die neuesten Ausgaben der Mormen.

2. Physikalische Eigenschaften

2.1 Dichte im festen Zustand
bel 20 *C
bigl Schimeliemperalur
(Die Temperaturabhangigleit ist linear.)

8,94 ke/dm?
8,33 kg/dm®

2.2 Schmelztemperatur
(Liguidustemparatur) 1082 "C

2.3 Langenausdehnungskoefilzlent
bel - 253 °C 03 1024
bel - 188 "C 9,5-10-8 -1
von—101 kiz 16 °C AdA -Gt
von 20 bis 100 °C 16,8 - 10-% K=
von 20 bis 200 °C 17,3- 108K~
von 20 bis 300 °C 17,7 - 0=t K1

2.} Spez, Wirmekaparitit
bei— 283 "C 0,013 Ji(g * K)
bei - 160 "C 0,282 J/{g - K)
boi— &0 °"C 0,381 Mg - K)
bel 20°C 0,386 J/g - K)
kel 100 °*C 0,398 g *
bei 200 "C 0,403 J/g - %
bei 300 °C

0415 /(g ' K)

Paonfack 23 20
D-59023 Qan brick
Kiosiersirafe 1
gu0 P Osnahrilek

2.5 Warmele tiahigkeit

bei 20 C (je nach Zugatzen) 293 bis 366 W/(m - K)

bei 50 C (0,042 % P) 310 WHm - K)
bei 100 - G (0,042 % P) 3168 WHKm - K)
bei 150 € (0.042 % P) 426 WM - K)
bei 200 C {0,042 % P) 334 Wim - K)

2.6 Epez slekivische Leitiihighat
bel 203 (je nach Zusatzen)
bei 502 (0.042 % P}
bei 100 " 2 (0,042 % F)
bei 150 * 2 (0,042 o P)
bei 200 " Z (0.042 % P)

41 bis 52 mAQ - mm?)
A1 mi(02 - mme)
87 m/AL - mm?)
34 m/(f2 « mm2)
30 M2 - mm*)

2.7 Spez. el ktrischer Widerstand
bel 20 °Z (je nach Zusatzén)
kel 80 °5 (0,042 % P)
bei 100 © 5 (0,042 % P)
bei 150 ¢ 2 (0,012 " P)
bei 200 2 (0,042 % P)

0.018 big 0,024 Q - mm2im
0,024 €2« i SNn
0,027 - mm*m
0,029 0« mm&m
0,032 O - mmm

2.8 Tempero lurkoatfizient des elekirischen Widerstands
bel 20 "C (gfiltg von O kis 100 *C)
je naeh L eifahigheit 0.00275 K- bis 0,00354 K-*

2.9 Elastiziti ngmodul
Zustand aitumgefarmt

bai 20°C 132 kN/mm?
beiipc'C 128 kN/mm?
Ll 206 G 122 kiN/unns
bei 300 *C 118 kN/mm#
Zustand jeglaht

bei 20°C 110 kN/mm?

2,10 Spez, m agnetische Suszeplibilitdt bei 20 °C
SF-Cu besilz weder para- noch ferromagnelische Eigenschafien,
Die Suszeptil Jiitat liegt bei — 0,086 + 104,

2.1 Kiistalls truktur/Gefdge

SF-Cu keistal isier in einem kubisch-li@chenzentrierten Qitter. Der
UberschuB @1 Phesphor liegt in Kupler geltst (faste Losung) vor
und gewdhrl¢ istet bei Gllhbehandlung sder Verbindungsarbeiten
dunuh Abbhie uny des Suueislulfes (P0;) eine vollsléndiys Des-
oxidation. Dd s Geflge zeigt eine Reihe von Zwillingsbildungen.

3. Mechani iche Eigenschafien

Bet SF-Cu l: ssen sich hdhere Harte- und Fesligheilswerte nur
durch Kalturr larmung ermrgichen.

3.1 Fasligke teeiganschafian bei Rsumtempesatur

3.1.1 B&nde1 und Bleche sowie Platten

2.7 techn. Anderungen vorbehalten
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Druckluft, Ideen und mehr Art.-Nr. 258.30 — 258.36

2.1.1.1 Binder und Blecha nach DIN 17 670D Teif 1%)

Kurszaishan Anhbhge  Dicke Zuglestigkelt 02 U-Dahngrenzd Bruchde wung Vigkerchine RArinelikdra
zaht?) R FAaoz Ag Agn 4V HB
mm Nimma Nimm? % %
. i i, nan. min. max, "

SF.Cu 200 , 200 bis 250 max. 100%) a2 38 = = E; iy

i‘l—_‘iO’} = 5 bis 'lﬁ-". o = ki iz = B T o

=22 220 bls 260 max, 1404) 48 36 - - - -

pag  '° N = . - % 40 70 a0 85

F2q 240 bir 300 min. 180 15 12 - - - -

- | 0,2 biz 15 —

H70 ¢ prmeap & = = = 75 55 55 80

Fea 290 bis 360 roin. 250 [3 - i = = .

weo ¥ SOy N = = = ] 110 25 106

F3e mirs, 380 tin. 320 e P = - = =

Te—— Zbis2 e ey rsie

H110 e - - - 5 110 = 105 s

13 40 2 walch, ohne Komgrbfananasbe; 26 o helbhert; .30 2 hart; 33 2 lederhar [DIN 17007),

) Bel Bostellung mit F:Zahl sird nur Zugfestigkoil, 0.2 % Dohngronzn und Bruchdnhnung lir diz Abnahme maf jebend.
4) B Bamlaliung mil H-Zahi Iat nur die Hrta 10r die Abnahme maBgebend.

4) Bel Viwwendung ific Druckbehbller siehe AD-Merkbled W /2,

*) Technische Leferbedingungen sind in Teif 2 diezer Norm enthalien. Biinder und Ble¢ e aus SF-Cu fiir das Bauwesen sind zusézlich
in DIN 17 65D genormi.

3.1.1.% Platten fiir Kondensatoren und Wirhreaustauscher nach DIN 17 675 Teil 1%

Kurzzoiohan Ahhangezahl’) Plaltandicke Zuglestgkeil?) 0.2 %Del ngrenze  Bruchdehnung ~ Biinellhane
iy s Ag HR 2,5/62,5
i Mfmmt Nimnmt %
BF-CuF20 o7 15 bie 120 min. 200 max. 100') min. 40 ca. 55
Fas 26 16 bia_ 40 min. 240 min, 180 min, A& o, 80
1,07 & wammgewalzt: 25 & halbhan,
[He Mindesls il ninfes Zastnndes ven dar Platiendiekn sk,

hangl
Bol Visrwandung i Druckbehaher (8. AD-Merkblan W 6/2) muB Ry, o,2 min. 40 Nanm® oder B g 3 min. 80 NA im? vereinbert werden.
*) Technische Listerbadingungen sind in Teil 2 diaser Norm enihattan.

3.1.2 Rohre

3.1.2.1 Rohre nach DIN 17671 Teil 1%)

Kurzzelchen Anhiingezahi') Wanddicke Zugfestigkeit 0,2 %-Del ngrenze  Bruchdehnung Bringlihéirte

Ry 802 Ay HB
mm hmmz Nm® % [

SPCu p .08 = s A
o 20 nach Vareinbarung ohna vomeachriebene Festigh itswerte
r 70 10 >3 200 big 260 max. 110 ) min. 40 55
FR2 A0 =5 220 big 270 max. 140 ) min, 40 55
F25 26 0,5 bia 10 250 bis 300 min. 150 _ min, 20 [
28 30 E min. 290 » min. 250 min. B 05

B F38 32 =35 min, 380 min. 32D - 110

1.08 £ {strang.) By, .20 & vdle tibriipen Anhangazahlen wurdan umer 3.1.1.1 (Fu
3 B ooy e e o e e Pt

*) Technische Lisferbedingungen sind in Teil 2 diesar Norm enthatian.
ngialintionsrohre aus SF Gu aind apexiall in DIN 1788 genormt. Dot werden flir i ustande 22, 728 (& F30) sowie F30 {& F37)
nebien Festigkeitsaiganschatian auch Ma8e und Toleranzen angsgeben,
Rolwa fur Kdlteanlagen mit hermetischen und halbhermstischen Vardichtern aus SF-Cu sind in DIN 8905 genarmt Nar wardan fiie
Zuetinde F22, F24 {ein in DIN 17671 nictt genarmter Sonderiostigkeitezustand), F:!5 und F 86 neben Festigkeliseigenschalten auch
MaBe und Toleranzen angegeben, Rohre nach dieser Norm erfiillan basandare Anfe derungen an die Innencbarfliiche (fettfrel).

3.1.2.2 Rohre 10r Kondensatoren und Warmeaustauscher nach DIN 1785

Kurzziichen Anhahgezanl) Wanddicke Zugfostigkall 0,2%Dehngrenes  Bruchdehnung
A
mm N/mm= L o
8FLu F25 28 8 bis 35 min. 250 150 bls 210 min. 0
) 4B 2 hatbhart. S

3.1.2.2 Rohro mit gawalzton Rippon Hir Warmeaustaucoher nach DIN 17 670

Kurzzaichan Anhéngozahlt) Wenddioke?) Zuglestigkeit 0,2 %-Dehngrenzo?) Brushdahnung
Ry % &
mm Nimm? N{r:i-‘ni %a
SF-Cy F22 A9 1,20 bis 1,70 min. 220 45 bls 120 min, 40

*y A8 4: waich, nach Sondervarsghrii,

¥ Geniuo sowla walere VorzugemaRa rmr A einar Rippanhihe 1 .
2) Bni Vaneanring Ins n.w..»ﬁw viehe \t%'\'i&"h%nﬁmm 4:‘3?1’ w i, VIR st R 26 ewon Ju 2, o FMenonlciline 10 menl aleie BIN 17 X0 T0b. 4.

2

Abteilung ZeDok Ausgabe 09/2011 Technische Anderungen vorbehalten.
Tel. 07125 9497-41, -42, -53

Fax 07125 9497-99 Riegler & Co. KG, Druckluft-Armaturen 3.7

e-mail: zedok@riegler.de
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Dichtringe
Art.-Nr. 258.30 — 258.36

RIEGLER

2.1.4 Stangen nagh DIN 17 672 Teil 1)

®

Druckluft, Ideen und mehr

Kurzzeichen Anhangaezahl'y MaBe inmm Zupfastiqh it 4] Q%Dshnprenze I?:l.lch- Biinellbéne
rishining
Fuiid Viei=, Srdlip- Flruti H
An Fpop Ag B
und Vialicanl Nimme NmMA %
Durchmssser  Oehliasefweie  Digke min, [
BF-Ciu 2h .20 nach Verainbarung ohne vorge schricbene Festghkeltswerta
I 2u Ju >4 =0 =5 200 his 281 max. 1007} 38 B5
Faz2 A0 £6 =5 =5 220 big 26/ frax. 1407) a6 85
F24 .26 =40 =35 5 240 biz 301 min. 160 I_f_ BOA_
F20 30 =20 =17 2 pis 10 200 bis 36! win. 250 n pos
Fa8 32 E8 =5 =8 min, 360 min. 320 B 110
'} Al veul e wurdsi ueig 3,021 (FuBnoieg el B,
™) Bei Verwendung Kir Druckbehilier slahe 4D-Merdiblat W e/,
‘) Trectnisulws Livlerbedingunigea sind In Tell 2 dieser Morm enthalten,
3.1.1 Drihte nach DIN 17677 Tell 14)
Kurz. Anhange- Zug!es‘ltgkelt Bruehdabnung {min.)
zelghen') zahl?) Ay, .- 900
I'-\lp‘rﬂ!'nE %
Durehmesssr®) in mm Duruhmesaar‘) in mm
0,4 bla 0,8 > 00bia00 =00bs+,0 =15b880 : 80bisg0 =03 =086 ~1,0 230
blst}s bis 0B Bz 1,6 bis30 higB0
SFLufF20 10 200 bis 270 200 biz 280 200 bic 280 800 big 260 % 90 bip 250 2n 411 20 20 o]
Fza 26 £70 biam 340 280 bls 330 260 bis 320 280 bis 310 % 40 bis 300 5 5 ri & B
Fes .80 $40 DIS 450 330 bis 420 3E0 bia 410 310 bls 380 £ 30 bls 360 - - - - -
36 .32 min, 430 _ min.420 min. 410 min, 890 I if. 380 - - . - e
1} Dies F-Zahtan antsprochen Yo daa Mind dar Zi gkt Fir den Curch lch 3.0 bis 8 ).

¥i Anhfingezehlon wurden unlar 2.1.1,1 {FuBnote) arlaulon.
7 Burchmassartamicha galtan murh fne

zowle Flach- une Dradigrabie glelet an Sacrochnine mit einfechon Féammn, Ral Mrofildrablon kann die

nad S
Brchdehnung niednger ats der Mhiawhwlt a5in, duhar lat der Minesgivort o) Bastellung zu verelnbare

*} Technische Lieferbedingungen gind In Teil 2 diseer Morm anthalien,

3.1.5 Strangprefprofile
Fesligkeitseigenschafien fir StrangpreBprafile avs SF-Cu sind in
DIN nicht ganenmt, Sie sind mit dem Hersteller zu vetsinbaren.

3.1.5 Schmiedestiicke
i) Ciesenkschmigdesilioke nach DIN 17 673 Teil 1)

Kurzzeichan Anhlin-  Dicks Zuy- DA% Buch Crinelihérts

gezahl) . dfesllg- Dehn- denhhung
ket gronze
Rem Fpaz  Ag HB 2, 5/62,5
mm  Nmm2 Nmm® %
EFCuspp 0D Jede zooY  aom) a8y min, 48

') .OIl = (warm-jyaschmiedet,
Biasn Wlrvlnnbwrean golien nur In Bichtung des Facdrmrwioo,

) I&?hnm Lisferbedingungen sind in Tell 2 dieser Norm ent-
altan,

b) Freifarmechmiedestloke nach DIN 17678 Teil 1%

Kurizeichen Anhin- Dicke Zug-  0.2% Bnsh-  Brinellhirte

gezahlt) feiliy-  Dalu-  ehnung
I&eﬂ prenze
R A HE 2,5/62,5
mm  Nimme Nf;é’ﬁ! 'Nf

SFuF20 .08
'Y ung %} 5. hiarke o),

g | ;hm-lsche Lieferbedingungen sind in Tall 2 dioger Norm ent-
1alten

lede 2009 4070 859  mn 45

3.2 Ticftemp raturverbhnhern

&.2.1 Festigk mseigenschatian
Dle Zugiestigl elt, die 0,2 %-Dehngrenze sowie dis Dahnung sindin
dem nachetel enden Diagtamm eingetragen [2].

I e EleC e (5,4 1 k), gegilib?
g 4001 - Elache (6,4 mm dick).
42 e ' Kl e fuens (5 =T %)
[ SRS
E \ ::‘-h I3
O T
Il‘-"
g n-u .-"H-:‘"__""m...’__-
A : S
% 200 B %
& 4 W
Bl A7
of _h‘-‘ 50 o
g 150 _____?-‘"'"-—u—u——.t.";'!'-_ sa E
k o
& z 403
Y 00.2 “Prabeniinge = 50, &imm <
N ] L. =1
=200 -15p ~ 900 -50 0 &0

Tem reratur in °C

techn. Anderungen vorbehalten
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Dichtringe

o =1 =l W = =]
e St 8 Art.-Nr. 258.30 — 258.36
Druckluft, Ideen und mehr ~Nr. ' - :
3.2.2 Kerbechlagzahigkeit 3.2.3 Kerbsch agzlhighkeit
aulgetragen in Abhé@ngigheit von der Temperatur [3]. ist unter 3,2.2 ringégeben.
Charpy - Probe 3.4 Dauersoh ringlestigkeit (2]
&5 .
Y Zustand: waich a) Binder um Blucie
i | i ~ 500 e
FE G - E I Marterisl: Binder (0,80 dick)
T e P "~\ = 250 ——
; — ]
__% &0 ‘\ 3 Eﬂﬁ-ﬂﬂq;;‘—“ b 37%
= . y o] P,
= o150 TR
@ 5p ™~ & 21% SO o —
—~—] L
E '--_-' i ) |I
E 50 |
lg &‘;IL e (T PR W I SN ) I I B W T
- 100 - 50 0 50 100 150  z00 0° 0° 107 1"
Frirtemperatur in °C Lastwe hsel
3.3 Hachtemperaturverhaliten b} Rohre
3.3.1 Warmestigkeit Fustand I e gl vwvingfesigke i) i Némm®
Warte [0r die Zuglestigkel, die 0,2 %-Dehnhgrenze sowia die Deh- gaglaht {Kemgrt je = 0,060 mm) 74
_ bung sind im nachgtohonden Diagramm eingetragen [4] kaltumgetarmt, 15 % o8

z Zustand weleh

g oo 70

=

& 300 17 G
2 |& g

g 200 ] LA
of & 0 =<
E‘ § 100 ‘“‘E:l—c—"—'_m—_H A ‘g
- 7T — 509
%ﬁ 0 100 200 300 400 500 600 700

ot Temperatur in °C

3.4.2 Zalictandwerte

£elstandtestigkeiten sowle Zelidehngrenzen sing {0r verschiede-
he Zeiten in dam nachstehenden Diagtamm angegebian [5, €].

800

R 70007 =
80011/ 10000
o=/ Jawu\{*\
- /100000
s g F%"i‘-'.: -
d EE ﬁ%h‘“‘ulﬁ‘""n—_
&0 S ... v
o ;‘: 80 “_'h - Pt
T o 60 —— — o
8 40 L —=p . g
w S LR 100 -
E & 2 10000 1" M:.__:
235 20| /¢ 300m%
?ﬁ E.I 7 100000 “ Zeit in b
NN 70 | ;
100 150 200 250
Temperafur in °C
4

Abteilung ZeDok

Tel. 07125 9497-41, -42, -53
Fax 07125 9497-99

e-mail: zedok@riegler.de

Ausgabe 09/2011

Riegler & Co. KG, Druckluft-Armaturen

kaltumgelormt, 4% 132
*) Angaban bei sis r Lwstwochael van 2 - 107,

4. MaBnorme n
(soweit in dan t isher behandelten Halbzeugnormen nicht vorhan-
den)

Bantder und Bl sohe

CIN 1751 Bie the und Dlachstreifan aus Hypler wid Kuplue-
Kn fisgisrungen, kallgewslzt

8i# der und Bandatadan ans Kupler und Kupfer-
Kne fleglerungen, kakgowalzt

DIN 1799

Rohre

DIN 1754
DN 1754

GIN 1754

T. 1 Rohre aus Kupfer, nahtiosgezogen

T. 2 Rghra aue Kuplern, nahflosgerogen: Vorzugamabe
fiir llgemeine Verwandung

T. 3 Fohre aus Kupler, nahticsgezogen: YoizugsmaBe
filr Iohraitungen Y

DIN 5B753 Aol re aus Kupfer und Kupler-Knetiegierungen 1ir
Kat marcivernindungen, nanliosgezogen

Stangan
DIN 17668 Rut dstangen aus Kupfer und Kupler-Knetleglerungen,
gez Jgan

Aet hteckstaripen avs Kupfer nnd Kupfer-Knetlegie-
ran jen, pezogen, mit scharfen Kamen

Vie kantstangen aus Kupfer und Kupfer-Knenegie-
rurk jen, gezogen, mit scharfen Kanten

Giex hrkantetangen aus Kupfer und Kupfer-Knetiagie-
run jen, gezogen, mit gcharlen Kanien

Rur dstangen aus Kupfar und Kuplar-Knetlegisungan,
ger bt

LIN 1759
DIN 1761
DIN 1763
DIN 1782

Drahta
DIN 1757 Drate aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen, ge-

208N

Sohmiedestiic e

DN 17673 T, 3 Gesenksohimivdusliuke aus Kupter und Kupfer-
Knetlegierungen, Grundlagen for die Konstruktion

DIN 17673 T, 4 Gesenkachmiadariicks ane Kupler und ¥upfer-
Knetegisrungen, Zuljesige Abweichungen

DIN 17678 T. 3 Freiformschmisdestcke aus Kupter und Kupfer-
Knatlepierungen, Grundiagen 10r die Konstuktion

DIN 17678 T. 4 Fretflormschmiedesticke aus Kupler und Kupfer-
Knelleglerungen, Zuldssige Albweld iungen

Technische Anderungen vorbehalten.

P 7-94
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5. Vergleich der Werkstoffbezeichnungen in
verschiedencn Lédndern (cinschl. 120)")

Land Brzaichnung Warkstofibezeichnung
der Nomwung unoeder -NUMMer
Deutschtand oN SF-Cu
2.0000

Frankreich NF Gu-bi
GroptiriEnnien Bx _— c108
ftallen N Ui Cu-DHP
Japan T N5 Gz
Schwaden T BO1S
Sohweiz VEM Gu-DHP
Epangen UNE Cu-DHP

. o130
USA UNS ci2200
miemat, Nomoung U CU-DHP

*} e toleranzberelche dor 2usammensnirung des i atderen Léndam genormten
Legiorurgon chd nlehl th allon Fallen gielch mit don Fardopyngan nach DIk

6. Bearbeltbarkeilt

SF-Ciu welst elne sehr gule Kall- sowie gule Warmumiormbarkeit
auf und a0t sich in alle Halbzeugarien umformen. Es ist fiir dig
aparlose Welterbearbeitung (kait, warm oder mit Zwischenglihun-
gen] durch Walzen, Pressen, FlieBpressen, Ziehen, Schmieden,
TieRlghen, Driocken, TreIDEN UBW. DESENS geelgnet.

Wiy gl |

Tein;.-Bereich 250 bis 50O ¢

Enlgprannungsglinung

Ternz.-Bereich 150 bls 200 "G

Kaltumformung pahr gut

Kaltumformgrad zwischen

dan (31ihUngen max. 95 %

Wanumrormung gut

Temp.Bereclch 750 bls 950 “C

Sparbakeit’) De! der groben Untartellung der Kuplor
werkstofle hinsichifich threr Sprnbarkeit
in erei Haupigruppen wird $F-Cu der
Lruppe §il (makige BIE schwera Spenbar-
kell) zugeordinet, Fir eine welters Ab-
stufung innarhals dleser Gruppe ist dar
Festigkeltszustand mafigebend, so hat
SF-CU im Zustand F38 gina relaliv
buggare Bpanbarkolt ale im Tugtand FRO,
Dia 8panform ist unglinslig, es traten je
nach Spanungsparametey [ange Band-
Epane und gog. Au nneiden aur;
dile letzleren kassen sich durch Verinde-
uny des Varhaimiases Varachub/Sehitt-
peschwindigkeil \den [73.

Vesbindungstechniken 1)

WelchiDlen sehr gut

Hart:dten aehr gut

GasachweiBen gul

LichrbngenhandschwaiBen out

WIG-Schwelen sohr gut

M. BebauaiRpn arhir il

WiderstandsschwelBen Punkd- u, Nahisohweifian: mitel;
SturmpiachweiBen: gut

een | gut

Meghanisches Pollercn | gut

Elaktrulylischas!

chanisghes Polieren gehr gut

Cuhmniginrbarkeil eehr gut

Eigriing tr Tauchverzinnung { sehr qui ”

*y Opexiotle lof AT bl DO S S,

5

7. Korrogion sbesténdigkelt

SF-Cu besilzt »ne gute Bestindigkeit in natlrlicher Arnosphiire
(such Meeresuft) und Industrleatmosphirg. Seine Oberflache
iiberzieht sich dabei zunZchst mit dunklen. spéter mit grinen
festhaftenden wnd schiitzenden Deckschlchlen (Palina), die un-
schadiioh sing  Auch gegen Trink- und Brauchwasser (max, Sud-
mungsgeschw ndigkeit 1,5 bis 2 m/s), wasserige und alkallsche
ltsungen, reir en Wasserdampf, nicht oxidierende Sauran (chne
goidolen Soud retoff) und noutrole Salzibeungen ist SF-Cu gt
bastindig. Be m Glihen in wasserstofihaltigar Atmosphare triit
keine Werkslo lschidigung ein.

Es ist aber gegen Ldsungen, die Cyanide, Halogenide bzw,
Ammoniak en hatten, gegen oxidierende Sauren, teuchlos Am-
moniak und b fogenhaiige Giase, Schwelclwasserstoff und See-
wasser —insbe sondere bei hohen Strdmungegeschwindigkeilen —
nicht baat@ndi | [1.

8. Ariwendu 1gen

Rohre 10r allg Kalt- und Warmwasserninstallationeh sowle Helz-
ginrichiungen, Leltungen 0r technische und medizinische Gase
{nicht fir Aze yler), Dampl-, Luft- und Ollgitungen, Rohre bzw.
Platten fOr H iizungsaniagen, Kaondensaloren und Warmeaus-
tauscher, Fallr shre, Abwasserohre, Rippeirobe far MolorkOhiler,
K#lte- und Kli nganiagen, Leltungen und Apparateteile Hir Nah-
rungemitiel-, { alrBinke- und Papierindusirie sowls fiir chemische
Indugtrie, Fol-e fir alle nicht komosiven Flassigkeiten, Bander,
Bleche soawie Platien fir Dashdeckung, AuBen- bzw, Innenver-
kleidung und fiir Abdichtungen im Bauwesen, elekirische und
elektromagnet sche Abschirmungsn, Cachrinnan, Rinnenkessel,
Frofibabinen, Cruckbehaher, Speioheteniagen und Zylinder,
Deslillationskelonnen und -blasen, Autckiibler, Druckwalzen,
Faoacr, Aulel lavan, Elekirefilterpicohe, platlione Bloche, vor-
schigdene Widallwaren im Haushalt, Winddisen, Kihlormen,
Anoden t0r E ektroplattieren und Galvanoplastik, Bohrepiralen,
Fihrungs- unt Dichlungsrings, Elekiroden sowie Lots u.a,

9. Liefernac mweis

Technische Lidetbedingungen sind in der betreffenden Halbzeug-
rianarh @b ien 1 Machweise wors Hen slelivin and Haadbeon e Hall-
2eUg aus SF-u kénnen belm DKI angefordert werden,
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h) Mindestwerte fir die Bruchdehnung A, {4,,,) dureh die Werie nach 4,, . ersetzt.

i) Grenzabmafie fir die Dicke, Breite und Lénge sowis die Taleranzen flir die Rechivinkligked und flr die
Sabalfdrmigkedt gedndert.

) Granzabmade fiir dia Dirke warmgawalztar Produkte rusiizlich aufgenommen.

Tabelle: Gegeniiberstellung der neusn Werkstotbezeichnungan nach DIN EN 1882 zu den ridheren
Werkstoffbezeichnungen nach DIN 17670-1 © 1983-12

Werkslolibezeichnung
DIN EN 15652 DIN 17R70-1
Kurzzelchen Mummer Kurzzeichen Nuramer
CirETP CWOUFA = .
Cu-FRTF CWO0BA, -
Cu-0OF CWODSBA ] “e
Cu-DLP CWo28A SW-Cu - Tao0ve
Cu-DHP CWVozan Sp-cu | 7 =obeo
- - GCuBe1,7 21248
CuBe2 CW1giC CuBa2 21247
CuCotNiiEle i CW103C = g
CuCo2De QW1040 QuCoZBe RIS
- - CuCrzr : 2,428
- - CuFe2P 21410
CuNizBe cCwW1i100 GuNiZBe 2.0850
CuNizgi CW111C 5 | i
CuzZn0,5 Ccw118C CuZnd,5 ! 2.0205
- - Cuzr 2.1580
- - Cupnlg f: 20521
CuAlgFed “EW30sG TnAIREAA | 2003
= £ CuAlONiaFe? j‘ 20971
7 = CUAITONI5Fed ! 20966
CuNi2g CWas0H CuNi2s : Z.0130 1
CuNigSnz CW3EE1H CuNieSn2 2.NR7E |
GuNIMOFa1Mn CwWais2H GuNHDOFaiMn ; 2.0878
GuNigonn1Fa i CWasak CuNiZoMn1Fe lT 2.QHE:2 __
= i = CLNi44MN 1 : 2.0047 |
GuNi107n27 v CWAn.| - , i
CuNi2Zn24 CW403] CUNN2Zn24 : 50730
CuNi12Zn25Pb1 CwW404.) o
GuNI18Zn20 | CWa08J CUNIBZnz0 ; EXe
CuNI182n27 | CW410) CuNi18Zn27 ; 2.0742
{fnrtgmsestst)
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