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Image may differ from product. See technical specification for details.

7003 ACDGB/P4A

Universell kombinierbares, einreihiges Hochleistungs-Schragkugellager der Reihe ,Super-Precision”

Diese einreihigen Hochleistungs-Schragkugellager der Reihe ,,Super-Precision” nehmen
gleichzeitig wirkende Radial-Axial-Kombibelastungen mit einseitig wirkendem
Axialbelastungsanteil auf. Sie sind fur hohe Belastungen bei relativ hohen Drehzahlen und
niedrigen bis mittleren Betriebstemperaturen ausgelegt. Sie sind universell kombinierbar
und kdnnen zusammen innerhalb eines vordefinierten Lastbereichs zur effektiven
Lastverteilung ohne Passscheiben o.a. verwendet werden.

Beruhrungswinkel 15° oder 25°

Sehr hohe Laufgenauigkeit

Sehr hohe Tragfahigkeit

Relativ hohe Drehzahlen und relativ hohe Steifigkeit
Geeignet fir den satzweisen Einbau


https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/productid-7003%20ACDGB%2FP4A

Ubersicht

Abmessungen
Bohrungsdurchmesser 17 mm
Aufdendurchmesser 35 mm
Breite 10 mm
Beruhrungswinkel 25°
Leistung
Dynamische Tragzahl 6.5 kN
Statische Tragzahl 3.1 kN
Notiz Erreichbare Drehzahlen bitte bei SKF anfragen
Eigenschaften
Kontakttyp Normaler Kontakt (Zwei-Punktkontakt)
Anzahl der Reihen 1
Ringtyp Ungeteilte Innen- und Auf3enringe
Bauform Schwere Reihe D
Universell zusammenpassbares Lager Ja, O-Anordnung (<>), X-Anordnung (><) oder Tandem (>>)
Passungsanordnung Nein
Passungsbedingung (axiale Lagerluft/Vorspannung) Messlast, Klasse B
Toleranzklasse P4A
Werkstoff, Lager Walzlagerstahl
Beschichtung Ohne
Dichtung Ohne
Schmierstoff Kein(e/r)
Logistik
Nettogewicht Produkt 0.037 kg
eClass-Code 23-05-08-04

UNSPSC-Code 31171531



Technische Spezifikationen

Universell zusammenpassbare(s) Lager

Ja, O-Anordnung (<>), X-Anordnung (><) oder Tandem (>>)
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Abmessungen

d 17 mm Bohrungsdurchmesser

D 35 mm Aufdendurchmesser

B 10 mm Breite

d 226 Schulterdurchmesser des Innenrings

.6mm . .

' m (grofde Stirnseite)

d 226 Schulterdurchmesser des Innenrings
2 -omm (kleine Stirnseite)

D 293 Schulterdurchmesser des Aufdenrings
! > mm (grofde Stirnseite)

r2 min. 0.3 mm Kantenabstand

r34 min. 0.2 mm Kantenabstand

Entfernung zwischen Stirnseite und
a 11.2 mm

Druckpunkt
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Anschlussmalse
da min. 19 mm Durchmesser der Wellenanlaufflache
dp min. 19 mm Durchmesser der Wellenanlaufflache
D, max. 33 mm Durchmesser der Gehauseanlaufflache
Dy max. 33.6 mm Durchmesser der Gehauseanlaufflache
ra max. 0.3 mm Radius der Rundung
M max. 0.2 mm Radius der Rundung
d, 23.7 mm Lage Oldiise
Berechnungsdaten
Dynamische Tragzahl C 6.5kN
Statische Tragzahl Co 3.1 kN
Ermuidungsgrenzbelastung Py 0.132 kN



Erreichbare Drehzahlen

BerGhrungswinkel
Kugeldurchmesser
Anzahl der Reihen
Anzahl der Kugeln (pro Lager)

Fettreferenzmenge (pro Lager)

Dw

Giref

Erreichbare Drehzahlen bitte bei SKF
anfragen

25°

5.556 mm

12

0.54 cm?®

VORSPANNUNG UND STEIFIGKEIT (O- UND X-ANORDNUNG)

Vorspannungsklasse

Axiale Steifigkeit

62 N/pm

KORREKTURFAKTOREN FUR DIE BERECHNUNG DER VORSPANNUNG

Korrekturfaktor abhangig von Lagerreihe

und GroRke

Korrekturfaktor abhangig vom
Bertuhrungswinkel

Korrekturfaktor, Vorspannklasse B

Korrekturfaktoren fur Hybridlager
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1.04

0.99

1.02

FAKTOREN ZUR BERECHNUNG DER AQUIVALENTEN LAGERBELASTUNG

Grenzwert

Axiallastfaktor (Einzel, Tandem)
Axiallastfaktor (Einzel, Tandem)
Axiallastfaktor (Einzel, Tandem)
Radiallastfaktor (Einzel, Tandem)
Radiallastfaktor (Einzel, Tandem)
Radiallastfaktor (Einzel, Tandem)

Axiallastfaktor (O-Anordnung, X-
Anordnung)

Axiallastfaktor (O-Anordnung, X-
Anordnung)

Axiallastfaktor (O-Anordnung, X-
Anordnung)

Y1

Y2

Yo

X2

Xo

Y1

Y2

Yo

0.68

0.87

0.38

041

0.5

0.92

141

0.76



Radiallastfaktor (O-Anordnung, X-

X1 1
Anordnung)
Radiallastfaktor (O-Anord , X-
adiallastfaktor (O-Anordnung X, 0.67
Anordnung)
Radiallastfaktor (O-Anordnung, X- X 1

0

Anordnung)

Toleranzen und Lagerluft

ALLGEMEINE LAGERSPEZIFIKATIONEN

e Toleranzen: P4A, P4B, P4, PA9A, P2

ENTWURF VON LAGERUNGEN - GRUNDLAGEN

Kantenabstande

Sitztoleranzen fur Standardbedingungen: Wellen, Gehause

Werte der ISO-Toleranzklassen fur: Wellen, Gehause

Drehzahlabhangige Erstbeflllung = Erstbeflllung

Spann- und Montagekraft: Ausfihrung D, Ausfuhrung E, Ausfihrung B

Die Nachsetzzeichen H, H1, L und L1 stehen fiir Varianten der direkten Ol-Luft-Schmierung.

FAKTOREN ZUR BERECHNUNG DER AQUIVALENTEN LAGERBELASTUNG

® Hinweis 1: Einzellager und Lager in Tandem-Anordnung
® Hinweis 2: Lager in O- oder X-Anordnung


https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/general-bearing-specifications
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/general-bearing-specifications
tcm:404-116032
tcm:404-455428
tcm:404-116024
tcm:404-116039
tcm:404-116040
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/principles/general-bearing-knowledge/bearing-basics
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/principles/bearing-selection-process/bearing-interfaces/seat-tolerances
tcm:404-116199
tcm:404-116372
tcm:404-116376
tcm:404-116377
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/principles/bearing-selection-process/lubrication/suitable-grease
tcm:404-117160
tcm:404-117158
tcm:404-117159
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/designs-and-variants
tcm:404-117156
tcm:404-117157

DREHZAHLREDUKTIONSFAKTOREN FUR DREHZAHLBERECHNUNG

Anzahl Anordnung Nachsetzzeichen Drehzahlreduktionsfaktoren
der far far Lager der Reihen
Lager
zusammengepasste
Lagersatze
718 ..D,719 ..Eund 70 .. E S70 719.Bund70..B 719..D,70..Dund 72 D
W
fur Vorspannungsklasse fur Vorspannungsklasse fur Vorspannungsklasse
A L B M C F - A B C A B C D
2 O- DB 08 - 0,65 - 0,4 - 0,81 0,83 0,78 0,58 0,81 075 065 04
Anordnung
X- DF 0,77 - 061 - 036 - - 0,8 0,74 0,54 0,77 072 0,61 0,36
Anordnung
3 O-Tandem- TBT 0,69 072 049 058 025 036 - 0,72 0,66 0,4 0,7 0,63 049 0,25
Anordnung
X-Tandem- TFT 0,63 066 042 049 017 024 - 0,64 0,56 0,3 0,63 056 042 017
Anordnung
4 Tandem-O- QBC 0,64 - 053 - 032 - - 0,67 0,64 0,48 064 06 053 032
Anordnung
Tandem-X- QFC 0,62 - 048 - 027 - - 0,64 0,6 0,41 0,62 058 048 0,27
Anordnung

Bei federbelasteten Tandemsatzen mit dem Nachsetzzeichen DT sollte der Drehzahlreduktionsfaktor 0,9 angewandt werden.



Mehr Informationen

B Produktdetails

Ausfihrungen und Varianten

Kennzeichnung von Lagern und
Lagersatzen

Allgemeine Lagerspezifikationen

Vorspannung, Lagerluft und
Steifigkeit

Belastungen
Erreichbare Drehzahlen
Einbau

Bezeichnungsschema

il Konstruktionsinformatic

Lagerauswahl und Anwendung —
Grundlagen

Allgemeines Lagerwissen
Lagerauswahlprozess

Lagerausfall und wie Sie ihn
verhindern

& Werkzeuge

SimPro Quick

SimPro Spindle

Engineering Calculator
LubeSelect fur SKF Schmierfette

Hilfsmittel zur Auswahl von
Anwarmgeraten


https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/designs-and-variants
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/markings
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/general-bearing-specifications
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/preload-clearance-stiffness
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/loads
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/attainable-speed
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/mounting
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/angular-contact-ball-bearings/designation-system
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/principles
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/principles/general-bearing-knowledge
https://www.skf.com/de/products/super-precision-bearings/principles/bearing-selection-process
https://www.skf.com/de/products/rolling-bearings/bearing-failure-and-how-to-prevent-it
https://www.skf.com/de/digital-tools/select-and-evaluate/simpro-quick
https://www.skf.com/de/digital-tools/select-and-evaluate/simpro-spindle
https://www.skf.com/de/digital-tools/select-and-evaluate/bearing-frequency-calculator
https://www.skf.com/de/digital-tools/select-and-evaluate/lubeselect-for-skf-greases
https://www.skf.com/de/digital-tools/select-and-evaluate/heater-selection-tool
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Benutzungsbedingungen

Mit dem Zugriff auf diese Website/App, deren Eigentiimer und Herausgeber AB SKF (publ.) (556007-3495 - Goteborg) (,SKF*)
ist, akzeptieren Sie die nachstehenden Bedingungen:

Eingeschrankte Haftung und Haftungsausschluss

Obwohl dufderste Sorgfalt bei der Erstellung dieser Website/App aufgewendet wurde, Ubernimmt SKF keine Haftung,
INSBESONDERE KEINE HAFTUNG FUR DEREN MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Sie
sind sich bewusst, dass Sie diese Website/App auf eigenes Risiko verwenden und die uneingeschrankte Verantwortung fur
alle im Zusammenhang mit der Nutzung der Website/App anfallenden Kosten dbernehmen, und dass SKF nicht fur direkte,
indirekte, zufallige oder Folgeschaden haftet, die sich im Zusammenhang mit Ihrem Zugriff auf diese Website/App oder die
Verwendung dieser Website/App oder die Verwendung der auf dieser Website/App angebotenen Software ergeben.

Fur alle von Ihnen erworbenen oder genutzten Produkte oder Dienstleistungen von SKF gelten die auf dieser Website/App flr
diese Produkte oder Dienstleistungen vereinbarten Nutzungsbedingungen.

SKF gibt in Bezug auf Websites/Apps Dritter, auf die in unserer Website/App hingewiesen wird oder zu denen der Zugang
Uber Hyperlinks moglich ist, keine Garantien betreffend die Korrektheit oder Verlasslichkeit der in diesen Websites/Apps
enthaltenen Materialien ab und Gbernimmt keine Verantwortung fur solche Materialien. Dartber hinaus SKF garantiert nicht,
dass diese Website/App oder die auf dieser Website/App verlinkten Websites/Apps frei von Viren oder anderen schadlichen
Elementen sind.

Dienste von Drittanbietern
Beim Abspielen von YouTube-Inhalten Gber eine beliebige Website von SKF (z. B. unter Verwendung der YouTube API-
Dienste) geben Sie lhre Einwilligung zu den YouTube Nutzungsbedingungen.

Urheberrecht

Das Urheberrecht an den Inhalten dieser Website/App einschlief3lich aller hierin angebotenen Informationen und Programme
liegt bei SKF oder Lizenzgebern von SKF. Alle Rechte vorbehalten. Fur lizenziertes Material wird grundsatzlich der
Lizenzgeber angegeben, der SKF das Nutzungsrecht eingeraumt hat. Die vollstandige oder teilweise Vervielfaltigung,
Ubertragung, Verbreitung oder Speicherung des Inhalts dieser Website/App in jedweder Form bedarf der ausdriicklichen
vorherigen schriftlichen Zustimmung durch SKF. Naturliche Personen sind jedoch zur Vervielfaltigung, Speicherung und
Ubertragung ohne vorherige schriftliche Zustimmung durch SKF berechtigt. Die Informationen und Programme auf dieser
Website durfen Dritten nicht zuganglich gemacht werden.

Diese Website /App enthalt bestimmte Bilder unter Lizenz von Shutterstock, Inc.

Marken und Patente

Alle auf dieser Website/App aufgefihrten Marken, Markennamen und Unternehmenszeichen sind Eigentum von SKF oder
von Lizenzgebern. Sie durfen nicht ohne vorherige schriftliche Zustimmung von SKF verwendet werden. Fur alle auf dieser
Website/App aufgeflihrten lizenzierten Marken wird der Lizenzgeber angegeben, der SKF das Nutzungsrecht an der Marke
eingeraumt hat. Der Zugriff auf diese Website/App stellt keine Lizenz- oder Patentgewahrung fir Lizenzen oder Patente dar,
die sich im Eigentum von SKF befinden oder von SKF lizenziert wurden.

Anderungen
SKF behalt sich vor, nach freiem Ermessen Anderungen oder Erganzungen an der Website/App vorzunehmen.


https://developers.google.com/youtube/terms/developer-policies#definition-youtube-api-services
https://developers.google.com/youtube/terms/developer-policies#definition-youtube-api-services
https://www.youtube.com/t/terms

