Cadmiumfreie Silberlotpaste

CastoSil S (90018 S)

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffen

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Eigenschaften

Cadmiumfreie, gebrauchsfertige Silberlotpaste mit
niedriger Arbeitstemperatur. Ausgezeichnete Be-
netzungs- und Kapillareigenschaften. Hohe Kor-
rosionsbestandigkeit. Fir zahe Verbindungen mit
hoher Festigkeit. Farbahnlich mit nichtrostenden
Stahlen.

Technische Daten

Hartlot ISO17672: Ag 156

EN 1044: AG 102

DIN 8513: ~ L-Ag55Sn

FluBmittelanteil EN1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1

Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 620 — 660

Arbeitstemperatur [°Cl: 650

Dichte [g/cm?®]: 9,4
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergitungs- und Nitrierstahle), hochlegierte
Stahle (nichtrostende CrNi-Stahle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Behalter, Apparaturen, Einrichtungen und Maschi-
nen der Nahrungsmittelindustrie; Silberkontakte,
chirurgische und optische Instrumente, Bronze-
und Messingarmaturen, Rohrleitungen, Stutzen,
Verkleidungen aus nichtrostenden Stahlen,
Apparate fir die Warme- und Kaltetechnik. Hart-
metallwerkzeuge und Modeschmuck.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche sédubern. Kanten abrunden. Vor Ge-
brauch gut mischen. Bei Bedarf Lotpaste mit sau-
berem, kalkfreien Wasser im gesonderten Glas-
gefaly anfeuchten. Lotflachen mit Lotpaste bestrei-
chen. Werkstiick breit und durchgangig vorwar-
men. Nicht Uberhitzen. Korrosiv wirkende Fluf3-
mittelreste entfernen (siehe Produktinformation
Castolin FluBmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen), Flamm-
I6ten (Propan/Butan), Ofen (mit und ohne Schutz-
gas), HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluRBmittel
Im allgemeinen nicht erforderlich.

Lieferform
CastoSil S: Lotpaste
Artikel-Nr. Verpackung
[kg/Karton]

90018 S 0017 0,175

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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