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Single-row ball slew bearing
Kugeldrehverbindung, einreihig

REV. MODIFICATION/ÄNDERUNGDATE/DATUM NAME

DRAWN/GEZ.

NORM

DATE/DATUM NAME

18.10.2012 Wie

42CrMo4QT K11.25.0309.810

      1 : 5

DRAWING-NO./ZEICHNUNGSNR.

NAME/BEZEICHNUNG

SCALE/MASSSTAB WEIGHT/GEWICHT 29 kg

MATERIAL/WERKSTOFF

HARDENED GEAR
GEHÄRTETE VERZAHNUNG
NUMBER OF TEETH
ZÄHNEZAHL
PRESSURE ANGLE
EINGRIFFSWINKEL
MODULE
MODUL
ADDENDUM MODIFICATION COEFF.
PROFILVERSCHIEBUNGSFAKTOR
PROFILE CORRECTION
PROFILVERSCHIEBUNG
TRUNCATION
KOPFKÜRZUNG
PITCH CIRCLE DIAMETER
TEILKREISDURCHMESSER
GEAR QUALITY
VERZAHNUNGSQUALITÄT
TOLERANCE BLOCK
TOLERANZFELD

GEAR DATA / VERZAHNUNG

AXIAL PLAY
AXIALSPIEL

SOFT ZONE
HÄRTESCHLUPF

LOADING PLUG
STOPFEN

GREASE HOLES
SCHMIERBOHRUNGEN

OUTER RING MOUNTING HOLES
AUSSENRING BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

INNERRING MOUNTING HOLES
INNENRING BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

RADIAL PLAY
RADIALSPIEL

LIFTING HOLES
TRANSPORTBOHRUNGEN

SURF./OBERFL.TOLERANCES./ZUL.ABWEICHG:

CHECKED/KONTR.

DIN ISO 2768-m

G

B S

G G

GG

0,1...0,41 mm
0,06...0,25 mm

23x 13 (pitch 24)
24x 13

G: 4x AM8x1
B
S

 T: 2x M10

            no / nein
            80
            20°

            5 mm
            0

            0 mm
           -0,8 mm
           400 mm

12 acc. to DIN 3962
e28 acc. to DIN 3967

sharp edges deburred
scharfe Kanten gebrochen und entgratet
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01    09.10.15   grease hole, no. of boreholes     Wie


