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Allgemeine Produktbeschreibung

Neues auf einen Blick

Neue Fiihrungswagen
fiir Ol- und Fettschmierung
von oben

MaBe, Tragzahlen, Steifigkeiten und
Momente entsprechen den Standard-
Fihrungswagen R18.. ... 10

Besonderheit:

Die Fiihrungswagen R18.. ... 16 sind
vorbereitet fiir Ol- und Fettschmierung
von oben. Bei den hohen Fiihrungs-
wagen S.H ist die Hohendifferenz
zwischen Abschlusskappen und
Anschraubflache mit werkseitig inte-
grierten Schmieradaptern montage-
freundlich gestaltet.

Erkennungsmerkmal:

Beidseitig sind die Schmierbohrungen
oben bereits geoffnet, aber bei Anliefe-
rung mit einer Schraube verschlossen
(O-Ringe zur Abdichtung der Schmier-
anschliisse im Lieferumfang).

Neue Fiihrungswagen
(nur) fiir Ol-Zentralschmierung
tiber Dosierventile

MaBe, Tragzahlen, Steifigkeiten und
Momente entsprechen den Standard-
Fuhrungswagen R18.. ... 10

Besonderheit:

Die Fiihrungswagen R18.. ... 17 haben
kleinere Schmierkanale. Sie benétigen
nur geringe Schmierdlmengen auch bei
Wandmontage und sind somit fir alle
Einbaulagen geeignet.

Erkennungsmerkmal:

Die Abschlusskappen sind grau. Bei
den hohen Fiihrungswagen S.H ist die
Hohendifferenz zwischen Abschlusskap-
pen und Anschraubfldche mit werkseitig
integrierten Schmieradaptern monta-
gefreundlich gestaltet. Die Schmier-
bohrungen oben sind bereits gedffnet,
aber bei Anlieferung mit einer Schraube
verschlossen (O-Ringe zur Abdichtung
im Lieferumfang).

Kurzbezeichnung der Fiihrungswagen
FNS = Flansch Normal Standardhéhe
FLS = Flansch Lang Standardhthe
SNH = Schmal Normal Hoch

SLH = Schmal Lang Hoch
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FNS R1851 ... 16

SNH R1821 ... 16

FLS R1853 ... 16

SLH R1824 .. 16

FNS R1851 ... 17

SNH R1821 ... 17

FLS R1853 ... 17

SLH R1824 ... 17
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Schwerlast-Fiihrungswagen
jetzt auch in Gr6Be 100

Schwerlast-Fiihrungswagen aus Stahl
jetzt auch in GroBe 100.

Optional

Korrosionsbesténdige Fihrungswagen
Resist CR, mattsilber hartverchromt.
Materialnummern: FNS R1861 2.. 60
bzw. FLS R1863 2.. 60

Neue V-Fiihrungsschienen
ohne Befestigungsbohrungen

Besonderheit:

Die V-Fihrungsschienen R1808 .1. 3.
haben keine Befestigungsbohrungen,
sondern werden mit Druckstiicken in
eine geneigte Anschlagflache gedriickt,
ausgerichtet und befestigt.

Vorteile:

— Optimale Ablaufgiite des Fiihrungs-
wages durch den Wegfall von Befes-
tigungsbohrungen in der Fiihrungs-
schiene

— Verbesserte Geradheit der Fiihrungs-
schiene mit durchgéngigem Profil

— Gilatte Schienenoberflache bietet
optimale Dichtwirkung

— Nur eine Bohrreihe fiir Befestigung
und Ausrichtung spart Kosten

— Anzahl der Druckstticke belastungs-
abhangig variierbar

— Bearbeitung des Unterbaus mit Stan-
dard-Formfrésern problemlos méglich

Neue Beschichtung Resist CR:
mattsilber hartverchromt

Neue Kennzeichnung
der Vorspannung
fur Rollenflihrungswagen

Bosch Rexroth AG 5

FNS R1861 2.. 10

(Abbildungen nicht maBstablich!)

FLS R1863 2.. 10

V-Flihrungsschienen R1808 .1. 3.
Ohne Befestigungsbohrungen
Montage mit Druckstiicken

Korrosionsbesténdige Fiihrungswagen
und Fuhrungsschienen Resist CR,
mattsilber hartverchromt, ersetzen die
Fuhrungswagen und Fiihrungsschienen
mit Zink-Eisen-Beschichtung.
Fuhrungswagen und Fiihrungsschienen
Resist CR sind in der Genauigkeits-
klasse H lieferbar; in den Genauigkeits-
klassen P und SP auf Anfrage.

Vorspannungsklassen

C1 = Vorspannung 3 % C,
Sonderanfertigung auf Anfrage

C2 = Vorspannung 8 % C

C3 = Vorspannung 13 % C

Einteilige Fihrungsschienen Resist CR
sind in zwei Varianten lieferbar:
— Stirnseiten nicht beschichtet,
ggf. auf Anfrage
— Stirnseiten, Fasen und stirnseitige
Gewinde beschichtet
Bei mehrteiligen Fiihrungsschienen
Resist CR sind die Stirnseiten und auch
die StoBstellen beschichtet.

Breite und Schwerlast-Fiihrungswagen
sind nicht mit Vorspannung C1 erhdltlich.
Siehe auch ,Auswahlkriterium System-
vorspannung".
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Allgemeine Produktbeschreibung
Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

Rexroth Rollenschienenfiihrungen wurden insbesondere

ftir Werkzeugmaschinen, Industrieroboter den allgemeinen
Maschinenbau usw. entwickelt, die kompakte, rollengelagerte
Langsfiihrungen in verschiedenen Genauigkeitsklassen mit
extrem hoher Tragféhigkeit und groBer Steifigkeit erfordern.
Standard-Rollenschienenfiihrungen sind fiir alle typischen
Anwendungsfille geeignet. Die duBerst klein bauenden
Montageeinheiten in vielen marktgangigen GréBen haben in
allen vier Hauptbelastungsrichtungen gleich hohe Tragzahlen.
Standard-Fiihrungswagen sind auch fiir spezielle Einbau-,
Umgebungs- und Einsatzbedingungen erhaltlich.

Breite Rollenschienenfiihrungen wurden fiir hohe Moment-
belastungen und héchste Steifigkeiten entwickelt.

Fur den Schwermaschinenbau gibt es passende Schwerlast-
Rollenschienenfiihrungen.

Mit austauschbaren Elementen ab Lager komplette
Flihrungseinheiten selber kombinieren ...

Fuihrungsschiene und Fiihrungswagen werden bei Rexroth
derart prazise gefertigt, dass jedes Element austauschbar ist.
So kann beliebig kombiniert werden.

Jedes Element kann einzeln disponiert und gelagert werden.
An der Fiihrungsschiene kénnen beide Seiten als Anschlag-
kante genutzt werden.

Zubehor ist stirnseitig am Filihrungswagen einfach
anschraubbar.

Beispiele

Bewahrtes Abdeckband fiir die

Befestigungsbohrungen der

Flihrungsschiene

— Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen,
spart Zeit und Kosten

— Aus nicht rostendem Federstahl
DIN EN 10088

— Einfach und sicher in der Montage

— Aufclipsen und sichern

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Weitere Highlights

Uneingeschrankter Austauschbau durch einheitliche
Fuihrungsschienen mit und ohne Abdeckband Uber alle
Fuhrungswagenvarianten

Schmiernippel allseitig méglich, dadurch wartungsfreundlich
Geringe Schmiermengen durch neuartige Kanalgestaltung
Ruhiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und
Fiihrung der Rollen

Aufbauten am Fiihrungswagen von oben und unten
verschraubbar

Hochste Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen

durch zusétzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in der
Mitte des Fuhrungswagens

Hohe Drehmomentbelastbarkeit

Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen
Einlaufgeometrie und hohen Rollenzahl

Der Fiihrungswagen wird mit der Transportsicherung
einfach auf die Schiene aufgeschoben

Integrierte Komplettabdichtung serienmaBig

Optional
— Korrosionsbestandige Filhrungswagen und Fiihrungs-

schienen Resist CR, mattsilber hartverchromt, sind in der
Genauigkeitsklasse H lieferbar; in den Genauigkeitsklassen
P und SP auf Anfrage.

Kurzbezeichnung der Fithrungswagen Flihrungswagen fiir spezielle Einbau-

FNS = Flansch Normal Standardhohe
Flansch Lang Standardhohe
Breit Lang Standardhéhe
Schmal Normal Hoch

Schmal Lang Hoch

FLS

BLS
SNH
SLH

und Umgebungsbedingungen

— Mit Abschlusskappen aus Aluminium
— Fur Schmierung von oben

— Fur Wandmontage
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Breite Rollenschienenfiihrung Schwerlast-Rollenschienenfiihrung
(Beispiel)

Ungeféahrer GroBenvergleich
mit Standard-Rollenschienenfiihrung

(Abbildung nicht maBstablich!)

Breite Rollenschienenfiihrungen Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen fiir Schwermaschinenbau

fir hohe Momentbelastungen,

héchste Steifigkeiten und Ablauf- Ungeféhrer GréBenvergleich Schwerlast - Standard (Beispiel):

genauigkeiten — Schwerlast-Fiihrungswagen FNS R1861 auf Fiihrungsschiene R1835 (GréBe 125)

— Standard-Fiihrungswagen FNS R1851 auf Fiihrungsschiene R1805 (GroBe 45)
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Allgemeine Produktbeschreibung

Produktiibersicht mit Tragzahlen

Standard-Fiihrungswagen aus Stahl Seite | GroBe 25 35 45 55 65
. & | Tragzahlen® (N)
A4
Flihrungswagen Flansch Normal 38|C 26 900 56 300 92 300 128 900 207 000
aus Stahl Standardhéhe FNS Co 53 200 113 500 184 800 248 600 382 000
R1851 ... 10
Flansch Lang 40| C 33 300 69 700 119 200 165 000 265 500
Standardhéhe FLS C 70 000 149 300 256 600 345 300 525 600
R1853 ... 10
Schmal Normal 42 | C 26 900 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH C 53 200 113 500 184 800 248 600 -
R1821 .. 10
Schmal Lang 44 | C 33 300 69 700 119 200 165 000 265 500
Hoch SLH (SLS)® Co 70 000 149 300 256 600 345 300 525 600
R1824 .. 10
Flihrungswagen Flansch Normal 46 |C -2 56 300 92 300 128 900 207 000
aus Stahl Standardhéhe FNS C -2 113 500 184 800 248 600 382 000
mit Abschlusskappen R1851 ... 13
aus Aluminium
Flansch Lang 46 | C -2 69 700 119 200 165 000 265 500
Standardhohe FLS C -2 149 300 256 600 345 300 525 600
R1853 ... 13
Schmal Normal 46 | C -2 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH Co -2 113 500 184 800 248 600 -
R1821 .. 13
Schmal Lang 46 | C -2 69 700 119 200 165 000 265 500
Hoch SLH (SLS)® C -2 149 300 256 600 345 300 525 600
R1824 .. 13
Flihrungswagen Flansch Normal 48 [ C 26 900 56 300 92 300 128 900 207 000
aus Stahl Standardhohe FNS C 53 200 113 500 184 800 248 600 382 000
fiir Ol- und Fett- R1851 ... 16
schmierung von oben
Flansch Lang 48 | C 33 300 69 700 119 200 165 000 265 500
Standardhéhe FLS Co 70 000 149 300 256 600 345 300 525 600
R1853 ... 16
Schmal Normal 48 |C 26 900 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH C, 53 200 113 500 184 800 248 600 -
R1821 ... 16
Schmal Lang 48 | C 33 300 69 700 119 200 165 000 -
Hoch SLH C 70 000 149 300 256 600 345 300 -
R1824 .. 16

1) Basis fur Tragzahlen: Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen C basiert auf 100 000 m Hubweg.

Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C nach Tabelle mit 1,23 multiplizieren.
2) GroBe 25 in Vorbereitung
3) GroBe 65: Schmal Lang Standardhéhe SLS
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Standard-Fihrungswagen aus Stahl Seite | GroBe 25 35 45 55 65
. & .| Tragzahlen® (N)
Sy &
Flihrungswagen Flansch Normal 50| C - 56 300 92 300 128 900 -
aus Stahl Standardhéhe FNS C0 - 113 500 184 800 248 600 -
fiir Ol-Zentral- R1851 .. 17
schmierung
Flansch Lang 50| C - 69 700 119 200 165 000 -
Standardhohe FLS C, - 149 300 256 600 345 300 -
R1853 ... 17
Schmal Normal 50| C - 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH C, - 113 500 184 800 248 600 -
R1821 .. 17
Schmal Lang 50| C - 69 700 119 200 165 000 -
Hoch SLH C0 - 149 300 256 600 345 300 -
R1824 .. 17
Flihrungswagen Flansch Normal 52| C - 56 300 92 300 128 900 -
aus Stahl Standardhéhe FNS Co - 113 500 184 800 248 600 -
fir Wandmontage R1851 ... 18
Flansch Lang 52 |C - 69 700 119 200 165 000 -
Standardhéhe FLS C, - 149 300 256 600 345 300 -
R1853 ... 18
Flansch Lang 53|C - - - - 265 500
Standardhohe FLS Co - - - - 525 600
R1859 620 31
Schmal Normal 54 |C - 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH Co - 113 500 184 800 248 600 -
R1821 .. 18
Schmal Lang 55|C - 69 700 119 200 165 000 -
Hoch SLH C, - 149 300 256 600 345 300 -
R1824 .. 18

1) Basis fiir Tragzahlen: Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen C basiert auf 100 000 m Hubweg.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C nach Tabelle mit 1,23 multiplizieren.
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Allgemeine Produktbeschreibung

Produktiibersicht mit Tragzahlen

Standard-Fiihrungswagen Resist CR" Seite | GroBe 25 35 45 55 65
. & | Tragzahlen? (N)
Sl &
Flihrungswagen Flansch Normal 57| C 26 900 56 300 92 300 128 900 207 000
Resist CR" Standardhéhe FNS Co 53 200 113 500 184 800 248 600 382 000
R1851 ... 60
Flansch Lang 57| C 33 300 69 700 119 200 165 000 265 500
Standardhéhe FLS C 70 000 149 300 256 600 345 300 525 600
R1853 ... 60
Schmal Normal 57| C 26 900 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH G 53 200 113 500 184 800 248 600 -
R1821 ... 60
Schmal Lang 57| C 33 300 69 700 119 200 165 000 265 500
Hoch SLH (SLS)¥ Co 70 000 149 300 256 600 345 300 525 600
R1824 ... 60
Flihrungswagen Flansch Normal 58 | C -3 56 300 92 300 128 900 207 000
Resist CR" Standardhéhe FNS G -3 113 500 184 800 248 600 382 000
mit Abschlusskappen R1851 ... 63
aus Aluminium
Flansch Lang 58 |C -3) 69 700 119 200 165 000 265 500
Standardhohe FLS C -3) 149 300 256 600 345 300 525 600
R1853 ... 63
Schmal Normal 58 | C -3 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH Co -3) 113 500 184 800 248 600 -
R1821 ... 63
Schmal Lang 58 | C -3 69 700 119 200 165 000 265 500
Hoch SLH (SLS)? Co -3 149 300 256 600 345 300 525 600
R1824 ... 63
Flhrungswagen Flansch Normal 59 |C 26 900 56 300 92 300 128 900 207 000
Resist CR" Standardhéhe FNS C 53 200 113 500 184 800 248 600 382 000
fiir Ol- und Fett- R1851 ... 66
schmierung von oben
Flansch Lang 59 |C 33 300 69 700 119 200 165 000 265 500
Standardhoéhe FLS Co 70 000 149 300 256 600 345 300 525 600
R1853 ... 66
Schmal Normal 59 |C 26 900 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH C 53 200 113 500 184 800 248 600 -
R1821 ... 66
Schmal Lang 59 (C 33 300 69 700 119 200 165 000 -
Hoch SLH G 70 000 149 300 256 600 345 300 -
R1824 ... 66

1) Korrosionsbestindige Fiihrungswagen Resist CR, mattsilber hartverchromt, ersetzen Filhrungswagen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
2) Basis fiir Tragzahlen: Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen C basiert auf 100 000 m Hubweg.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C nach Tabelle mit 1,23 multiplizieren.
3) GroBe 25 in Vorbereitung
4) GroBe 65: Schmal Lang Standardhéhe SLS
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Standard-Fiihrungswagen Resist CR" Seite | GroBe 25 35 45 55 65
. & | Tragzahlen? (N)
Sy &
Flihrungswagen Flansch Normal 60| C - 56 300 92 300 128 900 -
Resist CR" Standardhéhe FNS C0 - 113 500 184 800 248 600 -
fiir Ol-Zentral- R1851 ... 67
schmierung
Flansch Lang 60| C - 69 700 119 200 165 000 -
Standardhoéhe FLS C, - 149 300 256 600 345 300 -
R1853 ... 67
Schmal Normal 60| C - 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH C, - 113 500 184 800 248 600 -
R1821 ... 67
Schmal Lang 60| C - 69 700 119 200 165 000 -
Hoch SLH C0 - 149 300 256 600 345 300 -
R1824 ... 67
Flihrungswagen Flansch Normal 61 |C - 56 300 92 300 128 900 -
Resist CR" Standardhéhe FNS C, - 113 500 184 800 248 600 -
fir Wandmontage R1851 ... 68
Flansch Lang 61|C - 69 700 119 200 165 000 -
Standardhéhe FLS C, - 149 300 256 600 345 300 -
R1853 ... 68
Schmal Normal 61|C - 56 300 92 300 128 900 -
Hoch SNH C0 - 113 500 184 800 248 600 -
R1821 ... 68
Schmal Lang 61|C - 69 700 119 200 165 000 -
Hoch SLH C, - 149 300 256 600 345 300 -
R1824 ... 68

1) Korrosionsbesténdige Fiihrungswagen Resist CR, mattsilber hartverchromt, ersetzen Fiihrungswagen mit Zink-Eisen-Beschichtung.

2) Basis fiir Tragzahlen: Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen C basiert auf 100 000 m Hubweg.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C nach Tabelle mit 1,23 multiplizieren.
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Allgemeine Produktbeschreibung

Produktiibersicht mit Schienenlangen

Flihrungsschienen Seite | GroBe 25 35 45 55 65

Maximale Stiicklange (mm)

Standard- R1805 .6. .. 64 4 000 6 0002 6 0002 6 0002 6 0002
Flihrungs- Von oben verschraubbar, mit

schienen Abdeckband und Schutzkappen

aus Stahl

R1805 .3. .. 66 4000 6 0002 6 0002 6 0002 6 0002
Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherungen

R1805 .2. .. 68 4 000 6 0002 6 0002 6 0002 6 0002
Von oben verschraubbar,
ftir Abdeckband

R1805 .5. .. 70 4 000 6 0002 6 0002 6 0002 6 0002

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

R1806 .5. .. 72 4 000 6 0002 6 0002 6 0002 6 0002
Von oben verschraubbar,
fiir Abdeckkappen aus Stahl

R1807 .0. .. 74 4 000 4 000 4 000 4 000 4 000
Von unten verschraubbar

Standard- R1845 .6. .. 77 4 000 4 000 4 000 4 000 4 000
Flihrungs- Von oben verschraubbar, mit

schienen Abdeckband und Schutzkappen

Resist CR"

R1845 .3. .. 77 4 000 4 000 4 000 4 000 4 000
Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherungen

R1845 .7... 78 4 000 4 000 4 000 4 000 4 000
Von oben verschraubbar,
ftir Abdeckband

R1845 .0. .. 79 4 000 4 000 4 000 4 000 4 000

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

R1846 .0. .. 80 4 000 4 000 4 000 4 000 4 000
Von oben verschraubbar,
fiir Abdeckkappen aus Stahl

R1847 .0. .. 81 4 000 4 000 4 000 4 000 4 000
Von unten verschraubbar

V- R1808 .1. 3. 84 - 4000 4000 4 000 4 000%
Flhrungs- Ohne Befestigungsbohrungen,
schienen ftir Montage mit Druckstiicken

1) Korrosionsbestindige Fiihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt, ersetzen Fiihrungsschienen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
2) Maximale Stiicklange bis 6000 mm nur fiir Sonderfille: Standardldnge der Fiihrungsschienen bis 4000 mm
3) GroBe 65 in Vorbereitung
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Allgemeine Produktbeschreibung
Produktiibersicht mit Tragzahlen und Schienenlédngen
Breite Rollenschienenfiihrungen Seite | GroBe 55/85 65/100
. & | Tragzahlen? (N)
& )&
Breite Breit Lang 92 |C 165 000 265 000
Flihrungswagen Standardhéhe BLS G 345 300 525 600
aus Stahl R1872 .. 10
Breite Breit Lang 92 (C 165 000 265 000
Flihrungswagen Standardhéhe BLS C, 345 300 525 600
Resist CR" R1872 ... 60
Maximale Stiicklange (mm)
Breite R1875 .6. .. 94 4 000 6 000
Flihrungsschienen Von oben verschraubbar,
aus Stahl mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben
Breite R1873 .6. .. 94 4 000 4 000
Fihrungsschienen Von oben verschraubbar,
Resist CR" mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben
Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen Seite | GroBe 100 125
. 18t .| Tragzahlen? (N)
EA R =
Schwerlast- Flansch Normal | 100 | C 461 000 757 200
Flihrungswagen Standardhéhe FNS Co 811 700 1324 000
aus Stahl R1861 ... 10
Flansch Lang| 102 |C 632 000 1020 000
Standardhéhe FLS G 1220 000 1941 900
R1863 ... 10
Schwerlast- Flansch Normal | 100 | C 461 000 757 200
Flihrungswagen Standardhéhe FNS Co 811 700 1324 000
Resist CR" R1861 ... 60
Flansch Lang 102 |C 632 000 1 020 000
Standardhoéhe FLS Co 1220 000 1941 900
R1863 ... 60
Maximale Stiicklinge (mm)
Schwerlast- R1835.6...| 104 3900 2 900
Flihrungsschienen Von oben verschraubbar,
aus Stahl mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben
Schwerlast- R1865 .6...| 104 3900 2 900
Flihrungsschienen Von oben verschraubbar,
Resist CR" mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben

1) Korrosionsbestindige Fiihrungswagen und Fiihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
ersetzen Fuhrungswagen und Fiihrungsschienen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
2) Basis fiir Tragzahlen: Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen C basiert auf 100 000 m Hubweg.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfur gilt zum Vergleich: Werte C nach Tabelle mit 1,23 multiplizieren.
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Allgemeine Produktbeschreibung

Ubersicht der Kombinationsmdoglichkeiten

Rexroth Rollenschienenfiihrungen sind keine Produkte von der ,Stange".

Denn so individuell wie die Erfordernisse der Kunden, so individuell kénnen optimal angepasste Kombinationen
fur den jeweiligen Einsatz selbst zusammengestellt werden.

Getreu unserem Motto:

Mit austauschbaren Elementen ab Lager komplette Fiihrungseinheiten selber kombinieren ...

Das ideale Baukastensystem.

Standard-Flihrungswagen Standard-Fiihrungsschienen
Flansch Normal Standardhéhe FNS Von oben verschraubbar,
Stahl: mit Abdeckband und
R1851 ... 10 verschraubten Schutzkappen
R1851 ... 13 mit Aluminium- R1805 .6. ..
Abschlusskappen Stahl
R1851 ... 16 fiir Ol- und Fettschmierung R1845 6. ..
von oben Resist CR"

R1851 ... 17 fur Ol-Zentralschmierung

R1851 ... 18 fiir Wandmontage

Resist CR":

R1851 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckband und Bandsicherungen
R1805 .3...

dem Fiihrungswagen aus Stahl) Stahl
Flansch Lang Standardhéhe FLS R1845 3. .
Stat. Resist CR"
R1853 ... 10 . N Von oben verschraubbar,
R1853 ... 13 mit Aluminium- fiir Abdeckband
Abslt.:hlusskappen . R1805 .2. ..
R1853 ... 16 fiir Ol- und Fettschmierung Stahl
Vf)n"oben . R1845 .7. ..
R1853 ... 17 firr Ol-Zentralschmierung Resist CR"

R1853 ... 18 fiir Wandmontage
Resist CR":
R1853 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckkappen aus Kunststoff

dem Filhrungswagen aus Stahl) R1805 5. ..
Schmal Normal Hoch SNH Stahl
SR R1845 0. ..
R1821 .. 10 Resist CR"
R1821 ... 13 mit Aluminium-
Abschlusskappen Von oben verschraubbar,
R1821 ... 16 fiir Ol- und Fettschmierung flir Abdeckkappen aus Stahl
von oben R1806 .5. ..
R1821 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung Stahl
R1821 ... 18 fiir Wandmontage R1846 .0. ..
Resist CR": Resist CRY

R1821 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-

dem Fiihrungswagen aus Stahl) Von unten verschraubbar

Schmal Lang Hoch SLH LA
Stahl

Stah: R1847 .0
R1824 .. 10 Resist CR‘)
R1824 ... 13 mit Aluminium- esis

Abschlusskappen
R1824 ... 16 fir Ol- und Fettschmierung V-Fiihrungsschienen

von oben Ohne Befestigungsbohrungen,

R1824 ... 17 firr Ol-Zentralschmierung

R1824 ... 18 fir Wandmontage

Resist CR":

R1824 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fiihrungswagen aus Stahl)

fiir Montage mit Druckstiicken
R1808 .1. 3.
Stahl

1) Korrosionsbestindige Fiihrungswagen und Fiihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
ersetzen Flihrungswagen und Fiihrungsschienen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
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Breite Flihrungswagen Breite Filhrungsschienen
Breit Lang Standardhéhe BLS Von oben verschraubbar,
R1872 .. 10 mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben
Stahl
R1875 .6. ..
Stahl
R1872 ... 60
Resist CR" R1873 .6. ..
Resist CR"
Schwerlast-Flihrungswagen Schwerlast-Filihrungsschienen
Flansch Normal Standardhéhe FNS Von oben verschraubbar,
R1861 ... 10 mit Abdeckband,
Stahl Schrauben und Scheiben
R1835 .6. ..
R1861 ... 60 Stahl
Resist CR"
R1865 .6. ..
Flansch Lang Standardhéhe FLS Resist CR"

R1863 ... 10
Stahl

R1863 ... 60
Resist CR"

1) Korrosionsbestindige Fiihrungswagen und Fiihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
ersetzen Filhrungswagen und Fiihrungsschienen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
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Allgemeine Produktbeschreibung

Allgemeine Technische Daten und Berechnungen

Allgemeine Hinweise Aligemeine Technische Daten und Besondere Technische Daten sind zu
Berechnungen gelten fir alle Rollen- den einzelnen Fuhrungswagen und Fiih-
schienenfiihrungen, das heiBt alle rungsschienen gesondert aufgefihrt.

Fuhrungswagen und Fiihrungsschienen.

Vorspannungsklassen Im Hinblick auf verschiedene Um die Lebensdauer nicht zu vermin-
Anwendungserfordernisse sind die dern, sollte die Vorspannung nicht mehr
Rexroth Rollenfiihrungswagen (FW) in als 1/3 der Lagerbelastung F betragen.
verschiedenen Vorspannungsklassen
lieferbar. Generell steigt die Steifigkeit des
Fiihrungswagens mit héher werdender
Werkseitig vorgesehen sind: Vorspannung.

— FW mit Vorspannung 8 % C
(Vorspannungsklasse C2)

— FW mit Vorspannung 13 % C
(Vorspannungsklasse C3)

Sonderanfertigung auf Anfrage:

— FW mit Vorspannung 3 % C
(Vorspannungsklasse C1)

- FW mit Vorspannung >13 % C
(Beispiel: 17 % C)

Flihrungssysteme mit Zu der gewahlten Vorspannungsklasse

parallelen Schienen auch die zulassige Parallelitéts-
abweichung der Schienen beachten
(siehe ,Auswabhlkriterium Genauigkeits-
klassen").

Geschwindigkeit Geschwindigkeiten bis zu 4 m/s sind

v = 30 m/s moglich. Die Lebensdauer ist durch
erhéhte Beanspruchung der Kunststoff-
teile begrenzt.

1) GréBen 100 und 125: 2 m/s

Beschleunigung Voraussetzung:
a,, = 150m/s? Auch bei Betrieb unter Last muss Vor-
spannung vorhanden sein!

Temperatureinsatzbereich Kurzzeitig bis 100 °C zulissig.

-10°C...80°C
Bei niedrigeren Minustemperaturen

bitte riickfragen.
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Reibung

Die Tabelle enthélt Richtwerte der Reib-
kréfte des kompletten, abgedichteten
und gedlten Flihrungswagens.

Beim Anfahren des Filihrungswagens
kann die Reibkraft den 1,5- bis 2fachen

Wert betragen, abhangig von Stillstands-

zeit, Auswahl, Menge und Zustand des
Schmierstoffs sowie Verschmutzung
der Fuhrungsschiene. Das gilt fiir alle
Fiihrungswagen in allen Vorspannungs-
klassen.

Dichtungen

Standard:
Universaldichtung innen
und Vorsatzdichtung

Viton- oder NBR-Dichtungen

Blechabstreifer

GroBe Reibkraft

Fq (N)
25 30
35 40
45 60
55 70
65 90
55/85 70
65/100 90
100 ca. 4001
125 600"

1) Direkt nach der Befettung ist die Reibung
ca. 50 % hoher.

Dichtungen sollen das Eindringen von
Schmutz, Spanen etc. in das Innere des
Fiihrungswagens verhindern, wodurch
ein vorzeitiges Lebensdauerende vermie-
den werden kann.

Universal- und Vorsatzdichtungen sind
standardméBig in und am Rexroth Fiih-
rungswagen eingebaut.

Sie haben eine gleichmaBige Dichtwir-
kung bei Fiihrungsschienen mit und
ohne Abdeckband.

Dichtungen aus Viton oder NBR sind
als Zusatzelemente lieferbar und werden
vom Kunden montiert.

Blechabstreifer mit Distanzplatte sind
als Zusatzelemente lieferbar und werden
vom Kunden montiert.

Bosch Rexroth AG 17

Die Reibungszahl p betragt 0,0004 bis
0,001 (ohne die Reibung der Dich-
tungen).

Dichtungen aus Viton oder NBR

— Dichtungen aus Viton oder NBR sind
fir den Einsatz in Umgebungen mit
vielen feinen Schmutz- oder Metall-
partikeln vorgesehen.

- In Umgebungen mit Schmutz- oder
Metallpartikeln und zusétzlichen
Kihl- oder Schneidfliissigkeiten nur
Dichtungen aus Viton verwenden.

- Im Servicefall austauschbar.

— Auch zweiteilige Version lieferbar.

Blechabstreifer mit Distanzplatte

— Fur den Einsatz in Umgebungen mit
heiBen groBen Spanen oder SchweiB-
perlen.
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Allgemeine Produktbeschreibung

Allgemeine Technische Daten und Berechnungen

Krafte und Momente

Bei den Rollenschienenfiihrungen von
Rexroth sind die Laufbahnen in einem
Druckwinkel von 45° angeordnet.
Hierdurch ergibt sich eine gleich hohe
Tragfahigkeit des Gesamtsystems in
allen vier Hauptlastrichtungen. Die Fuih-
rungswagen konnen mit Kraften und mit
Momenten belastet werden.

Definitionen Tragzahlen

Dynamische Tragzahl C

Die in GroBe und Richtung unverander-
liche radiale Belastung, die ein Linear-
Walzlager theoretisch flir eine nominelle
Lebensdauer von 10% m zuriickgelegte
Strecke aufnehmen kann (Angabe nach
DIN ISO 14 728-1).

Anmerkung:

Die dynamischen Tragzahlen in den
Tabellen liegen 20 % tber den Werten
nach DIN oder ISO. Sie sind in Versu-
chen nachgewiesen.

Definitionen Tragmomente

Dynamisches Torsionstragmoment M,
Dynamisches Vergleichsmoment um

die Langsachse x, das eine Belastung
hervorruft, die der dynamischen Tragzahl
C entspricht.

Dynamisches Langstragmoment M,
Dynamisches Vergleichsmoment um die
Querachse y oder die Hochachse z,
das eine Belastung hervorruft, die der
dynamischen Tragzahl C entspricht.

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Kréfte in vier Hauptlastrichtungen

- Zug F, (positive z-Richtung)

- Druck -F, (negative z-Richtung)

- Seitenlast F (positive y-Richtung)
- Seitenlast -F, (negative y-Richtung)

Momente

— Moment M, (um die x-Achse)
— Moment M, (um die y-Achse)
— Moment M, (um die y-Achse)

N < X

Statische Tragzahl C,

Statische Belastung in Belastungs-
richtung, die einer errechneten Bean-
spruchung im Mittelpunkt der am hochs-
ten belasteten Beriihrstelle zwischen
Walzkdrper und Laufbahn (Schiene)
von 4000 MPa entspricht.

Anmerkung:

Bei dieser Beanspruchung an der
Berthrstelle tritt eine bleibende Gesamt-
verformung von Walzkérper und Lauf-
bahn auf, die etwa dem 0,0001fachen
des Walzkérperdurchmessers entspricht
(nach DIN ISO 14 728-1).

Statisches Torsionstragmoment M,
Statisches Vergleichsmoment um die
Langsachse x, das eine Belastung
hervorruft, die der statischen Tragzahl C,
entspricht.

Statisches Léangstragmoment M, ,
Statisches Vergleichsmoment um die
Querachse y oder die Hochachse z,
das eine Belastung hervorruft, die der
statischen Tragzahl C, entspricht.
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Definition und Berechnung der
nominellen Lebensdauer

Nominelle Lebensdauer in Metern

Lebensdauer in Betriebsstunden
bei konstantem Hub und konstanter
Hubfrequenz

Lebensdauer in Betriebsstunden
liber die mittlere Geschwindigkeit

Hinweise

Die DIN ISO 14 728-1 schrénkt die
Giiltigkeit der Formel (1) auf dynamisch
aquivalente Belastungen F < 0,5 C ein.

Die mit 90 % Erlebenswahrscheinlichkeit
erreichbare rechnerische Lebensdauer
fur ein einzelnes Walzlager oder eine
Gruppe von offensichtlich gleichen,
unter gleichen Bedingungen laufenden
Wialzlagern bei heute allgemein verwen-
detem Werkstoff normaler Herstellerqua-
litat und tiblichen Betriebsbedingungen
(nach DIN ISO 14 728-1).

10

M) L= (F—Cm> -10°m

Sind die Hublange s und die Hubfre-
quenz n Uber die gesamte Lebensdauer
konstant, kann die Lebensdauer in Be-
triebsstunden nach Formel (2) ermittelt
werden.

Lo

@ Lhio=%5n60

Alternativ kann die Lebensdauer in
Betriebsstunden tiber die mittlere
Geschwindigkeit v, nach Formel (3)
berechnet werden.

Lio

® Lho=g5.y
m

Diese mittlere Geschwindigkeit v, wird
bei stufenweise veranderlichen Ge-

schwindigkeiten liber die Zeitanteile g,
der einzelnen Laststufen berechnet (4).
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Falls eine 90-prozentige Erlebenswahr-
scheinlichkeit nicht gentigt, miissen die
Lebensdauer-Werte mit einem Faktor a,
gemaB unten stehender Tabelle reduziert
werden.

Erlebens- Faktor
wahrscheinlichkeit a,
%
90 1,00
95 0,62
96 0,53
97 0,44
98 0,33
99 0,21
L, = Nominelle Lebensdauer (m)
C = Dynamische Tragzahl (N)
F., = Dynamisch &quivalente

Lagerbelastung (N)
L, = Nominelle Lebensdauer (m)
L, 1o = Nominelle Lebensdauer (h)
s = Hublinge (m)
n = Hubfrequenz (Doppelhiibe) (min~1)
L,, = Nominelle Lebensdauer (m)
L, o= Nominelle Lebensdauer (h)
v,, = Mittlere Geschwindigkeit (m/min)
v,, = Mittlere Geschwindigkeit (m/min)
vy..v, = Verfahr-

geschwindigkeiten (m/min)

Qy -Gy, = Zeitanteile fur v, ... v, (%)

Qi1° |V1| T Qo |V2| Tt Qi |Vn|

(4) Vm= 100 %

In unseren Versuchen wurde jedoch
nachgewiesen, dass diese Lebensdauer-
formel — unter idealen Betriebsbedingun-
gen - bis zu Belastungen von F_ = C
angewendet werden kann.

Bei Hublangen unter 2 - Fiihrungswagen-
lange B, (sieche MaBtabellen) ist unter
Umstéanden ein Tragzahlabschlag erfor-
derlich. Bitte riickfragen.
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Lagerbelastung fiir die
Berechnung der Lebensdauer

Kombinierte aquivalente Lager-
belastung

Mit Formel (5) kénnen alle in einem
Lastfall auftretenden Teilbelastungen zu
einer einzigen Vergleichsbelastung, der
kombinierten dquivalenten Lagerbelas-
tung, zusammengefasst werden.

Hinweise

Die Einrechnung von Momenten in der

in Formel (5) angegebenen Weise gilt
nur bei Einsatz einer einzelnen Fuihrungs-
schiene mit nur einem Fuhrungswagen.
Bei anderen Kombinationen vereinfacht
sich die Formel.

Die im Koordinatensystem eingezeich-
neten Krafte und Momente kdnnen auch
in entgegengesetzter Richtung wirken.
Eine duBere Last, die in einem beliebigen
Winkel auf den Flihrungswagen wirkt,

in die Anteile F, und F, zerlegen und die
Betrage in Formel (5) einsetzen. Der
Aufbau der Fiihrungswagen lasst diese
vereinfachte Berechnung zu.

Berilicksichtigung der inneren
Vorspannkraft Fpr

Um die Steifigkeit und Genauigkeit des
Fuhrungssystems zu erhéhen, empfiehlt
es sich, vorgespannte Fiihrungswagen
einzusetzen (vgl. ,Auswahlkriterium Sys-
temvorspannung").

Beim Einsatz von Fihrungswagen der
Vorspannungsklassen C2 und C3 muss
gegebenenfalls die innere Vorspann-
kraft berticksichtigt werden, denn die
beiden Rollenreihen a und b sind durch
ein bestimmtes UbermaB gegeneinan-
der mit einer inneren Vorspannkraft F
vorgespannt und verformen sich um den
Betrag 3, (siehe Diagramm).

Empfohlene Mindestlastverhéaltnisse

Hinweis
Im Allgemeinen sollte sowohl fiir das

dynamische als auch das statische
Dynamisches Lastverhéltnis = Lastverhaltnis der Mindestwert von 4,0
m, max nicht unterschritten werden. Besonders
bei Anwendungen mit hohen Steifig-
_ _ C keits- und/oder hohen Lebensdauerfor-
Statisches Lastverhaltnis = derungen ist ein groBeres Lastverhltnis
ofmax | erforderlich.
Bei Zugbelastung die Schraubenfestig-
keit Uberprifen. Siehe Kapitel ,Montage-
hinweise“.
(8)  Foompb=IF| +|F |+ C- 'M | +C- %L' +C- “;AAA
L L
F.omp = Kombinierte dquivalente F, = AuBere Belastung durch eine
Lagerbelastung (N) resultierende Kraft in z-Richtung (N)
F o max = GroBte effektive aquivalente C = Dynamische Tragzahl" (N)
Lagerbelastung (N) C, = Statische Tragzahl? (N)
Fett max = Maximal auftretende Belastung M, = Dynamisches
im Verfahrzyklus (N) Torsionstragmoment? (Nm)
F, = AuBere Belastung durch eine M, = Dynamisches
resultierende Kraft in y-Richtung (N) Langstragmoment? (Nm)
M, = Belastung durch resultierendes
Moment um die x-Achse (Nm)
2 My = Belastung durch resultierendes
T Moment um die y-Achse (Nm)
M, = Belastung durch resultierendes
IFZ Moment um die z-Achse (Nm)
/ X 1) Werte siehe Tabellen
e
|
7
N
N
T 28 K
\\ l
\\
© \\\ a :
\\
5 \\\ b \ ///') :
pr b 5 |
~
A ~< Vorspannungsfrei
TS~ bei28-F,
e
Fpr 2,8 -Fpr
F—>»
a = Belastete (untere) Rollenreihe Bpr = Verformung der Rollen bei Fpr
b = Entlastete (obere) Rollenreihe F = Belastung des Fiihrungswagens
5 = Verformung der Rollen bei F F = Innere Vorspannkraft

pr
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Effektive dquivalente Lagerbelastung

Ab einer externen Belastung, die dem
2,8fachen der inneren Vorspannkraft Fpr
entspricht, wird eine Rollenreihe vor-
spannungsfrei.

Hinweis

In hochdynamischen Belastungsféllen
sollte die kombinierte dquivalente
Lagerbelastung F_ . <2,8-F_ sein,
um Wialzlagerschaden durch Schlupf
vorzubeugen.

Dynamisch aquivalente Lager-
belastung

Bei verschiedenen Laststufen die dyna-
misch &quivalente Lagerbelastung nach
Formel (8) berechnen.

Statisch aquivalente Lagerbelastung

Bei kombinierter duBerer statischer
Belastung - vertikal und horizontal —

in Verbindung mit einem statischen
Torsions- oder Langsmoment die statisch
&quivalente Lagerbelastung F, .., nach
Formel (9) berechnen.

Hinweise

Die statisch &quivalente Lagerbelastung
Fo comp darf die statische Tragzahl C,
nicht tiberschreiten. Die Formel (9) gilt
nur bei Einsatz einer einzelnen Fiihrungs-
schiene.

Eine duBere Last, die in einem beliebigen
Winkel auf den Fiihrungswagen wirkt, in
die Anteile Fo und Fy, zerlegen und die
Betrige in Formel (9) einsetzen.

Zwei Fille sind zu unterscheiden:

Fall 1: F .., >28-F,

Im Fall 1 hat die innere Vorspannkraft F

keinen Einfluss auf die Lebensdauer:

(6)

Feff = Feomb
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Fall 2: F_ ,<28- Fpr Foomp = Kombinierte dquivalente
Lagerbelastung (N)
Im Fall 2 flieBt die Vorspannkraft F_ in Fs = Effektive dquivalente
die Berechnung der effektiven dquiva- Lagerbelastung (N)
lenten Lagerbalastung ein: F, = Vorspannkraft (N)
. % Fpr = 8%C
— comb . (bei Vorspannungsklasse C2)
7 Fen 2,8 Fyr " 1) For F, = 18%C
(bei Vorspannungsklasse C3)
10 10 10 10
3 3 qs1 3 qu 3 qsn
® Fn= (Feri )™ - 506 + Fer?” “ fog0p T Fertn) ™ 5000
Fro = Dynamisch &quivalente
Gesamt-Lagerbelastung (N)
Foii1 - Feiin = Gleichformige effektive
Einzelbelastungen (m/min)
Qg1 Gsn = Weganteile fiir
Ferr1 - F ettn (%)
_ . |M0x| . |M0y| . |MOZ|
(9)  Focomb = Foyl + [Fol + Co Mo +Co Mio +Co Mo
Focomp = Statisch dquivalente Mo, = Belastung durch statisches
Lagerbelastung (N) Moment um die x-Achse (Nm)
Fo, = Statische &uBere Belastung M,, = Belastung durch statisches
durch eine Kraft in y-Richtung  (N) Moment um die y-Achse (Nm)
Fo, = Statische duBere Belastung M,, = Belastung durch statisches
durch eine Kraft in z-Richtung  (N) Moment um die z-Achse (Nm)
C, = Statische Tragzahl" (N)
M,, = Statisches
Torsionstragmoment? (Nm)
M, = Statisches
Langstragmoment? (Nm)

1) Werte siehe Tabellen
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Auswabhlkriterium Genauigkeitsklassen

Genauigkeitsklassen und
deren Toleranzen fiir
Standard- und Schwerlast-
Rollenschienenfiihrungen

Bei Standard-Rollenschienenfiihrungen
gibt es bis zu fuinf Genauigkeitsklassen.
bei Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen
gibt es bis zu drei Genauigkeitsklassen.
Lieferbare Fiihrungswagen und Fiih-
rungsschienen siehe Tabellen mit ,Mate-
rialnummern®.

Durch Prazisionsfertigung
problemlose Austauschbarkeit
Fuhrungsschiene und Fiihrungswagen
werden bei Rexroth speziell im Rollen-
laufbahnbereich derart prézise gefertigt,
dass jedes einzelne Element austausch-
bar ist.

Zum Beispiel kann ein Fiihrungswagen
problemlos auf verschiedenen Fiihrungs-
schienen der gleichen GroBe eingesetzt
werden.

Dies gilt umgekehrt auch fiir den Einsatz
verschiedener Flihrungswagen auf einer
Fuhrungsschiene.

Abkiirzungen

FW/FS = Fuhrungswagen und
Fiihrungsschiene
hartverchromt

= Nur Fuhrungsschiene
hartverchromt

FS

Parallelitatsabweichung P,
der Rollenschienenfiihrung im
Betrieb

Werte gemessen in Wagenmitte bei
Rollenschienenfiihrungen ohne Ober-
flachenbeschichtung.

Bei hartverchromten Fiihrungsschienen
kdnnen sich die Werte bis 2 um erho-
hen.

Bildlegende
P, = Parallelitatsabweichung (um)
L = Schienenlinge (mm)

Standard- und Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen aus Stahl

Genauigkeits-

Toleranzen der MaBe (um)

Max. Unterschiede der MaBe H

klassen und A; auf einer Schiene (um)

H A, AH, AA,
H +40 +20 15
P +20 10 7
SP +10 17 5
GPY (x10) 10 7 5
up 5 5 3

1) MaB H: (£10) Hohensortiert (GP) auf 10 um (siehe ,Kombination von Genauigkeitsklassen®)

Standard- und Schwerlast-RSF Resist CR, mattsilber hartverchromt

H g AH, AA,
FW/FS FS | FW/FS ES FW/FS ES
H +47 +44 +23 +19 18 15
-38 -39 -24
P +27 +24 +13 +9 10 7
-18 -19 -14
SP +17 +14 +10 +6 8 5
-8 -9 -11
H| A, AH, AA,
/ !
2 X
Gemessen Bei beliebiger Kombination von Bei verschiedenen Fiihrungswagen
in Fiihrungswagen und -schienen an gleicher Schienenposition
Wagenmitte Uber gesamte Schienenléange
35
__—H
30 B I
~ —
£ 25
~ 20 —
o 5 / //
10 / GP
UP
5 17 — —
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

L (mm) —>
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Genauigkeitsklassen und
deren Toleranzen fiir breite
Rollenschienenfiihrungen

Breite Rollenschienenfiihrungen sind in
bis zu drei Genauigkeitsklassen erhalt-
lich. Lieferbare Fiihrungswagen und
Fuhrungsschienen siehe Tabellen mit
,Materialnummern®“.

Abkiirzungen

FW/FS = Fuhrungswagen und
Fiihrungsschiene
hartverchromt

= Nur Fuhrungsschiene
hartverchromt

FS

Parallelitatsabweichung P,
der Rollenschienenfiihrung im
Betrieb

Werte gemessen in Wagenmitte bei
Rollenschienenfiihrungen ohne Ober-
flachenbeschichtung.

Bei hartverchromten Fiihrungsschienen
konnen sich die Werte bis 2 um erho-
hen.

Bildlegende
P, = Parallelitatsabweichung (um)
L = Schienenlidnge (mm)
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As
| ‘
[ ‘ ‘
i
I
H P4 :
-6 |
; i
U4
| R
> (I[P -
As 1 !
Breite Rollenschienenfiihrungen aus Stahl
Genauigkeits- | Toleranzen der MaBe (um) Max. Unterschiede
klassen der MaBe H und A,
auf einer Schiene (um)
H A, Ay AH, AA, AAz,
H +40 +20 +26/-24 15 17
P +20 *10 +15/-13 7 9
SP +10 +7 +12/-10 5 7
Breite Rollenschienenfiihrungen Resist CR, mattsilber hartverchromt
H A, A, AH, AA, AA,,
FW/FS| FS|FW/FS| FS|FW/FS| FS|FW/FS|FS|FW/FS|FS
H +47 | +44 +23 | +19 +29 | +25 18 | 15 20|17
-38| -39 -24 -27| -28
P +27 | +24 +13 +9 +18 | +14 10| 7 121 9
-18 | -19 -14 -16| =17
SP +17 | +14 +10 +9 +18 | +14 10| 7 121 9
-8 -9 -14 -16| -17
Ass
Gemessen Bei beliebiger Kombination von Fiihrungswagen | Bei verschiedenen Fiih-
in und -schienen tiber gesamte Schienenliange rungswagen an gleicher
Wagenmitte Schienenposition
35
30 _— "
~ //
£ 25
~ 20 [ —
o / | — ]
15
10 /] — ] SP
/ L —
5 17
—
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

L (mm) —
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Allgemeine Produktbeschreibung

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Auswabhlkriterium Genauigkeitsklassen

Kombination von Genauigkeitsklassen

Genauigkeitsklassen Schienenklasse
Wagen- | MaBtoleranzen H P SP GP upP
klasse um wm um um um
H Toleranz MaB H pm +40 +24 *15 - +11
Toleranz MaB A, pum +20 *14 +12 - *11
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene pm 15 15 15 - 15
P Toleranz MaB H pum +36 +20 +11 - +7
Toleranz MaB A, um +16 +10 8 - +7
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene pum 7 7 7 - 7
SP Toleranz MaB H um +35 +19 +10 (£10)V £5 +6
Toleranz MaB A, pum +15 +9 17 +7 16
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene pm 5 5 5 5 5
upP Toleranz MaB H pum +34 +18 +9 +4 +5
Toleranz MaB A, um +14 +8 16 16 +5
Max. Diff. MaBe H und A; auf einer Schiene um 3 3 3 3 3

1) MaB H: (£10) Hohensortiert (GP) auf 10 um (siehe ,Kombination: Fiihrungswagen SP mit Filhrungsschienen GP")

Kombination: Fiihrungswagen SP
mit Fihrungsschienen GP

Toleranzen fir das MaB H

H| [/ ] Py

Gemessen in der Wagenmitte
Uber die gesamte Schienenlange

Empfehlungen zur Kombination von
Genauigkeitsklassen

Ablaufgenauigkeit

MaB H (+10) Héhensortiert (GP) auf
15 .. 10 um:

Gilltig bei beliebiger Kombination von
Fuhrungswagen der Genauigkeitsklasse
SP und Fihrungsschienen R1805 .68 ..
mit gleicher Sortierung, z.B. —1%25 um,
Uber die gesamte Schienenlange.

Hohensortierung der Fiihrungsschienen

Sortierkennzeichnung auf der Fiihrungs-
schiene und dem Zusatzetikett,
z.B. GP -1, GP +3 usw.

Bei Bestellung die Sttickzahl pro
Sortierung angeben,
z.B. 2 Stick pro Sortierung.

—
+

Toleranzfeld
(um)

NOURWN—=O=NWAIIDON
|
|
=]

-
|

Empfehlenswert bei kleinen Fiihrungs-
wagen-Abstanden und kurzen Hiiben:
Fuhrungswagen in héherer Genauig-
keitsklasse als Fiihrungsschiene.

Empfehlenswert bei gréBeren Flihrungs-

wagen-Absténden und langen Hiiben:
Fuhrungsschiene in héherer Genauig-
keitsklasse als Flihrungswagen.

Mittels perfektionierter Rollenein- und
-auslaufzonen in den Fiihrungswagen
und der optimierten Anschraubteilung
in den Fuhrungsschienen wird eine sehr
hohe Ablaufgenauigkeit mit geringster
Pulsation erreicht.

4
3
1 ? 2
’ 1 (]
H ! ?
1 o) 1 ?
1 “i 3' 1
H I
- i ! 4
d 1
[}
Achtung

Bei Fiihrungswagen und Fiihrungsschie-
nen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
abweichende Toleranzen der MaBe H
und A, (siehe ,Genauigkeitsklassen und
deren Toleranzen").

Besonders geeignet fiir hochfeine
spanende Bearbeitungen, Messtechnik,
Hochprézisionsscanner, Erodiertechnik
etc.
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Allgemeine Produktbeschreibung

Auswahlkriterium Systemvorspannung

Definition der Vorspannkraft, bezogen auf die dynami-

Bosch Rexroth AG 25

Beispiel

Vorspannungsklasse

Auswabhl der
Vorspannungsklasse

Empfohlene Vorspannung
fur Rollenfihrungswagen

Empfohlene Kombination aus
Vorspannung und Genauigkeitsklasse

Kombination von hartverchromten
Flihrungswagen mit hartverchromten
Flihrungsschienen

sche Tragzahl C des jeweiligen Fiih-
rungswagens.

— Fuhrungswagen FNS R1851 423 10

— Vorspannungsklasse C2

— Dynamische Tragzahl C =92 300 N
(Tabellenwert beim Fiihrungswagen)

Berechnung:
C2=8%C=17384N

Dieser Filihrungswagen ist mit
7384 N Grundlast vorgespannt.

Einsatzbereich
Sonderanfertigung auf Anfrage

Code [ Vorspannung
C1 3%C

C2 8%C Fir Fihrungssysteme mit gleichzeitig hoher duBerer Belastung
und hohen Anforderungen an die Gesamtsteifigkeit; auch fiir
Einschienen-Systeme empfohlen.

Uberdurchschnittliche Momentenbelastungen werden ohne we-
sentliche elastische Verformung abgefangen.

Bei nur mittleren Momentenbelastungen nochmals verbesserte

Gesamtsteifigkeit.

C3 13%C Fir hochsteife Fiihrungssysteme wie z. B. Prazisionswerkzeugma-
schinen usw.

Uberdurchschnittliche Lasten und Momente werden mit geringst
mdglicher elastischer Verformung abgefangen. Fiihrungswagen
mit Vorspannung C3 nur in den Genauigkeitsklassen P, SP (GP)

und UP lieferbar.

Vorzugsweise Filhrungswagen mit
Vorspannung C2 verwenden.

Fuhrungswagen mit Vorspannung C1
auf Anfrage (Sonderanfertigung)

Empfehlung bei Vorspannung C2:
Genauigkeitsklassen H und P

Empfehlung bei Vorspannung C3:
Genauigkeitsklassen P und SP (GP)

Bei Kombination von hartverchromten
Fuhrungswagen mit Vorspannung
C2=8% C (bzw. C3=13 % C)

und hartverchromten Fiihrungsschienen
erhoht sich die Vorspannung

auf ca. 10 % C (bzw. auf ca. 15 % C).
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Standard-Fihrungswagen aus Stahl
Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

— Standard-Fuhrungswagen fir alle typischen Anwendungs-
félle geeignet.

— Fihrungswagen auch fiir spezielle Einbau-, Umgebungs-
und Einsatzbedingungen erhltlich

— Hohe Drehmomentbelastbarkeit

— Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptbelastungs-
richtungen

— Héchste Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen
durch zusétzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in der
Mitte des Fuihrungswagens

— Uneingeschrankter Austauschbau

— Beliebige Kombinationsmdglichkeit aller Fiihrungsschienen-
ausfiihrungen mit allen Fihrungswagenvarianten

— Zubehdr stirnseitig am Fiihrungswagen einfach anschraub-
bar

— Aufbauten am Fiihrungswagen von oben und unten
verschraubbar

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Weitere Highlights

— Schmiernippel allseitig moglich, dadurch wartungsfreundlich

— Geringe Schmiermengen durch neuartige Kanalgestaltung

— Flhrungswagen aus Walzlagerstahl im Laufbahnbereich
gehértet und geschliffen

— Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete
Umlenkung und Fiihrung der Rollen

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen
Einlaufgeometrie und hohen Rollenzahl

— Fihrungswagen von der Transportsicherung einfach auf die
Schiene aufschiebbar

— SerienméBig integrierte Vorsatzdichtungen zur besseren
Abdichtung aller Laufbahnen und zum Schutz der Kunst-
stoffteile
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1 Fuhrungswagenkorper:
Walzlagerstahl

2 Abschlusskappe: Kunststoff
(alternativ: Aluminium)

3 Vorsatzdichtung: 1.4301
(Nicht rostender Federstahl
nach DIN EN 10088)
mit Kunststoffdichtung

4  Befestigungsschrauben:
Nicht rostender Edelstahl A2

5 Schraube: Edelstahl A2
Scheibe: Stahl, verzinkt

6 Schutzkappe: Kunststoff

7  Schmiernippel:
Kohlenstoffstahl, verzinkt

8 Verschlussschraube:
Kohlenstoffstahl
(Schmierdffnung seitlich)

9 Bandsicherung: Aluminium, eloxiert

10 Klemmschraube/Mutter: 1.4301

11 Fihrungsschiene:
Vergtitungsstahl

12 Abdeckband: 1.4301

13 Rollen: Walzlagerstahl
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Standard-Fiihrungswagen aus Stahl
Produktbeschreibung

Flihrungswagen

Diese Fiuihrungswagen sind geeignet fr
fast alle Anwendungsfille.

Fiihrungswagen
mit Abschlusskappen aus
Aluminium

Besonderheit:

Diese Fiihrungswagen sind zu empfeh-
len fiir besonders anspruchsvolle Einsatz-
bedingungen.

Kurzbezeichnung der Filhrungswagen  Optional

FNS = Flansch Normal Standardhdhe Korrosionsbestandige Fiihrungswagen
FLS = Flansch Lang Standardhhe Resist CR, mattsilber hartverchromt,
SNH = Schmal Normal Hoch siehe Kapitel ,,Standard-Fiihrungswagen
SLH = Schmal Lang Hoch Resist CR".
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Fiihrungswagen fiir Ol- und Fettschmierung von oben

Besonderheit:

Die Fiihrungswagen R18.. ... 16 sind vor-

bereitet fiir OI- und Fettschmierung von
oben. Bei den hohen Fiihrungswagen
S.H ist die Hohendifferenz zwischen Ab-
schlusskappen und Anschraubflache mit
werkseitig integrierten Schmieradaptern
montagefreundlich gestaltet.

Fiihrungswagen (nur) fiir Ol-Zentralschmierung tiber

Dosierventile

Besonderheit:

Die Fuhrungswagen R18.. ... 17 haben
kleinere Schmierkanale. Sie benétigen
nur geringe Schmierélmengen auch bei
Wandmontage und sind somit fiir alle
Einbaulagen geeignet.

Fiihrungswagen fiir Wandmontage

Besonderheit:

Die Fiihrungswagen R18.. ... 18 sind
speziell geeignet fiir den Wandeinbau.
Fur die Schmierung tber eine Stirnseite
mussen beide Schmieranschliisse ge-
nutzt werden — zur gezielten Versorgung
der oberen und unteren Laufbahnen.

Fiihrungswagen (nur) GréBe 65
Besonderheit:

Der Fiihrungswagen FLS R1859 620 31
fir Wandmontage ist (nur) in GroBe 65

mit Genauigkeitsklasse SP und Vorspan-

nungsklasse C3 (13 % C) lieferbar.

Die MaBe, Tragzahlen, Steifigkeiten und
Momente entsprechen dem Fiihrungs-
wagen FLS R1853 631 10.
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Erkennungsmerkmal:

Beidseitig sind die Schmieranschlisse
oben offen, aber bei Anlieferung mit
einer Schraube verschlossen (O-Ringe
zur Abdichtung der Schmieranschliisse
im Lieferumfang).

Erkennungsmerkmal:

Die beidseitigen Abschlusskappen sind
grau. Bei den hohen Fiihrungswagen
S.H ist die Hohendifferenz zwischen Ab-
schlusskappen und Anschraubflache mit
werkseitig integrierten Schmieradaptern
montagefreundlich gestaltet.

Die Schmieranschliisse oben sind offen,
aber bei Anlieferung mit einer Schraube
verschlossen (O-Ringe zur Abdichtung
im Lieferumfang).

Bei Kurzhub muss iiber alle (vier) An-
schliisse geschmiert werden.

Erkennungsmerkmal:

Die Fiihrungswagen haben zwei
Schmieranschliisse pro Stirnseite fur
Olschmierung.

Die Schmieranschliisse miissen beid-
seitig an den Stirnseiten (a) oder an der
Anschraubflache (b) angebracht werden
— zur gezielten Versorgung der oberen
und unteren Laufbahnen.

Die seitlichen Anschliisse (c)

sind nicht nutzbar!

Erkennungsmerkmal:
Die beidseitigen Abschlusskappen sind
blau.
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Steifigkeit

Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C2

Standard-Fiihrungswagen FNS R1851

GroBen 25 bis 65
—— gemessene Werte

Flihrungswagen mit 6 Schrauben
montiert:
— AuBen mit 4 Schrauben
der Festigkeitsklasse 12.9
— In der Mitte mit 2 Schrauben
der Festigkeitsklasse 8.8

1. Aufliegende Last

2. Abhebende Last

3. Seitliche Last

Vorspannungsklasse
C2 = Vorspannung 8 % C

Bildlegende
8,. = Elastische Verformung (um)
F = Belastung (N)

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)
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Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C3

50 —
Standard-Fiihrungswagen FNS R1851 T | IJ%_'
GroBen 25 bis 65 E40— 35
——  gemessene Werte S
) _ S 30 45
Filihrungswagen mit 6 Schrauben 25 _—
montiert: // | — | _—155
- AuBen mit 4 Schrauben 20 e ——
) ) / // | —65
der Festigkeitsklasse 12.9 // — —
— In der Mitte mit 2 Schrauben 10 y — | — |
der Festigkeitsklasse 8.8 — 1
/
04
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
F(N) —>
1. Aufliegende Last
2. Abhebende Last
35 45
50 T— 7
T 1 I = // “ /
. @ / / s -
£ / e
S ” i
230 / ~ /,/
// A
20 A
65
0 Za==
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
F(N) —>»
3. Seitliche Last
50 25 35 45
T 4
T | / /1 pd
= 404— —__ Vv )
5 / ] / 55
"OE 30 //
” / // 65
10 / A |
Vorspannungsklasse // —T—
C3 = Vorspannung 13 % C é/
04
Bildlegende 0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
8, = Elastische Verformung (um) F(N)

F = Belastung (N)
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Steifigkeit

Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C2

Standard-Fiihrungswagen FLS R1853

GroBen 25 bis 65
——  gemessene Werte

Flihrungswagen mit 6 Schrauben
montiert:
— AuBen mit 4 Schrauben
der Festigkeitsklasse 12.9
— In der Mitte mit 2 Schrauben
der Festigkeitsklasse 8.8

1. Aufliegende Last

2. Abhebende Last

3. Seitliche Last

Vorspannungsklasse
C2 = Vorspannung 8 % C

Bildlegende
8,. = Elastische Verformung (um)

F = Belastung (N)
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Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C3

50 —
Standard-Fiihrungswagen FLS R1853 T | IJ%_‘
GroBen 25 bis 65 EA40T—
—— gemessene Werte S
S’ 30
Flihrungswagen mit 6 Schrauben 35
mo:ti[;ert: 4 Sohraub v 25 L — .
— AuBen mi chrauben ——
der Festigkeitsklasse 12.9 — =1 %5
. . — L 65
— In der Mitte mit 2 Schrauben L — — — __— |
men 10 — e ——
der Festigkeitsklasse 8.8 [ —
—
0 1
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
F(N) —>
1. Aufliegende Last
2. Abhebende Last
T 50— I 35
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= 25 ,/ 45
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3. Seitliche Last
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/ -~ — ///
10
Vorspannungsklasse // | —T—1
C3 = Vorspannung 13 % C é"
0 1
Bildlegende 0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
8, = Elastische Verformung (um) F(N)

F = Belastung (N)
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Steifigkeit

Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C2

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

) s l 35
Standard-Fiihrungswagen SNH R1821 | IE' //
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Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C3

35
50 —
Standard-Fiihrungswagen SNH R1821 T l P
v S 2 .
réBen 25 bis 55 g40 T 25
——— gemessene Werte = / //
S0 ,/ ,/ 55
Flihrungswagen mit 6 Schrauben der /
Festigkeitsklasse 12.9 montiert 20 // T
10 ped
L=
0 —
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000

F(N) —

1. Aufliegende Last

2. Abhebende Last
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0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
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3. Seitliche Last

50 25 35 45 55
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& 30 // / e
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10 =
Vorspannungsklasse ///
C3 = Vorspannung 13 % C
0
Bildlegende 0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
8, = Elastische Verformung (um) F(N)

F = Belastung (N)
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Steifigkeit

Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C2

Standard-Filihrungswagen
SLH R1824 (GrdBen 25 bis 55) bzw.
SLS R1824 (GrdBe 65)

GroBen 25 bis 65
——  gemessene Werte

Flihrungswagen mit 6 Schrauben der
Festigkeitsklasse 12.9 montiert

1. Aufliegende Last

2. Abhebende Last

3. Seitliche Last

Vorspannungsklasse
C2 = Vorspannung 8 % C

Bildlegende
5, = Elastische Verformung

el.
F = Belastung (N)
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Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C3

) so+— |
Standard-Filihrungswagen |
SLH R1824 (GrdBen 25 bis 55) bzw. @ 35
SLS R1824 (GréBe 65) E4OT—
s
GroBen 25 bis 65 <30
——— gemessene Werte A 45
. . 0 // 55
Filihrungswagen mit 6 Schrauben der 0 v —
Festigkeitsklasse 12.9 montiert = 65
10 ) /ﬁ////
L ———
9 ==
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
F(N) —>
1. Aufliegende Last
2. Abhebende Last
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3. Seitliche Last

o 25 35 45
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T I @ / pd 55
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,/ //
10 4
Vorspannungsklasse // —
C3 = Vorspannung 13 % C %/
04
Bildlegende 0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
8, = Elastische Verformung (um) F(N)

F = Belastung (N)
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Flhrungswagen FNS

Flihrungswagen FNS
R1851 .. 10
Flansch Normal Standardhohe

Weitere Fiihrungswagen

Mit Abschlusskappen aus Aluminium
- Fur Ol- und Fettschmierung von oben
- Fur Ol-Zentralschmierung

— Fur Wandmontage

Materialnummern siehe entsprechende
Kapitel.

Korrosionsbesténdige Flihrungswagen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe Kapitel ,Standard-Fiihrungswagen

Resist CR".
Empfohlene Kombination aus Vor- GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
spannung und Genauigkeitsklasse klasse c2 cs3
— Bei Vorspannung C2: H und P 25 H R1851 223 10 -
— Bei Vorspannung C3: P und SP P R1851 222 10 R1851 232 10
Vorzugsweise Flihrungswagen mit SP R1851 221 10 R1851 231 10
Vorspannung C2 verwenden. uP R1851 229 10 R1851 239 10
Fiihrungswagen mit Vorspannung C1 35 H R1851 323 10 -
auf Anfrage. Materialnummer: P R1851 322 10 R1851 332 10
R1851 1. 10 SP R1851 321 10 R1851 331 10
UP R1851 329 10 R1851 339 10
45 H R1851 423 10 -
P R1851 422 10 R1851 432 10
SP R1851 421 10 R1851 431 10
UP R1851 429 10 R1851 439 10
55 H R1851 523 10 -
P R1851 522 10 R1851 532 10
SP R1851 521 10 R1851 531 10
Vorspannungsklassen uP R1851 529 10 R1851 539 10
C1 = Vorspannung 3% C 65 H R1851 623 10 -
(auf Anfrage) P R1851 622 10 R1851 632 10
C2 = Vorspannung 8 % C SP R1851 621 10 R1851 631 10
C3 = Vorspannung 13 % C uP R1851 629 10 R1851 639 10
Hinweis zu dynamischen Tragzahlen GréBe | Tragzahlen (N) Momente (Nm)
und Momenten (siehe Tabelle) ) L Oy ’-\
Die Festlegung der dynamischen -»@4— @ |ﬁ| []: :l]
Tragzahlen und Momente basiert auf —_—
100 000 m Hubweg. Haufig werden c Co M, Mio M, Mo
jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. 25 26 900 53 200 348 690 260 520
Hierfiir gilt zum Vergleich: 35 56 300 113 500 1114 2 245 700 1400
Werte C, Mt und ML nach Tabelle 45 92 300 184 800 2277 4 559 1430 2 860
mit 1,23 muItipIizieren. 55 128 900 248 600 3779 7 288 2400 4 620
65 207 000 382 000 7 300 13 500 4 590 8 470
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Standard-Filihrungswagen FNS R1851 ... 10
Eso
= B
2 K2 ‘
S ",
‘ N1 N5 | ‘ ‘ ‘
i /‘:7 T | 1Ll T T | 1Ll 7‘“; . 77N
o e b—————tH ofra™e
i i = ; Lol : Eolo ‘
! H4lH i [ L1 |
o ) o jﬂ | N ) |
)% Nd =] | T \ U |
A S Ll = [
@S5 | | i By ‘
d) | Bs
T ‘
e a) Eo
| |
j %
ﬂ!,\‘ ; E9.2
N K
T19 e [@
./
2—2 \‘;’ b) a) Fir O-Ring |
1 | 1 GroBe 25: @ 5 - 1,5 (mm) GroBe 65
B4 o | < |Es|E2 GroBen 35 bis 65: @ 7 - 1,5 (mm)
i Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel ,Schmierung*).
B ,jf':f\ _ Bei Neukonstruktionen Fiihrungswagen fiir Schmierung von oben
ff!pl \kﬁ% ff‘Q\ verwenden.
NZ . N - . .
= /!\ 9= b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
*\"{7 (MaBe E, siehe Kapitel ,Montagehinweise", Abschnitt ,Verstiftung").
- An dieser Position konnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
lé\ orhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet
5 T liT~¢) vor in. Sie sind zum Au ren geeignet.
E, c) Schmiernippel, Gewinde M6 — 8 tief:
Anschluss allseitig moglich (bei GréBe 25 nur stirnseitig).
Abweichende MaBe bei anderen Anschlussstticken.
Weitere Infos zu Schmieranschliissen siehe Kapitel ,Zubehor".
d) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse H kann
fertigungsbedingt diese Grundflache ohne Bodennut sein.
GroéBe [MaBe (mm)
A A A As B B, B, By dg dg, E, E, E Eq Eqg E, Eqo
25 70 35 23 235 91,0 63,5 93,0 97 6 5 57 45 40 334 40,22 8,40 21,40
35 100 50 34 33,0 1140 796 1160 121 6 5 82 62 52 503 5660 13,10 29,10
45 120 60 45 375 1400 10156 1440 150 8 6 100 80 60 629 69,55 16,70 36,50
55 140 70 53 435 1665 1231 1705 177 10 6 116 95 70 742 8160 1885 40,75
65 170 85 63 535 206,0 146,0 2165 218 8 8 142 110 82 350 106,00 9,30 55,00
GréBe |MaBe (mm) Gewicht
H H, H," H,? K, K, N, N, N; Ng*05 S, S, S; Sy¥ T,® v, kg
25 36 30 2360 2340 14,10 - 9 73 55 143 68 M8 7 M3-5tief 300 7,5 0,8
35 48 41 31,10 3080 1555 1740 12 110 70 194 86 M10 9 M3-Gtief 40,0 8,0 1,7
45 60 51 39,10 3880 1745 2035 15 135 80 224 105 M12 14 M4-7tief 525 10,0 3,3
55 70 58 4785 4755 21,75 2490 18 13,7 90 28,7 125 M14 16 Mb5-8tief 60,0 12,0 5,5
65 90 76 58,15 5785 29,80 3300 23 215 93 365 145 M16 18 M4-7tief 750 15,0 12,0

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Gewinde fiir Anschlussteile
4) MaB T, = Teilung der Fiihrungsschiene
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Standard-Fiihrungswagen aus Stahl

Flihrungswagen FLS

Flihrungswagen FLS
R1853 .. 10
Flansch Lang Standardhohe

Weitere Fiihrungswagen

- Mit Abschlusskappen aus Aluminium
- Fur Ol- und Fettschmierung von oben
- Fur Ol-Zentralschmierung

— Fur Wandmontage

Materialnummern siehe entsprechende
Kapitel.

Korrosionsbestandige Fiihrungswagen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe Kapitel ,Standard-Flihrungswagen
Resist CR".

Empfohlene Kombination aus Vor-
spannung und Genauigkeitsklasse
— Bei Vorspannung C2: H und P

— Bei Vorspannung C3: P und SP
Vorzugsweise Fihrungswagen mit
Vorspannung C2 verwenden.
Flihrungswagen mit Vorspannung C1
auf Anfrage. Materialnummer:

R1853 .1. 10

Vorspannungsklassen

C1 = Vorspannung 3 % C
(auf Anfrage)
Vorspannung 8 % C
Vorspannung 13 % C

C2
C3

Hinweis zu dynamischen Tragzahlen
und Momenten (siehe Tabelle)

Die Festlegung der dynamischen
Tragzahlen und Momente basiert auf
100 000 m Hubweg. Haufig werden
jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt.
Hierflr gilt zum Vergleich:

Werte C, M, und M, nach Tabelle

mit 1,23 multiplizieren.

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse

klasse C2 C3
25 H R1853 223 10 -

P R1853 222 10 R1853 232 10

SP R1853 221 10 R1853 231 10

UP R1853 229 10 R1853 239 10
35 H R1853 323 10 -

P R1853 322 10 R1853 332 10

SP R1853 321 10 R1853 331 10

UP R1853 329 10 R1853 339 10
45 H R1853 423 10 -

P R1853 422 10 R1853 432 10

SP R1853 421 10 R1853 431 10

UP R1853 429 10 R1853 439 10
55 H R1853 523 10 -

P R1853 522 10 R1853 532 10

SP R1853 521 10 R1853 531 10

UP R1853 529 10 R1853 539 10
65 H R1853 623 10 -

P R1853 622 10 R1853 632 10

SP R1853 621 10 R1853 631 10

UP R1853 629 10 R1853 639 10
GréBe | Tragzahlen (N) Momente (Nm)

1t ™ ™ ™
NEyap Exa alml il
c Co M, Mo M, M,

25 33 300 70 000 432 908 420 900
35 69 700 149 300 1375 2 953 1135 2430
45 119200 256 600 2 941 6 331 2520 5430
55 165000 345 300 4 837 10122 4 030 8 440
65 265 500 525600 9410 18 630 7 960 15 760
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Standard-Fiihrungswagen FLS R1853 ... 10
Eso
S 58 S B
ds 2 2 Ko
S, 5 n
Vil | N2 ‘ Ny Ns ‘ |
b €N N o7+t oo
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d) | Bs
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\ a) :
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A% | A /AN A
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' i i K4 Ego \
/d\l ! ﬁfb\ Y I’S ~p-
NZ R N &
~= I7amW N |
Eo Nz \
2 L : 1 b) a) Fir O-Ring 1
B4 ARy i 1 |Es |Eg GroBe 25: @ 5 - 1,5 (mm) GroBe 65
| | |
} GréBen 35 bis 65: @ 7 - 1,5 (mm)
j@)\\ Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel ,Schmierung*).
R \\i// ’/"\ . . . . .
{7% | ng/ Bei Neukonstruktionen Fiihrungswagen fiir Schmierung von oben
g | g verwenden.
! b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
{@ (MaBe E, siehe Kapitel ,Montagehinweise", Abschnitt ,Verstiftung").
; An dieser Position konnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
s vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
[ e . NI o
E c) c) Schmiernippel, Gewinde M6 — 8 tief:
1 Anschluss allseitig moglich (bei GréBe 25 nur stirnseitig).
Abweichende MaBe bei anderen Anschlussstticken.
Weitere Infos zu Schmieranschliissen siehe Kapitel ,Zubehor".
d) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse H kann
fertigungsbedingt diese Grundflache ohne Bodennut sein.
GroéBe [MaBe (mm)
A A A As B B, B, By dg dg, E, E, E Eq Eg. E, Eq»
25 70 35 23 235 109,0 815 111,0 115 6 5 57 45 40 334 40,22 8,40 21,40
35 100 50 34 330 1380 1036 140,0 145 6 5 82 62 52 503 56,60 13,10 29,10
45 120 60 45 375 1725 1340 1765 183 8 6 100 80 60 629 69,55 16,70 36,50
55 140 70 53 435 2055 162,1 2095 216 10 6 116 95 70 74,2 81,60 18,85 40,75
65 170 85 63 535 2540 1940 2585 264 8 8 142 110 82 350 106,00 9,30 55,00
GréBe |MaBe (mm) Gewicht
H H, H," H,? K, K, N, N, N; N5 S, S, S; Sy¥ T,% Vv, kg
25 36 30 2360 2340 23,10 - 9 73 55 143 68 M8 7 M3-6tief 30,0 7,5 1,1
35 48 41 31,10 3080 2755 294 12 11,0 70 194 86 MI10 9 MB3-5tief 40,0 8,0 2,5
45 60 51 39,10 3880 3370 366 15 135 8,0 224 10,56 M12 14 M4-Ttef 52,5 10,0 4,7
55 70 58 47,85 4755 4125 444 18 13,7 9,0 28,7 125 M14 16 Mb5-8tief 60,0 12,0 7,7
65 90 76 5815 5785 5380 570 23 215 9,3 36,5 145 M16 18 M4-7tief 750 15,0 14,5

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Gewinde fiir Anschlussteile
4) MaB T, = Teilung der Fiihrungsschiene
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Flihrungswagen SNH

Flihrungswagen SNH
R1821 .. 10
Schmal Normal Hoch

Weitere Fiihrungswagen

— Mit Abschlusskappen aus Aluminium
- Fur Ol- und Fettschmierung von oben
- Fur Ol-Zentralschmierung

— Fur Wandmontage

Materialnummern siehe entsprechende
Kapitel.

Korrosionsbesténdige Flihrungswagen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe Kapitel ,Standard-Fiihrungswagen

Resist CR".
Empfohlene Kombination aus Vor- GroBe | Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
spannung und Genauigkeitsklasse klasse c2 c3
- Bei Vorspannung C2: H und P 25 H R1821 223 10 -
_ Bei Vorspannung C3: P und SP P R1821 222 10 R1821 232 10
Vorzugsweise Flihrungswagen mit SP R1821 221 10 R1821 231 10
Vorspannung C2 verwenden. UP R1821 229 10 R1821 239 10
Fiihrungswagen mit Vorspannung C1 35 H R1821 323 10 -
auf Anfrage. Materialnummer: P R1821 322 10 R1821 332 10
R1821 1. 10 SP R1821 321 10 R1821 331 10
UP R1821 329 10 R1821 339 10
45 H R1821 423 10 -
P R1821 422 10 R1821 432 10
SP R1821 421 10 R1821 431 10
Vorspannungsklassen UP R1821 429 10 R1821 439 10
C1 = Vorspannung 3 % C 55 H R1821 523 10 -
(auf Anfrage) P R1821 522 10 R1821 532 10
C2 = Vorspannung 8% C SP R1821 521 10 R1821 531 10
C3 = Vorspannung 13 % C upP R1821 529 10 R1821 539 10
Hinweis zu dynamischen Tragzahlen GréBe | Tragzahlen (N) Momente (Nm)
und Momenten (siehe Tabelle) it — — A
Die Festlegung der dynamischen »@4— @ |ﬁ| []: :[]
Tragzahlen und Momente basiert auf o o
100 000 m Hubweg. Haufig werden c Co M, My M, Mo
jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. 25 26900 53200 348 690 260 520
Hierfiir gilt zum Vergleich: 35 56 300 113500 1114 2 245 700 1400
Werte C, Mt und ML nach Tabelle 45 92300 184800 2277 4 559 1430 2 860
mit 1,23 multiplizieren. 55 128 900 248 600 3779 7 288 2 400 4620
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Standard-Fiihrungswagen SNH R1821 ... 10
Eso
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o O o a) Fir O-Ring
E, ‘ : ‘ b) GroBe 25: @5 - 1,5 (mm)
B 2 1 | g GroBen 35 bis 55: @ 7 - 1,5 (mm)
i R ! o E, Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen. Anleitung bitte anfordern.
‘ : ‘ Bei Neukonstruktionen Fithrungswagen fiir Schmierung von oben
A~ A AN verwenden.
~ \% ~ b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
: (siehe Kapitel ,Montagehinweise, Abschnitt ,Verstiftung*).
*CB An dieser Position konnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
— :T’ = vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
|H E)#\ ) c) Schmiernippel, Gewinde M6 — 8 tief:
'''''' FEE Anschluss allseitig moglich (bei GréBe 25 nur stirnseitig).
E4 Abweichende MaBe bei anderen Anschlussstticken.
Weitere Infos zu Schmieranschliissen siehe Kapitel ,Zubehor".
d) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse H kann
fertigungsbedingt diese Grundfliche ohne Bodennut sein.
GroéBe [MaBe (mm)
A A A, As B B, B, Bs dg dg» E, E, Eq Eq» E, Eq»
25 48 24 23 125 91,0 635 930 97 6 5 35 35 334 40,22 12,40 2540
35 70 35 34 18,0 1140 796 1160 121 6 5 50 50 50,3 56,60 20,10 36,10
45 86 43 45 20,5 140,0 1015 1440 150 8 6 60 60 62,9 6955 26,75 46,50
55 100 50 53 235 1665 123,1 17056 177 10 6 75 75 742 8160 2895 50,75
GréBe |MaBe (mm) Gewicht
H H, H," H,? K, K, N, N; N5 S, S, Sy¥ T,% Vv, kg
25 40 34 2360 2340 19,10 - 9 9,5 14,3 M6 7 M3-5tief 30,0 7,5 0,6
35 55 48 31,10 30,80 21,55 2340 13 14,0 19,4 M8 9 M3-5tief 40,0 8,0 1,5
45 70 61 389,10 3880 2745 30,35 18 18,0 224 M10 14 M4-7tief 525 10,0 3,1
55 80 68 4785 4755 31,75 34,95 19 19,0 28,7 M12 16 M5-8tief 60,0 12,0 4,6

1

)
)
3)
)

MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

Gewinde flir Anschlussteile

4) MaB T, = Teilung der Fiihrungsschiene
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Flihrungswagen SLH

Flihrungswagen SLH
R1824 .. 10

Schmal Lang Hoch
(GréBen 25 bis 55)

GroBe 65:

Flihrungswagen SLS

1824 .. 10

Schmal Lang Standardhohe

Weitere Fiihrungswagen

— Mit Abschlusskappen aus Aluminium
- Fur Ol- und Fettschmierung von oben
- Fur Ol-Zentralschmierung

— Fur Wandmontage

Materialnummern siehe entsprechende
Kapitel.

Korrosionsbesténdige Fiihrungswagen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe Kapitel ,Standard-Fiihrungswagen
Resist CR".

Empfohlene Kombination aus Vor-
spannung und Genauigkeitsklasse
- Bei Vorspannung C2: H und P

— Bei Vorspannung C3: P und SP
Vorzugsweise Fiihrungswagen mit
Vorspannung C2 verwenden.
Fihrungswagen mit Vorspannung C1
auf Anfrage. Materialnummer:

R1824 1. 10

Vorspannungsklassen

C1 = Vorspannung 3 % C
(auf Anfrage)
Vorspannung 8 % C
Vorspannung 13 % C

C2
C3

Hinweis zu dynamischen Tragzahlen
und Momenten (siehe Tabelle)

Die Festlegung der dynamischen
Tragzahlen und Momente basiert auf
100 000 m Hubweg. Haufig werden
jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt.
Hierfur gilt zum Vergleich:

Werte C, M, und M, nach Tabelle

mit 1,23 multiplizieren.

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse

klasse C2 C3
25 H R1824 223 10 -

P R1824 222 10 R1824 232 10

SP R1824 221 10 R1824 231 10

UP R1824 229 10 R1824 239 10
35 H R1824 323 10 -

P R1824 322 10 R1824 332 10

SP R1824 321 10 R1824 331 10

UP R1824 329 10 R1824 339 10
45 H R1824 423 10 -

P R1824 422 10 R1824 432 10

SP R1824 421 10 R1824 431 10

UP R1824 429 10 R1824 439 10
55 H R1824 523 10 -

P R1824 522 10 R1824 532 10

SP R1824 521 10 R1824 531 10

UP R1824 529 10 R1824 539 10
65 H R1824 623 10 -

P R1824 622 10 R1824 632 10

SP R1824 621 10 R1824 631 10

UP R1824 629 10 R1824 639 10
GréBe | Tragzahlen (N) Momente (Nm)

1t ™ ™ ™
NEyap Exa alml il
c Co M, Mo M, M,

25 33 300 70 000 432 908 420 900
35 69 700 149 300 1375 2 953 1135 2 430
45 119200 256 600 2 941 6 331 2520 5430
55 165000 345300 4 837 10122 4 030 8 440
65 265 500 525600 9410 18 630 7 960 15 760
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Standard-Fiihrungswagen SLH R1824 ... 10

Eso
So Eg B ‘
ol |~ s, S, 1
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d) | Bs
L= Eos
''''''' a) Eg
== Eo ! |
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\z &iJ \z
= | a) Fir O-Ring |
2 ‘ | - Lb) GréBe 25: @ 5 - 1,5 (mm) GroBe 65
By —i- 1 - Ep GroBen 35 bis 65: @ 7 - 1,5 (mm)
| : ‘ Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen. Anleitung bitte anfordern.
i Bei Neukonstruktionen Fiihrungswagen fiir Schmierung von oben
A 7/(57 A verwenden.
hd SJ ~ b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
i (siehe Kapitel ,Montagehinweise, Abschnitt ,Verstiftung*).
‘3 An dieser Position konnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
uiy vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
L\ c) Schmiernippel, Gewinde M6 — 8 tief:
B | I ——¢) Anschluss allseitig moglich (bei GréBe 25 nur stirnseitig).
E; Abweichende MaBe bei anderen Anschlussstiicken.
Weitere Infos zu Schmieranschliissen siehe Kapitel ,Zubehor".
d) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse H kann
fertigungsbedingt diese Grundflache ohne Bodennut sein.
GroéBe [MaBe (mm)
A A A As B B, B, By dg dg, E E, Eq Eq» E, Egs
25 48 24 23 12,5 109,0 81,5 111,0 115 6 5 35 50 334 40,22 12,40 2540
35 70 35 34 18,0 138,0 1083,6 140,0 145 6 5 50 72 50,3 56,60 20,10 36,10
45 86 43 45 205 172,5 134,0 17656 183 8 6 60 80 62,9 69,55 26,75 46,50
55 100 50 53 235 205,5 162,1 2095 216 10 6 75 95 742 8160 2895 50,75
65 126 63 63 315 254,0 194,0 2585 264 8 8 76 120 35,0 106,00 9,30 55,00
GréBe |MaBe (mm) Gewicht
H H, H," H,? K, K, Nj N; N5 S, S; Sy¥ T,% v, kg
25 40 34 23,60 23,40 20,60 - 9 9,56 14,3 M6 7 M3-5tief 30,0 7,5 0,9
35 55 48 31,10 30,80 22,55 244 183 14,0 19,4 M8 9 M3-5tief 40,0 8,0 2,0
45 70 61 39,10 38,80 33,70 366 18 18,0 22,4 M10 14 M4-7tief 52,5 10,0 4,2
55 80 68 47,85 47,55 41,25 44.4 19 19,0 28,7 M12 16 M5-8tief 60,0 12,0 6,2
65 90 76 58,15 57,85 48,80 52,0 21 9,3 36,5 M16 18 M4-7tief 75,0 15,0 12,0
1) MaB H, mit Abdeckband 3) Gewinde fiir Anschlussteile

2) MaB H, ohne Abdeckband 4) MaB T, = Teilung der Fiihrungsschiene
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Flihrungswagen mit Abschlusskappen aus Aluminium

Allgemeine Hinweise
zu Flihrungswagen R18.. ... 13

Abschlusskappe aus Aluminium

Schmieranschluss seitlich

Schmieranschluss von oben

Fiihrungswagen Resist CR (optional)

Materialnummern siehe folgende Seite.
MaBe, Tragzahlen, Steifigkeiten und
Momente siehe bei den entsprechenden
Fuhrungswagen R18.. ... 10

Besonderheit:

Die Fiihrungswagen R18.. ... 13 mit
Abschlusskappen aus Aluminium sind zu
empfehlen fiir besonders anspruchsvolle
Einsatzbedingungen.

Die Abschlusskappe aus Aluminium

mit integrierter Dichtung und Vorsatz-
dichtung ist auch als Einzelteil erhéltlich
(siehe ,Ersatzteile).

Fir seitlichen Schmieranschluss bei
GroBe 45 maximale Tiefe von 6 mm be-
achten. Bei Verwendung des Standard-
Schmiernippels eine Beilagscheibe von
2 mm unterlegen.

Bei Schmierung von oben Verschluss-
schraube entfernen und O-Ring zur
Abdichtung einlegen:

— GréBen 35und 55: @ 7 - 1,5 (mm)
- GroBe 45 und 65: @ 10 - 1,5 (mm)

Korrosionsbesténdige Fiihrungswagen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe Kapitel ,Standard-Fiihrungswagen
Resist CR".

Kurzbezeichnung der Fiihrungswagen
FNS = Flansch Normal Standardhéhe

FLS = Flansch Lang Standardhhe
SNH = Schmal Normal Hoch

SLH = Schmal Lang Hoch

SLS = Schmal Lang Standardhshe

Vorspannungsklassen
C2 = Vorspannung 8 % C
C3 = Vorspannung 13 % C

Fir die hohen Fiihrungswagen S.H
R182. ... 13 bei Schmierung von oben
Schmieradapter verwenden (nicht im
Lieferumfang enthalten; bitte riickfragen).

Hohe Fihrungswagen S.H R182. ... 13
fur Schmierung von oben mit inte-
griertem Schmieradapter (aus Kunst-
stoff) auf Anfrage.
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Standard-Fiihrungswagen aus Stahl

Flihrungswagen mit Abschlusskappen aus Aluminium

Flihrungswagen FNS R1851 ... 13

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2 C3

251 P - —
SP - -

35 P R1851 322 13 R1851 332 13
SP - R1851 331 13

45 P R1851 422 13 R1851 432 13
SP - R1851 431 13

55 P R1851 522 13 R1851 532 13
SP - R1851 531 13

65 P R1851 622 13 R1851 632 13
SP - R1851 631 13

Flihrungswagen FLS R1853 ... 13

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse Cc2 C3

251 P - —
SP - -

35 P R1853 322 13 R1853 332 13
SP - R1853 331 13

45 P R1853 422 13 R1853 432 13
SP - R1853 431 13

55 P R1853 522 13 R1853 532 13
SP - R1853 531 13

65 P R1853 622 13 R1853 632 13
SP - R1853 631 13

Flihrungswagen SNH R1821 ... 13

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2 C3

251" P - -
SP - -

35 P R1821 322 13 R1821 332 13
SP - R1821 331 13

45 P R1821 422 13 R1821 432 13
SP - R1821 431 13

55 P R1821 522 13 R1821 532 13
SP - R1821 531 13

Flihrungswagen SLH R1824 ... 13

GroBe 65: SLS R1824 ... 13

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2 C3

251 P —_ -
SP - -

35 P R1824 322 13 R1824 332 13
SP - R1824 331 13

45 P R1824 422 13 R1824 432 13
SP - R1824 431 13

55 P R1824 522 13 R1824 532 13
SP - R1824 531 13

65 P R1824 622 13 R1824 632 13
SP - R1824 631 13

1) GroBe 25 in Vorbereitung
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Standard-Fiihrungswagen aus Stahl

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Fiihrungswagen fiir Ol- und Fettschmierung von oben

Allgemeine Hinweise
zu Fiihrungswagen R18.. ... 16

Mit offenen Schmieranschliissen
bzw. integrierten Schmieradaptern
fiir Ol- und Fettschmierung von oben

Schmieranschluss von oben

Integrierte Schmieradapter
bei den hohen Filihrungswagen

Fiihrungswagen Resist CR (optional)

Materialnummern siehe folgende Seite.
MaBe, Tragzahlen, Steifigkeiten und
Momente siehe bei den entsprechenden
Fuhrungswagen R18.. ... 10

Besonderheit:

Die Fiihrungswagen R18.. ... 16 sind vor-
bereitet fiir Ol- und Fettschmierung von
oben. Bei den hohen Fiihrungswagen
S.H ist die Hohendifferenz zwischen Ab-
schlusskappen und Anschraubflache mit
werkseitig integrierten Schmieradaptern
montagefreundlich gestaltet.

Erkennungsmerkmal:

Beidseitig sind die Schmierbohrungen
oben bereits gedffnet, aber bei Anliefe-
rung mit einer Schraube verschlossen

(O-Ringe zur Abdichtung der Schmier-
anschliisse im Lieferumfang).

Bei Schmierung von oben Verschluss-
schraube entfernen und O-Ring zur
Abdichtung einlegen:

— GréBen 35 und 55: @ 7 - 1,5 (mm)
— GroBe 45 und 65: @ 10 - 1,5 (mm)

Kurzbezeichnung der Fiihrungswagen
FNS = Flansch Normal Standardhéhe

FLS = Flansch Lang Standardhhe
SNH = Schmal Normal Hoch

SLH = Schmal Lang Hoch

SLS = Schmal Lang Standardhshe

Vorspannungsklassen
C2 = Vorspannung 8 % C
C3 = Vorspannung 13 % C

.
i

a) Fir O-Ring
GroBe 25: @5 - 1,5 (mm)
GroBen 35 bis 65: @ 7 - 1,5 (mm)
Schmierbohrung offen.
Bei Schmierung von oben
Verschlussschraube entfernen.

GroBe MaBe fiir integrierten Schmieradapter (mm)

H H, K, K,? X Y p4
25 40 39,6 19,1 20,6 41,7 12,5 4.3
35 55 54,6 21,55 22,55 61,7 16,1 7,4
45 70 69,6 27,65 33,9 75,8 18,2 10,4
55 80 79,6 31,75 41,25 89,3 20,3 10,2

1) MaB K bei Fiihrungswagen SNH (Schmal Normal Hoch)
2) MaB K, bei Fiihrungswagen SLH (Schmal Lang Hoch)

Korrosionsbestandige Fiihrungswagen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe Kapitel ,Standard-Flihrungswagen
Resist CR".
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Standard-Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen fiir Ol- und Fettschmierung von oben

Flihrungswagen FNS R1851 ... 16

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2 C3

25 P R1851 222 16 R1851 232 16
SP R1851 221 16 R1851 231 16

35 P R1851 322 16 R1851 332 16
SP R1851 321 16 R1851 331 16

45 P R1851 422 16 R1851 432 16
SP R1851 421 16 R1851 431 16

55 P R1851 522 16 R1851 532 16
SP R1851 521 16 R1851 531 16

65 P R1851 622 16 R1851 632 16
SP R1851 621 16 R1851 631 16

Flihrungswagen FLS R1853 ... 16

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse Cc2 C3

25 P R1853 222 16 R1853 232 16
SP R1853 221 16 R1853 231 16

35 P R1853 322 16 R1853 332 16
SP R1853 321 16 R1853 331 16

45 P R1853 422 16 R1853 432 16
SP R1853 421 16 R1853 431 16

55 P R1853 522 16 R1853 532 16
SP R1853 521 16 R1853 531 16

65 P R1853 622 16 R1853 632 16
SP R1853 621 16 R1853 631 16

Flihrungswagen SNH R1821 ... 16

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2 C3

25 P R1821 222 16 R1821 232 16
SP R1821 221 16 R1821 231 16

35 P R1821 322 16 R1821 332 16
SP R1821 321 16 R1821 331 16

45 P R1821 422 16 R1821 432 16
SP R1821 421 16 R1821 431 16

55 P R1821 522 16 R1821 532 16
SP R1821 521 16 R1821 531 16

Flihrungswagen SLH R1824 ... 16

GroBe | Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse Cc2 C3

25 P R1824 222 16 R1824 232 16
SP R1824 221 16 R1824 231 16

35 P R1824 322 16 R1824 332 16
SP R1824 321 16 R1824 331 16

45 P R1824 422 16 R1824 432 16
SP R1824 421 16 R1824 431 16

55 P R1824 522 16 R1824 532 16
SP R1824 521 16 R1824 531 16

1) GroBe 65: SLS R1824 ... 16 (Standardhohe, d.h. ohne Schmieradapter) auf Anfrage

Bosch Rexroth AG
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Fiihrungswagen fiir Ol-Zentralschmierung

Allgemeine Hinweise
zu Fiihrungswagen R18.. ... 17

Mit kIeine__ren Schmierkanalen
(nur) fur Ol-Zentralschmierung
uber Dosierventile

Schmieranschluss von oben

Integrierte Schmieradapter
bei den hohen Flihrungswagen

Fiihrungswagen Resist CR (optional)

Materialnummern siehe folgende Seite.
MaBe, Tragzahlen, Steifigkeiten und

Kurzbezeichnung der Fiihrungswagen
FNS = Flansch Normal Standardhéhe

Momente siehe bei den entsprechenden FLS = Flansch Lang Standardhhe
Fuhrungswagen R18.. ... 10 SNH = Schmal Normal Hoch
SLH = Schmal Lang Hoch

Besonderheit:

Die Fiihrungswagen R18.. ... 17 haben
kleinere Schmierkanéle. Sie benétigen
nur geringe Schmierdlmengen auch bei
Wandmontage und sind somit fiir alle
Einbaulagen geeignet.

Erkennungsmerkmal:

Die Abschlusskappen sind grau. Bei
den hohen Fiihrungswagen S.H ist die
Hohendifferenz zwischen Abschlusskap-
pen und Anschraubflache mit werkseitig
integrierten Schmieradaptern montage-
freundlich gestaltet. Die Schmierboh-
rungen oben sind bereits geoffnet, aber
bei Anlieferung mit einer Schraube
verschlossen (O-Ringe zur Abdichtung
im Lieferumfang).

Bei Schmierung von oben Verschluss-
schraube entfernen und O-Ring zur
Abdichtung einlegen:

— GréBen 35 und 55: @ 7 - 1,5 (mm)
- GroBe 45 und 65: J 10+ 1,5 (mm)

Vorspannungsklassen
C2 = Vorspannung 8 % C
C3 = Vorspannung 13 % C

2

(@

U

%!

a) Fir O-Ring
GroBe 25: @5 - 1,5 (mm)
GroBen 35 bis 65: @ 7 - 1,5 (mm)
Schmierbohrung offen.
Bei Schmierung von oben
Verschlussschraube entfernen.

GroBe MaBe fiir integrierten Schmieradapter (mm)

H H, K, Ky2 X Y z
25 40 39,6 19,1 20,6 41,7 12,56 4.3
35 55 54,6 21,55 22,55 61,7 16,1 7,4
45 70 69,6 27,65 33,9 75,8 18,2 10,4
55 80 79,6 31,75 41,25 89,3 20,3 10,2

1) MaB K, bei Fiihrungswagen SNH (Schmal Normal Hoch)
2) MaB K, bei Fiihrungswagen SLH (Schmal Lang Hoch)

Korrosionsbesténdige Fiihrungswagen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe Kapitel ,Standard-Fiihrungswagen
Resist CR".
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Standard-Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen fiir Ol-Zentralschmierung

Fiihrungswagen FNS R1851 ... 17

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2 C3

35 P R1851 322 17 R1851 332 17
SP R1851 321 17 R1851 331 17

45 P R1851 422 17 R1851 432 17
SP R1851 421 17 R1851 431 17

55 P R1851 522 17 R1851 532 17
SP R1851 521 17 R1851 531 17

Fiihrungswagen FLS R1853 ... 17

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse Cc2 C3

35 P R1853 322 17 R1853 332 17
SP R1853 321 17 R1853 331 17

45 P R1853 422 17 R1853 432 17
SP R1853 421 17 R1853 431 17

55 P R1853 522 17 R1853 532 17
SP R1853 521 17 R1853 531 17

Fiihrungswagen SNH R1821 ... 17

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2 C3

35 P R1821 322 17 R1821 332 17
SP R1821 321 17 R1821 331 17

45 P R1821 422 17 R1821 432 17
SP R1821 421 17 R1821 431 17

55 P R1821 522 17 R1821 532 17
SP R1821 521 17 R1821 531 17

Fiihrungswagen SLH R1824 ... 17

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2 C3

35 P R1824 322 17 R1824 332 17
SP R1824 321 17 R1824 331 17

45 P R1824 422 17 R1824 432 17
SP R1824 421 17 R1824 431 17

55 P R1824 522 17 R1824 532 17
SP R1824 521 17 R1824 531 17
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Flihrungswagen fir Wandmontage

Flihrungswagen FNS
R1851 ... 18 N5
Flansch Normal Standardhohe

Eur Wandmontage
Olschmierung liber die Stirnseiten

Hinweise

Fur die Schmierung missen beide
Anschlusse einer Stirnseite genutzt
werden — zur gezielten Versorgung der
oberen und unteren Laufbahnen.

Bei Kurzhub muss tiber beide Stirnseiten
(vier Anschliisse) geschmiert werden.

An der Anschraubflache und seitlich ist
kein Schmieranschluss vorhanden.

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse MaBe der Schmieranschliisse? (mm)
klasse? c2 c3 Ng S X

35 P R1851 322 18 R1851 332 18 7 M6 32
SP - R1851 331 18

45 P R1851 422 18 R1851 432 18 8 M6 40
SP - R1851 431 18

55 P R1851 522 18 R1851 532 18 9 M6 50
SP - R1851 531 18

1) Genauigkeitsklasse UP auf Anfrage
2) Weitere MaBe sowie Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe bei Fiihrungswagen FNS R1851 ... 10

Flihrungswagen FLS
R1853 .. 18
Flansch Lang Standardhéhe

Fiir Wandmontage
Olschmierung tiber die Stirnseiten

Hinweise

Fur die Schmierung miissen beide
Anschlusse einer Stirnseite genutzt
werden — zur gezielten Versorgung der
oberen und unteren Laufbahnen.

Bei Kurzhub muss tiber beide Stirnseiten
(vier Anschliisse) geschmiert werden.

An der Anschraubflache und seitlich ist
kein Schmieranschluss vorhanden.

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse MaBe der Schmieranschliisse? (mm)
klasse" c2 c3 Ng S X

35 P R1853 322 18 R1853 332 18 7 M6 32
SP - R1853 331 18

45 P R1853 422 18 R1853 432 18 8 M6 40
SP - R1853 431 18

55 P R1853 522 18 R1853 532 18 9 M6 50
SP - R1853 531 18

1) Genauigkeitsklasse UP auf Anfrage
2) Weitere MaBe sowie Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe bei Fiihrungswagen FLS R1853 ... 10

Vorspannungsklassen C2 Vorspannung 8 % C
C3 = Vorspannung 13 % C
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Standard-Fiihrungswagen aus Stahl

Flihrungswagen fir Wandmontage

GroBe 65:
Flihrungswagen FLS a)
R1859 620 31

Flansch Lang Standardhéhe

Fiir Wandmontage

FlieBfett- oder Glschmierung
entweder von beiden Stirnseiten
oder beidseitig von der
Anschraubflache

Hinweise

An beiden blauen Abschlusskappen
ist je ein Schmieranschluss (beide
entweder an den Stirnseiten oder
an der Anschraubflache) fir FlieBfett-

oder Olschmierung erforderlich — zur
gezielten Versorgung der oberen und

unteren Laufbahnen.
Die seitlichen Anschliisse (c) sind
nicht nutzbar!

Fir die Schmieranschliisse (b) an der
Anschraubflache sind bei Anlieferung
die offenen Schmierbohrungen mit einer
Schraube verschlossen und die O-Ringe
zur Abdichtung der Schmieranschliisse
liegen bei.

Schmiermengen pro Impuls beachten
(siehe Kapitel ,Schmierung")

MaBe, Tragzahlen, Steifigkeiten und
Momente siehe bei Fiihrungswagen FLS

R1853 621 10

Bosch Rexroth AG 53

FlieBfett- oder Olschmierung
von beiden Stirnseiten
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a) Je ein Schmieranschluss stirnseitig
auf beiden Seiten erforderlich!!

FlieBfett- oder Olschmierung
beidseitig von der Anschraubflache
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b) Je ein Schmieranschluss an der
Anschraubflache auf beiden Seiten
erforderlich! (Schmierbohrungen offen,
2 O-Ringe im Lieferumfang)

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse

Vorspannungsklasse klasse Cc3

C3 = Vorspannung 13 % C 65 SP R1859 620 31
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Standard-Fiuhrungswagen aus Stahl

Fihrungswagen fir Wandmontage

Flihrungswagen SNH
R1821 .. 18
Schmal Normal Hoch

Eur Wandmontage
Olschmierung liber die Stirnseiten

Hinweise

Fur die Schmierung missen beide
Anschlusse einer Stirnseite genutzt
werden — zur gezielten Versorgung der
oberen und unteren Laufbahnen.

Bei Kurzhub muss tiber beide Stirnseiten
(vier Anschliisse) geschmiert werden.

An der Anschraubflache und seitlich ist
kein Schmieranschluss vorhanden.

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

MaBe der Schmieranschliisse? (mm)

klasse? c2 c3 Ng Sy, X

35 P R1821 322 18 R1821 332 18 14 M6 32
SP - R1821 331 18

45 P R1821 422 18 R1821 432 18 18 M6 40
SP - R1821 431 18

55 P R1821 522 18 R1821 532 18 19 M6 50
SP - R1821 531 18

1) Genauigkeitsklasse UP auf Anfrage

2) Weitere MaBe sowie Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe bei Fiihrungswagen SNH R1821 ...

Vorspannungsklassen
C2 = Vorspannung 8 % C
C3 = Vorspannung 13 % C

10
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Standard-Fiihrungswagen aus Stahl

Flihrungswagen fir Wandmontage

Flihrungswagen SLH
R1824 ... 18
Schmal Lang Hoch

I_-'_iJr Wandmontage
Olschmierung lber die Stirnseiten

Hinweise

Fur die Schmierung missen beide
Anschlusse einer Stirnseite genutzt
werden — zur gezielten Versorgung der
oberen und unteren Laufbahnen.

Bei Kurzhub muss tiber beide Stirnseiten
(vier Anschliisse) geschmiert werden.
An der Anschraubflache und seitlich ist
kein Schmieranschluss vorhanden.

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse

MaBe der Schmieranschliisse? (mm)

Bosch Rexroth AG

55

klasse? c2 (oX] Ng S X

35 P R1824 322 18 R1824 332 18 14 M6 32
SP - R1824 331 18

45 P R1824 422 18 R1824 432 18 18 M6 40
SP - R1824 431 18

55 P R1824 522 18 R1824 532 18 19 M6 50
SP - R1824 531 18

1) Genauigkeitsklasse UP auf Anfrage

2) Weitere MaBe sowie Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe bei Fiihrungswagen SLH R1824 ...

Vorspannungsklassen
C2 = Vorspannung 8 % C
C3 = Vorspannung 13 % C

10
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Standard-Fiuhrungswagen Resist CR

Flhrungswagen

Allgemeine Hinweise
zu Flihrungswagen R18.. ...6.
Resist CR

Korrosionsbesténdige Beschichtung
Resist CR: mattsilber hartverchromt

Abweichende Toleranzen
bei Beschichtung Resist CR

Hohere Vorspannung bei Kombination
von hartverchromten Fiihrungswagen
und hartverchromten Fiihrungsschie-
nen

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Materialnummern siehe folgende Seiten.
MaBe, Tragzahlen, Steifigkeiten und
Momente siehe bei den entsprechenden
Fuhrungswagen R18.. ... 10

Hinweise zu den Besonderheiten siehe
bei den Fihrungswagen R18.. ... 1.

Die Fiihrungswagen R18.. ... 6. mit der
korrosionsbestandigen Beschichtung
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
ersetzen die Fiihrungswagen mit Zink-
Eisen-Beschichtung.

Achtung

Bei Fiihrungswagen und Fiihrungsschie-
nen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
abweichende Toleranzen der MaBe H
und A, beachten (siehe ,Genauigkeits-
klassen und deren Toleranzen").

Bei Kombination von hartverchromten
Fiihrungswagen mit Vorspannung

C2 =8 % C und hartverchromten
Fuhrungsschienen erhoht sich die Vor-
spannung auf ca. 10 % C.

Kurzbezeichnung der Fiihrungswagen
FNS = Flansch Normal Standardhéhe

FLS = Flansch Lang Standardhhe
SNH = Schmal Normal Hoch

SLH = Schmal Lang Hoch

SLS = Schmal Lang Standardhshe

Vorspannungsklasse
C2 = Vorspannung 8 % C
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Standard-Fiihrungswagen Resist CR

Flhrungswagen
Fiihrungswagen FNS R1851 ... 60

GroBe

Genauigkeits-

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

klasse” c2
25 H R1851 223 60
35 H R1851 323 60
45 H R1851 423 60
55 H R1851 523 60
65 H R1851 623 60

Fiihrungswagen FLS R1853 ... 60

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse” c2

25 H R1853 223 60

35 H R1853 323 60

45 H R1853 423 60

55 H R1853 523 60

65 H R1853 623 60

Flihrungswagen SNH R1821 ... 60

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? c2

25 H R1821 223 60

35 H R1821 323 60

45 H R1821 423 60

55 H R1821 523 60

Flihrungswagen SLH R1824 ... 60
GroBe 65: SLS R1824 ... 60

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse” c2

25 H R1824 223 60

35 H R1824 323 60

45 H R1824 423 60

55 H R1824 523 60

65 H R1824 623 60

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Flihrungswagen

6. Resist CR beachten!

Bosch Rexroth AG
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Standard-Fiihrungswagen Resist CR

Fihrungswagen mit Abschlusskappen aus Aluminium
Flihrungswagen FNS R1851 ... 63

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? c2

25 H -2

35 H R1851 323 63

45 H R1851 423 63

55 H R1851 523 63

65 H R1851 623 63

Flihrungswagen FLS R1853 ... 63

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse® c2

252) H —

35 H R1853 323 63

45 H R1853 423 63

55 H R1853 523 63

65 H R1853 623 63

Flihrungswagen SNH R1821 ... 63

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse® G2,

252) H —

35 H R1821 323 63

45 H R1821 423 63

55 H R1821 523 63

Flihrungswagen SLH R1824 ... 63
GroBe 65: SLS R1824 ... 63

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? c2

252) H -

35 H R1824 323 63

45 H R1824 423 63

55 H R1824 523 63

65 H R1824 623 63

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage
2) GroBe 25 in Vorbereitung

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Flihrungswagen
R18.. ... 6. Resist CR beachten!
Hinweise zu den Besonderheiten siehe
bei den Fihrungswagen R18.. ... 13
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Standard-Fiihrungswagen Resist CR

Fiihrungswagen fiir Ol- und Fettschmierung von oben

Fiihrungswagen FNS R1851 ... 66

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? (03]

25 H R1851 223 66

35 H R1851 323 66

45 H R1851 423 66

55 H R1851 523 66

65 H R1851 623 66

Fiihrungswagen FLS R1853 ... 66

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse” c2

25 H R1853 223 66

35 H R1853 323 66

45 H R1853 423 66

55 H R1853 523 66

65 H R1853 623 66

Flihrungswagen SNH R1821 ... 66

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? c2

25 H R1821 223 66

35 H R1821 323 66

45 H R1821 423 66

55 H R1821 523 66

Flihrungswagen SLH R1824 ... 66

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? c2

25 H R1824 223 66

35 H R1824 323 66

45 H R1824 423 66

55 H R1824 523 66

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Fiihrungswagen

6. Resist CR beachten!

Hinweise zu den Besonderheiten siehe
bei den Fuhrungswagen R18.. ... 16

Bosch Rexroth AG
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Standard-Fiihrungswagen Resist CR

Flhrungswagen fiir Ol-Zentralschmierung
Flihrungswagen FNS R1851 ... 67

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? c2

35 H R1851 323 67

45 H R1851 423 67

55 H R1851 523 67

Flihrungswagen FLS R1853 ... 67

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse® c2

35 H R1853 323 67

45 H R1853 423 67

55 H R1853 523 67

Flihrungswagen SNH R1821 ... 67

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse® G2,

35 H R1821 323 67

45 H R1821 423 67

55 H R1821 523 67

Flihrungswagen SLH R1824 ... 67

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? Cc2

35 H R1824 323 67

45 H R1824 423 67

55 H R1824 523 67

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Fuhrungswagen
R18.. ... 6. Resist CR beachten!
Hinweise zu den Besonderheiten siehe
bei den Fuhrungswagen R18.. ... 17
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Standard-Fiihrungswagen Resist CR

Flihrungswagen fir Wandmontage
Fiihrungswagen FNS R1851 ... 68

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? c2

35 H R1851 323 68

45 H R1851 423 68

55 H R1851 523 68

Fiihrungswagen FLS R1853 ... 68

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse? C2

35 H R1853 323 68

45 H R1853 423 68

55 H R1853 523 68

Flihrungswagen SNH R1821 ... 68

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse” c2

35 H R1821 323 68

45 H R1821 423 68

55 H R1821 523 68

Flihrungswagen SLH R1824 ... 68

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse” Cc2

35 H R1824 323 68

45 H R1824 423 68

55 H R1824 523 68

Bosch Rexroth AG

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Fiihrungswagen
R18.. ... 6. Resist CR beachten!
Hinweise zu den Besonderheiten siehe
bei den entsprechenden Fiihrungswagen
R18..... 18
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Standard-Fuhrungsschienen aus Stahl
Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

— Fuhrungsschienen im Laufbahnbereich gehéartet und allseitig geschliffen

— Korrosionsbestéandige Fuhrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
in der Genauigkeitsklasse H lieferbar; in den Genauigkeitsklassen P und SP
auf Anfrage

Bewahrtes Abdeckband fiir die
Befestigungsbohrungen der Fiihrungsschiene
— Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen,

spart Zeit und Kosten
— Aus nicht rostendem Federstahl DIN EN 10088
— Einfach und sicher in der Montage
— Aufclipsen und sichern

Flihrungsschienen mit Abdeckband
und verschraubten Schutzkappen aus Kunststoff
— Mit stirnseitigen Gewindebohrungen

Alternativ:
Sicherung des Abdeckbandes
mit Schrauben und Scheiben

Flihrungsschienen mit Abdeckband
und Bandsicherungen aus Aluminium
— Ohne stirnseitige Gewindebohrungen (nicht erforderlich)

Flihrungsschienen mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Flihrungsschienen mit Abdeckkappen aus Stahl

Flihrungsschienen von unten verschraubbar
— Kopfflache gehartet
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Standard-Fiihrungsschienen aus Stahl

Bosch Rexroth AG
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Bestellbeispiele
= GroBe Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenlangen
Bestellu ng von Fuh rungs- Klasse Einteilig Mehrteilig ’
schienen mit empfoh Ienen Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
S h I.. Schi L (mm) | Schi £ L (mm) mm Schienenlénge L (mm)
chienen angen 25 H R1805 233 31, .... R1805 233 3,, .... 30 gemaB FormelL=ng-T, -4
P R1805 232 31, .... R1805 232 3,, .... bis maximal 133/3986
. . . SP R1805 231 31, .... R1805 231 3,, ....
Die folgenden Bestellbeispiele gelten Up R1805 23931, .. R1805 2393, ..
fur alle Standard-F'L'lhrungsschienen. 35 H R1805 333 61,... ) R18053336., ... [ 40 gemaB Formel L=nE~T2-4)
. . P R1805 332 61, .... R1805 332 6., .... bis maximal 100/3996
Empfohlene Schienenléangen haben P R1805 331 61, .. R1805 331 6, ...
beVOrZUgte Lleferzelten. UP R1805 339 61, .... R1805 339 6., .... _
45 H R1805 433 61, .... R1805 433 6., .... 52,5 gemaB FormelL=ng-T,-4
P R1805 432 61, .... R1805 432 6., .... bis maximal 76/3986
SP R1805 431 61, .... R1805 431 6., ....
upP R1805 439 61, ... R1805 439 6., ....
55 H R1805 533 61, .... R1805 533 6., ... 60 gemaB Formel L=ng-T, -4
L— T=esER0fF1 — L

Auszug aus Tabelle mit Materialnummern und empfohlenen Schienenléangen fiir Bestellbeispiel

Von der Wunschlange der Schiene

\ i = = \ = = = \ ==
zur empfohlenen Schienenlidnge T~ T ¥ T rT T o
Lw Ti| Ty T4
L= T‘T2_4 ntoxTo
. . WA
Quotient L,/T, ganzzahlig aufrunden! L -255
Beispielrechnung b— } j j j } } } j j
%‘ \‘[ n e \‘L‘ I w‘th e \‘Lm w‘th \‘Lle \‘Lle \‘Lle
L = 1660 mm .40 mm = 4 mm = t pis s o £ L I i i i X
40 mm T | T T
L =42-40mm-4mm nox To
L = 1676 mm e
L o5
L=ng-T,-4 L = Empfohlene Schienenlinge  (mm)
Ly = Wunschlinge der Schiene (mm)
Basis: Anzahl der Bohrungen T, = Teilung” (mm)
T,s = VorzugsmaB? (mm)
L = Np, T2 +92. T1S ng = Anzahl der Bohrungen
Ny, = Anzahl der Teilungen

Basis: Anzahl der Teilungen 1) Werte siehe Tabelle
Hinweise zu den Bestellbeispielen Bestellbeispiel 1 (bis L, ,.) Bestellbeispiel 2 (iber L
Wenn VorzugsmaB T, g nicht verwendet - Standard-Fihrungsschiene Gr. 35 -
werden kann: mit Abdeckband

* Endabstand T, zwischen T, 5 und - Genauigkeitsklasse H -

max)

Standard-Fiihrungsschiene Gr. 35
mit Abdeckband
Genauigkeitsklasse H

T, min Wahlen — Berechnete Schienenlénge — Berechnete Schienenlénge

* Mindestabstand T, ., beachten! 1676 mm, 5036 mm, 2 Teilstlicke
(T4, Ty min» T4 sind an beiden Enden (41 -T,, VorzugsmaB T,g = 18 mm; (125 - T,, VorzugsmaB T,5 = 18 mm;
der Schiene gleich) Anzahl der Bohrungen ng = 42) Anzahl der Bohrungen ng = 126)

Bestellangaben
Materialnummer, Schienenldnge (mm)
T,/ ny-Ty / T, (mm)

Bestellangaben
Materialnummer und Anzahl der
Teilstiicke, Schienenlange (mm)
T,/ ny-Ty / Ty (mm)
R1805 333 61, 1676 mm
18 / 41-40 / 18 mm R1875 333 62, 5036 mm

18 / 125-60 / 18 mm

Bei Schienenléngen tber L, werden
vom Werk abgestimmte Teilstlicke
aneinander gesetzt.
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Standard-Fuhrungsschienen aus Stahl

Flihrungsschienen mit Abdeckband und Schutzkappen

Fiihrungsschienen R1805 .6. ..

Von oben verschraubbar,

mit Abdeckband aus nicht rostendem
Federstahl DIN EN 10088

und verschraubten Schutzkappen
aus Kunststoff

Hinweise

Sicherung des Abdeckbandes alternativ
mit Schrauben und Scheiben méglich.
Montagehinweise beachten!
Druckschrift ,Montageanleitung fiir das
Abdeckband" bitte anfordern.

Korrosionsbesténdige Fiihrungsschienen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe ,Standard-Fuihrungsschienen
Resist CR", Materialnummern

R1845 .6. ..
GroBe Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenléngen
klasse Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenldnge L (mm)
25 H R1805 263 31, .... R1805 263 3., .... 30 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 262 31, .... R1805 262 3., .... bis maximal 133/3986
SP R1805 261 31, .... R1805 261 3, ....
GPY R1805 268 31, .... R1805 268 3., ....
UP R1805 269 31, .... R1805 269 3., ....
35 H R1805 363 61, .... R1805 363 6., .... 40 gemiB FormelL=ng-T, -4
P R1805 362 61, .... R1805 362 6., .... bis maximal 100/3996
SP R1805 361 61, .... R1805 361 6., ....
GPY R1805 368 61, .... R1805 368 6., ....
UP R1805 369 61, .... R1805 369 6., ....
45 H R1805 463 61, .... R1805 463 6., .... 52,5 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 462 61, .... R1805 462 6., .... bis maximal 76/3986
SP R1805 461 61, .... R1805 461 6., ....
GPY R1805 468 61, .... R1805 468 6., ....
UP R1805 469 61, .... R1805 469 6., ....
55 H R1805 563 61, .... R1805 563 6., .... 60 gemaB FormelL=ng-T,-4
P R1805 562 61, .... R1805 562 6., .... bis maximal 66/3956
SP R1805 561 61, .... R1805 561 6., ....
GPY R1805 568 61, .... R1805 568 6., ....
UP R1805 569 61, .... R1805 569 6., .....
65 H R1805 663 61, .... R1805 663 6., .... 75 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 662 61, .... R1805 662 6., .... bis maximal 53/3971
SP R1805 661 61, .... R1805 661 6., ....
GPY R1805 668 61, ... R1805 668 6., ....
UP R1805 669 61, .... R1805 669 6., ....

1) Genauigkeitsklasse GP fiir héhensortierte Fiihrungsschienen siehe , Auswahlkriterium Genauigkeitsklassen®.
Fuhrungsschienen in Genauigkeitsklasse GP nur bis 4000 mm lang.
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Standard-Fiihrungsschienen R1805 .6. ..

Bosch Rexroth AG 65

Ng
Ng
i — — —
Sicherung des Abdeckbandes u 1 b [ ]
mit verschraubten Schutzkappen aus Kunststoff i : T_iLT Lf'iLT
oder alternativ mit Schrauben und Scheiben I 1 =i : = :
(im Lieferumfang). == S— ——
N1o
@D
I | |
a) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse [ 1 : LJ ; LJ
- | Q—
H kann fertigungsbedingt diese Grundflache Ho i | ? ;T — ;T —
ohne Bodennut sein. 6 —\] | // ; ] : ; ] :
Fiir die Montage auf Mineralgussbetten sind i = =
. . . . S5
Fuhrungsschienen mit vollflachiger Auflage
(ohne Bodennut) in den Genauigkeitsklassen T Ty
P und SP auf Anfrage erhéltlich.
GroBe (MaBe (mm) Gewicht
A, d D Hy Loy Ng*03 N, Ng No Nio S5 Timin® Ts? T,| (kg/m)
25 23 12 11 23,60 4000 14,3 15 15,2 6,5 4,10 7 13 13,00 30,0 3,1
35 34 15 15 31,10 4000 19,4 22 18,0 7,0 4,10 9 16 18,00 40,0 6,3
45 45 15 20 39,10 4000 22,4 30 20,0 7,0 4,10 14 18 24,25 52,5 10,3
55 53 20 24 47,85 4000 28,7 30 20,0 7,0 4,35 16 20 28,00 60,0 13,1
65 63 20 26 58,15 4000 36,5 40 20,0 7,0 4,35 18 21 35,50 75,0 17,4

1

f—

20

Bei Unterschreitung von T
VorzugsmaB T, g mit Toleranzen +0,5/-1,0

MaB H, mit Abdeckband.

GroBe 25 mit Abdeckband 0,2 mm
GroBen 35 bis 65 mit Abdeckband 0,3 mm
Bei den GroBen 35 bis 65 in Genauigkeitsklasse H und P sind fiir Sonderflle Fiihrungsschienen bis ca. 6000 mm aus einem Stiick lieferbar.
Liefermoglichkeiten in Genauigkeitsklasse SP auf Anfrage. Fiihrungsschienen in Genauigkeitsklasse GP nur bis 4000 mm lang.

kein stirnseitiges Gewinde mdglich. Abdeckband sichern! Siehe Montagehinweise.

1 min
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Standard-Fuhrungsschienen aus Stahl

Flhrungsschienen mit Abdeckband und Bandsicherungen

Fiihrungsschienen R1805 .3. ..

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckband aus nicht rostendem
Federstahl DIN EN 10088
und Bandsicherungen aus Aluminium

Hinweise

Abdeckband sichern!
Bandsicherungen im Lieferumfang.
Montagehinweise beachten!
Druckschrift ,Montageanleitung fiir das
Abdeckband” bitte anfordern.

Korrosionsbesténdige Fiihrungsschienen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe ,Standard-Fuihrungsschienen
Resist CR", Materialnummern

R1845 .3. ..

GroBe Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenléngen
klasse Einteilig Mehrteilig

Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenlidnge L (mm)

25 H R1805 233 31, .... R1805 233 3,, .... 30 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1805 232 31, .... R1805 232 3,, .... bis maximal 133/3986
SP R1805 231 31, .... R1805 231 3., ....
UP R1805 239 31, .... R1805 239 3,, ....

35 H R1805 333 61, .... R1805 333 6., .... 40 gemaB FormelL=ng-T,-4
P R1805 332 61, .... R1805 332 6., .... bis maximal 100/3996
SP R1805 331 61, .... R1805 331 6., ....
UP R1805 339 61, .... R1805 339 6., ....

45 H R1805 433 61, .... R1805 433 6., .... 52,5 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1805 432 61, .... R1805 432 6., .... bis maximal 76/3986
SP R1805 431 61, .... R1805 431 6., ....
UP R1805 439 61, .... R1805 439 6., ....

55 H R1805 533 61, .... R1805 533 6., .... 60 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1805 532 61, .... R1805 532 6., .... bis maximal 66/3956
SP R1805 531 61, .... R1805 531 6., ....
UP R1805 539 61, .... R1805 539 6., .....

65 H R1805 633 61, .... R1805 633 6., .... 75 gemaB FormelL=ng-T,-4
P R1805 632 61, .... R1805 632 6., .... bis maximal 53/3971
SP R1805 631 61, .... R1805 631 6., ....
UP R1805 639 61, .... R1805 639 6., ....




R310DE 2302 (2006.04) | Rollenschienenfiihrungen

Standard-Fiihrungsschienen R1805 .3. ..

Bosch Rexroth AG 67

Ng N7
4>ﬂ<7
Fiihrungsschiene mit Abdeckband 7,@," | | E\ |
ohne stirnseitige Gewindebohrungen o ! tl Fr P 1
. . . | [ [ |
(fur Bandsicherungen nicht erforderlich). | i —— —— ;
Sicherung des Abdeckbandes § [y i = ; = |
mit Bandsicherungen (im Lieferumfang). Ng S =
@D
c — — —— ‘
i [ T T \
a) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse H —j i ) ‘LT_L_j L_L_j i
H kann fertigungst.)edingt diese Grundflache 2 N :j : 1 ; \ i ‘ \ | ‘
ohne Bodennut sein. [/ 1 . :
Fur die Montage auf Mineralgussbetten sind @S5
Fiihrungsschienen mit vollflachiger Auflage T T
(ohne Bodennut) in den Genauigkeitsklassen L z
P und SP auf Anfrage erhéltlich.
GroBe [MaBe (mm) Gewicht
A, D H," Linax Ng*0* N Ng No Ss laimin Ts?¥ T, kg/m
25 23 11 23,60 4000 14,3 8,2 13 2,0 7 13 13,00 30,0 3,1
35 34 15 31,10 4000 19,4 11,7 16 2,2 9 16 18,00 40,0 6,3
45 45 20 39,10 4000 22,4 12,5 18 2,2 14 18 24,25 52,5 10,3
55 53 24 47,85 4000 28,7 14,0 17 3,2 16 20 28,00 60,0 13,1
65 63 26 58,15 4000 36,5 15,0 17 3,2 18 21 35,50 75,0 17,4

1

f—

20

MaB H, mit Abdeckband.
GroBe 25 mit Abdeckband 0,2 mm
GroBen 35 bis 65 mit Abdeckband 0,3 mm

Bei den GroBen 35 bis 65 in Genauigkeitsklasse H und P sind fiir Sonderflle Fiihrungsschienen bis ca. 6000 mm aus einem Stiick lieferbar.

Liefermoglichkeiten in Genauigkeitsklasse SP auf Anfrage.

MaB N, mit Abdeckband
VorzugsmaB T, g mit Toleranzen +0,5/-1,0
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Standard-Fuhrungsschienen aus Stahl

Flhrungsschienen fiir Abdeckband

Fiihrungsschienen R1805 .2. ..

Von oben verschraubbar,
fur Abdeckband
(nicht im Lieferumfang)

Hinweise

Abdeckband und Bandsicherungen
oder Schutzkappen separat bestellen.
Materialnummern und MaBe siehe
Kapitel ,Zubehor".

Korrosionsbesténdige Flihrungsschienen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe ,Standard-Fiihrungsschienen
Resist CR", Materialnummern

R1845 .7. ..

GroBe Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenléngen

klasse Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenldnge L (mm)

25 H R1805 223 31, .... R1805 223 3., .... 30 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1805 222 31, .... R1805 222 3., .... bis maximal 133/3986
SP R1805 221 31, .... R1805 221 3., ....
UP R1805 229 31, .... R1805 229 3., ....

35 H R1805 323 31, .... R1805 323 3,, .... 40 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 322 31, .... R1805 322 3, .... bis maximal 100/3996
SP R1805 321 31, ... R1805 321 3, ....
UP R1805 329 31, .... R1805 329 3., ....

45 H R1805 423 31, .... R1805 423 3., .... 52,5 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 422 31, .... R1805 422 3., .... bis maximal 76/3986
SP R1805 421 31, .... R1805 421 3, ....
UP R1805 429 31, .... R1805 429 3., ....

55 H R1805 523 31, .... R1805 523 3., .... 60 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1805 522 31, .... R1805 522 3., .... bis maximal 66/3956
SP R1805 521 31, ... R1805 521 3., ....
UP R1805 529 31, .... R1805 529 3., .....

65 H R1805 623 31, .... R1805 623 3., .... 75 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 622 31, .... R1805 622 3, .... bis maximal 53/3971
SP R1805 621 31, ... R1805 621 3, ....
UP R1805 629 31, .... R1805 629 3., ....
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Standard-Fiihrungsschienen R1805 .2. ..

Fiihrungsschiene mit stirnseitigen Gewinde-

Bosch Rexroth AG 69

_ ! \
bohrungen ohne Abdeckband Ejl ! [ L
(Abdeckband und Bandsicherungen oder Ho H : lT'iLxJ LT'iLxJ
Schutzkappen separat bestellen) Neg ] | / ‘ i 1 ‘ i 1

@S5
: : L T Ty
a) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse
H kann fertigungsbedingt diese Grundflache L
ohne Bodennut sein.
Fur die Montage auf Mineralgussbetten sind
Fuhrungsschienen mit vollflachiger Auflage
(ohne Bodennut) in den Genauigkeitsklassen
P und SP auf Anfrage erhéltlich.
GroBe [MaBe (mm) Gewicht
A, D H,” - Ng*05 N, Ss 115 e T,s? T,| kg/m

25 23 11 23,40 4000 14,3 15,0 7 13 13,00 30,0 3,1

35 34 15 30,80 4000 19,4 22,0 9 16 18,00 40,0 6,3

45 45 20 38,80 4000 22,4 30,0 14 18 24,25 52,5 10,3

55 53 24 47,55 4000 28,7 30,0 16 20 28,00 60,0 13,1

65 63 26 57,85 4000 36,5 40,0 18 21 35,50 75,0 17,4

1)

MaB H, ohne Abdeckband.

2) Bei den GréBen 35 bis 65 in Genauigkeitsklasse H und P sind fiir Sonderfalle Fiihrungsschienen bis ca. 6000 mm aus einem Stiick lieferbar.

3)
4)

Liefermdglichkeiten in Genauigkeitsklasse SP auf Anfrage.
Bei Unterschreitung von T, ..
VorzugsmaB T, g mit Toleranzen +0,5/-1,0

kein stirnseitiges Gewinde moglich. Abdeckband sichern! Siehe Montagehinweise.
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Flhrungsschienen mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Fiihrungsschienen R1805 .5. ..

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckkappen aus Kunststoff

(im Lieferumfang)

Hinweise

Abdeckkappen aus Kunststoff sind auch

als Zubehor erhiltlich.

Kunststoffabdeckkappen montieren
siehe ,Montageanleitung fiir Rollen-

schienenfiihrungen®

Korrosionsbestéandige Fiihrungsschienen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe ,Standard-Fuihrungsschienen
Resist CR", Materialnummern

#

R1845 .0. ..

GroBe Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenléngen

klasse Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenldnge L (mm)

25 H R1805 253 31, .... R1805 253 3., .... 30 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1805 252 31, .... R1805 252 3., .... bis maximal 133/3986
SP R1805 251 31, ... R1805 251 3., ....
UP R1805 259 31, .... R1805 259 3., ....

35 H R1805 353 31, .... R1805 353 3, .... 40 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 352 31, .... R1805 352 3, .... bis maximal 100/3996
SP R1805 351 31, .... R1805 351 3, ....
UP R1805 359 31, .... R1805 359 3., ....

45 H R1805 453 31, .... R1805 453 3., .... 52,5 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 452 31, .... R1805 452 3., .... bis maximal 76/3986
SP R1805 451 31, .... R1805 451 3, ....
UP R1805 459 31, ... R1805 459 3., ....

55 H R1805 553 31, .... R1805 553 3., .... 60 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 552 31, .... R1805 552 3., .... bis maximal 66/3956
SP R1805 551 31, ... R1805 551 3., ....
UP R1805 559 31, .... R1805 559 3., .....

65 H R1805 653 31, .... R1805 653 3., .... 75 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1805 652 31, .... R1805 652 3., .... bis maximal 53/3971
SP R1805 651 31, .... R1805 651 3, ....
UP R1805 659 31, .... R1805 659 3., ....
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Standard-Fiihrungsschienen R1805 .5. ..

Abdeckkappen aus Kunststoff werden mit den
Fiihrungsschienen geliefert und sind auch als

Bosch Rexroth AG 4l

| ! |
| | 1 1
Zubehbr erhaltlich. H, 0 l o oo 1
Kunststoffabdeckkappen montieren siehe Ne S ‘ / ‘ = ‘ i :
,Montageanleitung fiir Rollenschienenfiihrungen* = oS : = ‘
5
T Ty
. . S L
a) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse
H kann fertigungsbedingt diese Grundflache
ohne Bodennut sein.
Fur die Montage auf Mineralgussbetten sind
Fuhrungsschienen mit vollflachiger Auflage
(ohne Bodennut) in den Genauigkeitsklassen
P und SP auf Anfrage erhltlich.
GroBe (MaBe (mm) Gewicht
A, D H, Lnax” Ng*0s Ss Timin T,s? T, kg/m
25 23 11 23,40 4000 14,3 7 10 13,00 30,0 3,1
35 34 15 30,80 4000 19,4 9 12 18,00 40,0 6,3
45 45 20 38,80 4000 22,4 14 16 24,25 52,5 10,3
55 53 24 47,55 4000 28,7 16 18 28,00 60,0 13,1
65 63 26 57,85 4000 36,5 18 20 35,50 75,0 17,4

1) Beiden GroBen 35 bis 65 in Genauigkeitsklasse H und P sind fiir Sonderfille Fiinrungsschienen bis ca. 6000 mm aus einem Sttick lieferbar.
Liefermdglichkeiten in Genauigkeitsklasse SP auf Anfrage.

2) VorzugsmaB T,g mit Toleranzen +0,5/-1,0
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Standard-Fuhrungsschienen aus Stahl

Flihrungsschienen fiir Abdeckkappen aus Stahl

Filihrungsschienen R1806 .5. ..

Von oben verschraubbar,
flir Abdeckkappen aus Stahl
(nicht im Lieferumfang)

Hinweise

Abdeckkappen aus Stahl und Montage-
vorrichtung separat bestellen. Material-
nummern siehe nichste Seite.
Montageanleitungen fiir Rollenschienen-
fuhrungen und Abdeckkappen aus Stahl
beachten.

Korrosionsbesténdige Fiihrungsschienen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe ,Standard-Fuihrungsschienen
Resist CR", Materialnummern

R1846 .0. ..
GroBe Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenléngen
klasse Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenldnge L (mm)
25 H R1806 253 31, .... R1806 253 3., .... 30 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1806 252 31, .... R1806 252 3., .... bis maximal 133/3986
SP R1806 251 31, ... R1806 251 3., ....
35 H R1806 353 31, .... R1806 353 3., .... 40 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1806 352 31, .... R1806 352 3., .... bis maximal 100/3996
SP R1806 351 31, ... R1806 351 3, ....
45 H R1806 453 31, .... R1806 453 3., .... 52,5 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1806 452 31, .... R1806 452 3., .... bis maximal 76/3986
SP R1806 451 31, ... R1806 451 3., ....
55 H R1806 553 31, .... R1806 553 3., .... 60 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1806 552 31, .... R1806 552 3., .... bis maximal 66/3956
SP R1806 551 31, .... R1806 551 3., .....
65 H R1806 653 31, .... R1806 653 3., .... 75 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1806 652 31, .... R1806 652 3., .... bis maximal 53/3971
SP R1806 651 31, ... R1806 651 3., ....
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Standard-Fiihrungsschienen R1806 .5. ..

Abdeckkappen aus Stahl sind nicht im Lieferumfang
der Fuihrungsschienen enthalten. Montagevorrichtung
mitbestellen! Stahlabdeckkappen montieren siehe
»Montageanleitung furr Rollenschienenftihrungen*

a) Bei Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse i *‘**7‘ T ,L,Tw :
H kann fertigungsbedingt diese Grundfliche S - !
ohne Bodennut sein. L L ‘
Fur die Montage auf Mineralgussbetten sind ] uI |
Fiihrungsschienen mit vollflachiger Auflage
(ohne Bodennut) in den Genauigkeitsklassen
P und SP auf Anfrage erhaltlich. L

GréBe |MaBe (mm) Gewicht

A, D D, D, Hy Lp,"  Ngos Nyo Ny S5 Timim  Tis? T,| kg/m
25 23 11 12,55 13 23,40 4000 14,3 3,7 0,90 7 10 13,00 30,0 3,1
35 34 15 17,55 18 30,80 4000 19,4 3,6 0,90 9 12 18,00 40,0 6,3
45 45 20 22,55 23 38,80 4000 22,4 8,0 1,45 14 16 24,25 52,5 10,3
55 53 24 27,55 28 47,55 4000 28,7 8,0 1,45 16 18 28,00 60,0 13,1
65 63 26 29,55 30 57,85 4000 36,5 8,0 1,45 18 20 35,50 75,0 17,4

1) Bei den GréBen 35 bis 65 in Genauigkeitsklasse H und P sind fiir Sonderfille Fiihrungsschienen bis ca. 6000 mm aus einem Stiick lieferbar.
Liefermoglichkeiten in Genauigkeitsklasse SP auf Anfrage.
2) VorzugsmaB T, mit Toleranzen +0,5/-1,0

Abdeckkappen aus Stahl GroBe |Einzelkappe aus Automatenstahl
Materialnummern Gewicht (g)

25 R1606 200 75 2
35 R1606 300 75
45 R1606 400 75
55 R1606 500 75
65 R1606 600 75

Separat bestellen!

O oo w

Montagevorrichtung fiir
Abdeckkappen aus Stahl

Montagevorrichtung mitbestellen!

Zweiteilige Vorrichtung zur Montage bei
eingebauter Fiihrungsschiene.

GroBe |Materialnummern Gewicht (kg)
25 R1619 210 20" 0,37
35 R1619 310 30 0,57
45 R1619 410 30 0,85
55 R1619 510 30 1,50
65 R1619 610 30 1,85

1) Einteilig, zweiteilig auf Anfrage
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Standard-Fuhrungsschienen aus Stahl

Flhrungsschienen von unten verschraubbar

Fiihrungsschienen R1807 .0. ..

Von unten verschraubbar,
Kopfflache gehartet

Hinweis

Korrosionsbesténdige Fiihrungsschienen
Resist CR, mattsilber hartverchromt,
siehe ,Standard-Fiihrungsschienen
Resist CR", Materialnummern

R1847 .0. ..

GroBe Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenléngen
klasse Einteilig Mehrteilig

Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenldnge L (mm)

25 H R1807 203 31, .... R1807 203 3,, .... 30 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1807 202 31, .... R1807 202 3,, .... bis maximal 133/3986
SP R1807 201 31, .... R1807 201 3, ....
UP R1807 209 31, .... R1807 209 3, ....

35 H R1807 303 31, .... R1807 303 3,, .... 40 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1807 302 31, .... R1807 302 3., .... bis maximal 100/3996
SP R1807 301 31, .... R1807 301 3, ....
UP R1807 309 31, .... R1807 309 3,, ....

45 H R1807 403 31, .... R1807 403 3,, .... 52,5 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1807 402 31, .... R1807 402 3, .... bis maximal 76/3986
SP R1807 401 31, .... R1807 401 3., ....
UP R1807 409 31, .... R1807 409 3,, ....

55 H R1807 503 31, .... R1807 5083 3,, .... 60 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1807 502 31, .... R1807 502 3,, .... bis maximal 66/3956
SP R1807 501 31, .... R1807 501 3, ....
UP R1807 509 31, .... R1807 509 3, .....

65 H R1807 603 31, .... R1807 603 3., .... 75 gemiB FormelL=ng-T,-4
P R1807 602 31, .... R1807 602 3., .... bis maximal 53/3971
SP R1807 601 31, .... R1807 601 3, ....
UP R1807 609 31, .... R1807 609 3,, ....
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Standard-Fiihrungsschienen R1807 .0. ..

Bosch Rexroth AG 75

: ! [
1 A ! ‘ ‘ \
il £ T T i
n Ho H i e bt i
Fiihrungsschiene von unten verschraubbar! o N7l 4 ! . el L ]
1 H ni /1 H = ;
A 2 ®S7
Ty Ty
L
GroBe |MaBe (mm) Gewicht
A, H, Lmax N,*05 S; 115 e Tis” T,| kg/m
25 23 23,40 4000 12 M6 10 13,00 30,0 3,1
35 34 30,80 4000 15 M8 12 18,00 40,0 6,3
45 45 38,80 4000 19 M12 16 24,25 52,5 10,3
55 53 47,55 4000 22 M14 18 28,00 60,0 13,1
65 63 57,85 4000 25 M16 20 35,50 75,0 17,4

1) VorzugsmaB T,g mit Toleranzen +0,5/-1,0
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Standard-Fuhrungsschienen Resist CR

Flhrungsschienen

Allgemeine Hinweise
zu Flihrungsschienen
Resist CR

Korrosionsbestédndige Beschichtung
Resist CR: mattsilber hartverchromt

Einteilige Filhrungsschienen
wahlweise mit nicht beschichteten
oder beschichteten Stirnseiten

Abweichende Toleranzen
bei Beschichtung Resist CR

Hoéhere Vorspannung bei Kombination
von hartverchromten Fiihrungswagen
und hartverchromten Fiihrungsschie-
nen

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Materialnummern siehe folgende Seiten.
Empfohlene Schienenléngen, MaBe und
Gewichte siehe bei den entsprechenden
Standard-Fiihrungsschienen aus Stahl.

Die Fihrungsschienen mit der korrosions-
bestéandigen Beschichtung Resist CR,
mattsilber hartverchromt, ersetzen

die Fiihrungsschienen mit Zink-Eisen-
Beschichtung.

Einteilige Fihrungsschienen Resist CR
sind in zwei Varianten lieferbar:
— Stirnseiten nicht beschichtet
(ggf. auf Anfrage),
erkennbar an den Materialnummern:
- R18..... 31 oder

Bei mehrteiligen Fiihrungsschienen

die StoBstellen beschichtet.

— Stirnseiten, Fasen und stirnseitige
Gewinde beschichtet,
erkennbar an den Materialnummern:

-R18.... 41 oder
-R18.... 71
Achtung

Bei Fiihrungswagen und Fiihrungsschie-
nen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
abweichende Toleranzen der MaBe H
und A, beachten (siehe ,Genauigkeits-
klassen und deren Toleranzen").

Bei Kombination von hartverchromten
Fiihrungswagen mit Vorspannung

C2 =8 % C und hartverchromten
Fuhrungsschienen erhoht sich die Vor-
spannung auf ca. 10 % C.

Resist CR sind die Stirnseiten und auch
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Standard-Fiihrungsschienen Resist CR

Flihrungsschienen mit Abdeckband

Flihrungsschienen R1845 .6. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeckband und verschraubten Schutzkappen

GroBe Genauigkeits- | Fihrungsschiene
klasse” Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und
Schienenlidnge L (mm) Anzahl Teilstiicke,
Schienenldnge L (mm) /
25 H R1845 263 31, .... -
R1845 263 41, .... R1845 263 4., ....
35 H R1845 363 61, .... -
R1845 363 71, .... R1845 363 7, ....
45 H R1845 463 61, .... -
R1845 463 71, .... R1845 463 7, ....
55 H R1845 563 61, .... -
R1845 563 71, .... R1845 563 7, ....
65 H R1845 663 61, .... -
R1845 663 71, .... R1845 663 7, ....

Flihrungsschienen R1845 .3. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeckband und Bandsicherungen

GroBe Genauigkeits- | FUhrungsschiene
klasse” Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und
Schienenlidnge L (mm) Anzahl Teilstiicke,
Schienenlange L (mm)
25 H R1845 233 31, .... -
R1845 233 41, .... R1845 233 4., ....
35 H R1845 333 61, .... -
R1845 333 71, .... R1845 333 7, ....
45 H R1845 433 61, .... -
R1845 433 71, .... R1845 433 7, ....
55 H R1845 533 61, .... -
R1845 533 71, .... R1845 533 7, ....
65 H R1845 633 61, .... -
R1845 633 71, .... R1845 633 7, ....

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Fiihrungsschie-
nen Resist CR beachten!

Empfohlene Schienenléngen, MaBe, Ge-
wichte und Hinweise zur Sicherung des
Abdeckbandes siehe bei den entspre-
chenden Fiihrungsschienen aus Stahl,
Materialnummern:

- R1805 .6. .. (mit Schutzkappen)

- R1805 .3. .. (mit Bandsicherungen)
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Standard-Fuhrungsschienen Resist CR
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Flhrungsschienen fiir Abdeckband

Fiihrungsschienen R1845 .7. ..
Von oben verschraubbar, fiir Abdeckband (nicht im Lieferumfang)
GroBe Genauigkeits- | Fihrungsschiene
klasse” Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und
Schienenlédnge L (mm) Anzahl Teilstiicke,
Schienenldnge L (mm)
25 H R1845 273 31, .... -
R1845 273 41, .... R1845 273 4., ....
35 H R1845 373 31, .... -
R1845 373 41, .... R1845 373 4., ....
45 H R1845 473 31, .... -
R1845 473 41, ... R1845 473 4., ...
55 H R1845 573 31, .... -
R1845 573 41, ... R1845 573 4., ....
65 H R1845 673 31, .... -
R1845 673 41, .... R1845 673 4., ....

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Fiihrungsschie-

Hinweise

Abdeckband und Bandsicherung

nen Resist CR beachten!

Empfohlene Schienenléngen, MaBe und
Gewichte siehe bei den entsprechenden
Fiihrungsschienen aus Stahl, Material-
nummern R1805 .2. ..

oder Schutzkappen separat bestellen.
Materialnummern und MaBe siehe
Kapitel ,Zubehor".
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Standard-Fiihrungsschienen Resist CR

Fihrungsschienen mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Flihrungsschienen R1845 .0. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunststoff (im Lieferumfang)

GroBe Genauigkeits- | FUhrungsschiene
klasse” Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und
Schienenlidnge L (mm) Anzahl Teilstlicke,
Schienenldnge L (mm)
25 H R1845 203 31, .... -
R1845 203 41, .... R1845 203 4., ....
35 H R1845 303 31, .... -
R1845 303 41, .... R1845 303 4., ....
45 H R1845 403 31, .... -
R1845 403 41, .... R1845 403 4., ....
55 H R1845 503 31, .... -
R1845 503 41, .... R1845 503 4., ....
65 H R1845 603 31, .... -
R1845 603 41, .... R1845 603 4., ....

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Fiihrungsschie-
nen Resist CR beachten!

Empfohlene Schienenléngen, MaBe und
Gewichte siehe bei den entsprechenden
Fiihrungsschienen aus Stahl, Material-
nummern R1805 .5. ..

Hinweise

Abdeckkappen aus Kunststoff sind auch
als Zubehor erhéltlich.
Kunststoffabdeckkappen montieren
siehe ,Montageanleitung fiir Rollen-
schienenfiihrungen®

Bosch Rexroth AG
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Standard-Fuhrungsschienen Resist CR

Flihrungsschienen fiir Abdeckkappen aus Stahl

Filihrungsschienen R1846 .0. ..

Von oben verschraubbar, fiir Abdeckkappen aus Stahl (nicht im Lieferumfang)

GroBe Genauigkeits- | Fihrungsschiene
klasse” Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und
Schienenlédnge L (mm) Anzahl Teilstiicke,
Schienenldnge L (mm)
25 H R1846 203 31, .... -
R1846 203 41, .... R1846 203 4., ....
35 H R1846 303 31, .... -
R1846 303 41, .... R1846 303 4, ....
45 H R1846 403 31, .... -
R1846 403 41, .... R1846 403 4., ....
55 H R1846 503 31, .... -
R1846 503 41, .... R1846 503 4., ....
65 H R1846 603 31, .... -
R1846 603 41, .... R1846 603 4., ....

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung Hinweise
Allgemeine Hinweise zu Fiihrungsschie- Abdeckkappen aus korrosionsbestén-
nen Resist CR beachten! digem Stahl und Montagevorrichtung

Empfohlene Schienenléngen, MaBe und separat bestellen. Materialnummern
Gewichte siehe bei den entsprechenden  siehe unten.
Fiihrungsschienen aus Stahl, Material- Montageanleitung fiir Rollenschienen-
nummern R1806 .5. .. fuhrungen und Abdeckkappen

aus Stahl beachten.

Abdeckkappen aus GroBe | Einzelkappe Resist NR 11
korrosionsbestiandigem Stahl Materialnummern | Gewicht (g)
25 auf Anfrage auf Anfrage
Separat bestellen! 35
45 R1606 400 78 6
Fur korrosionsbestandige Fiihrungs- 55 R1606 500 78 8
schienen Resist CR empfehlen wir, 65 R1606 600 78 °

die Abdeckkappen Resist NR Il
(aus nicht rostendem Stahl 1.4305)
zu verwenden.

Montagevorrichtung fiir
Abdeckkappen aus Stahl

Montagevorrichtung mitbestellen!

Zweiteilige Vorrichtung zur Montage bei
eingebauter Fiihrungsschiene.

GroBe |Materialnummern | Gewicht (kg)
25 R1619 210 20" 0,37
35 R1619 310 30 0,57
45 R1619 410 30 0,85
55 R1619 510 30 1,50
65 R1619 610 30 1,85

1) Einteilig, zweiteilig auf Anfrage

Es kdnnen aber auch die Abdeckkappen
aus Automatenstahl (Materialnummern
R1606 .00 75) verwendet werden (siehe
,Zubehor®).
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Standard-Fiihrungsschienen Resist CR

Flhrungsschienen von unten verschraubbar

Flihrungsschienen R1847 .0. ..

Von unten verschraubbar, Kopfflache gehartet

GroBe Genauigkeits- | Fihrungsschiene
klasse” Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und
Schienenlidnge L (mm) Anzahl Teilstlicke,
Schienenlange L (mm)
25 H R1847 208 31, ...2) -
R1847 203 41, .... R1847 203 4., ....
35 H R1847 3083 31, .... -
R1847 303 41, .... R1847 303 4., ....
45 H R1847 403 31, ...2) -
R1847 403 41, .... R1847 403 4., ....
55 H R1847 508 31, ...2) -
R1847 5083 41, .... R1847 503 4., ....
65 H R1847 6083 31, ...2) -
R1847 603 41, .... R1847 603 4., ....

1) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage
2) Einteilige Fiihrungsschienen mit nicht beschichteten Stirnseiten auf Anfrage
(GroBe 35 lieferbar)

Achtung

Allgemeine Hinweise zu Fiihrungsschie-
nen Resist CR beachten!

Empfohlene Schienenléangen, MaBe und
Gewichte siehe bei den entsprechenden
Fuhrungsschienen aus Stahl, Material-
nummern R1807 .0. ..
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V-Fuihrungsschienen

Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

V-Filihrungsschienen bieten durch ihre Befestigungsart

folgende Vorteile:

— Optimale Ablaufgute des Fiihrungswages durch den Weg-
fall von Befestigungsbohrungen in der Fiihrungsschiene

— Verbesserte Geradheit der Fiihrungsschiene mit durchgén-
gigem Profil

— Glatte Schienenoberflache bietet optimale Dichtwirkung

— Nur eine Bohrreihe fiir Befestigung und Ausrichtung spart
Kosten

Durch den bewahrten Rexroth Austauschbau ist das gesamte
Fuhrungswagenspektrum und Zubehor verwendbar.

Belastungsabhingiges Befestigen?
Anordnung der Druckstiicke
Aufliegende Last C

!
Egl

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Weitere Highlights

— Anzahl der Druckstticke belastungsabhangig variierbar
— Abdeckung der Befestigungsbohrungen entféllt

— Bearbeitung des Unterbaues mit Standard-Formfrasern

problemlos méglich

Belastbarkeit der V-Fiihrungsschienen (%)

Abhebende Last F_

X

Seitliche Last F

~[

100 100 100
100 702 702
100 302 502

1) Siehe ,Montagehinweise"
2) Richtwerte
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Montagevergleich
Rollenschienenfiihrung mit Standard-Filihrungsschiene Rollenschienenfiihrung mit V-Fiihrungsschiene

\ N N \ N

ﬁ' 1 -© o A
[ N I\
| |
\ |
T
=
Befestigung der Standard-Fiihrungsschiene Befestigung der V-Filihrungsschiene
Die Standard-Fiihrungsschiene wird mit Klemmleisten oder Die V-Fuihrungsschiene wird mit Druckstiicken in die geneigte
Keilleisten an die Anschlagkante gedriickt und so ausgerichtet. ~ Anschlagflache gedriickt, ausgerichtet und befestigt. Die An-
Die Schiene wird von oben oder von unten verschraubt. zahl der Druckstticke kann belastungsabhéngig variiert werden.
Die Befestigungsbohrungen in der Standard-Fuhrungsschiene Die V-Fuhrungsschiene hat keine Befestigungsbohrungen.
werden mit Abdeckband oder Kappen verschlossen. Eine Abdeckung der Druckstticke kann optional erfolgen.
Es sind zwei Bohrreihen pro Standard-Fiihrungsschiene im Es ist nur eine Bohrreihe pro V-Fiihrungsschiene im Maschi-

Maschinenbett erforderlich. nenbett erforderlich.
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V-Fuhrungsschienen

V-Fihrungsschienen ohne Befestigungsbohrungen

V-Flihrungsschienen
R1808 .1. 3.

Ohne Befestigungsbohrungen.
Montage mit Druckstiicken.

Hinweis

Die Fuihrungsschienen sind auch
mehrteilig lieferbar. Am StoB mit einem
Drucksttick mittig montieren.

GroBe? | Genauigkeitsklasse | Fiihrungsschiene Schienenlangen

Einteilig Mehrteilig Einteilig

Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Ly

Schienenlange L (mm) | Schienenléange L (mm) mm

35 H R1808 313 31, .... R1808 313 3,, .... 4000
P R1808 312 31, .... R1808 312 3., ....
SP R1808 311 31, .... R1808 311 3., ....

45 H R1808 413 31, .... R1808 413 3,, .... 4000
P R1808 412 31, .... R1808 412 3, ....
SP R1808 411 31, .... R1808 411 3., ....

55 H R1808 513 31, .... R1808 513 3,, .... 4000
P R1808 512 31, .... R1808 512 3,, ....
SP R1808 511 31, .... R1808 511 3,, ....

1) GroBe 65 in Vorbereitung
2) Schienenldnge frei wihlbar

Ha)c)

a) MaB H abweichend von Rollenschienen-

flihrungen mit verschraubten Fithrungs-

schienen. Alle Rollenfiihrungswagen

sind einsetzbar.

MaB A, der Fiihrungswagen R18.. ... 1.

bzw. R18.. ... 6. siehe bei den entspre-

chenden Fihrungswagen R18.. ... 10

c) Toleranzen von H und A, (2 A,) siehe
,Genauigkeitsklassen und deren Tole-
ranzen"

d) Angaben zur Geradheit und Parallelitét
der Anlageflache der Fiihrungsschiene
siehe ,Montagehinweise"

b

~

GroBe” | MaBe (mm) Gewicht

A, A, A, A, d. H> H® h, h, hy o, n|  kg/m
35 21,5 33 50 57,093 10 53 60 10,5 4.3 9 M8 x 20 R2,6 7,8
45 30,5 49 70 83,346 10 66 76 13,6 9,0 12 M12 x 30 R3,6 12,5
55 38,0 60 85 102,652 10 76 86 15,0 10,0 14 M14 x 35 R3,8 17,6

1) GréBe 65 in Vorbereitung
2) Héhe H bei Fiihrungswagen Standardhéhe
3) Hoéhe H bei Fiilhrungswagen Hoch
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V-Fuhrungsschienen

Druckstticke fiir V-Fiihrungsschienen

Drucksticke

Zur Befestigung der V-Fiihrungs-
schienen R1808 .1. 3.

Hinweis

Die Anzahl der Druckstticke kann in
Abhangigkeit von der Belastung variiert
werden. Anordnung der Druckstticke
siehe ,Belastungsabhingiges Befesti-

gen“.

Vorschlag fiir die Abdeckung der
Druckstiicke

Hinweis

Eine Abdeckung der Druckstticke kann
optional erfolgen.

Bitte MaBe nach Tabelle beachten!

Bosch Rexroth AG 85
GroBe" | Materialnummern
35 R1810 390 65
45 R1810 490 65
55 R1810 590 65
A
L oD
T T ‘ @S
| ‘
P IR 2N
Lol Lol : ac
GroBe” |MaBe (mm) Gewicht
A D H L N S T 1T kg
35 34,4 15 14,8 75 6,3 9 40,0 17,50 0,25
45 50,0 20 22,5 100 9,5 14 52,5 23,75 0,70
55 61,5 24 25,0 115 10,0 16 60,0 27,50 1,10

GroBe" tax.

mm
35 1,2
45 1,2
55 2,5

1) GroéBe 65 in Vorbereitung

1) GroBe 65 in Vorbereitung

|
_/eh)\ |
&
aal

a)
4
E

a) Fir die Befestigung der Abdeckung
Geometriedaten anfordern.
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Breite Rollenschienenfiihrungen
Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

— Breite Fihrungswagen fuir Anwendungsfalle mit hohen
Momentbelastungen und héheren Steifigkeiten

— Verbesserte Ablaufeigenschaften

— Vier Anschlagkanten fiir kompletten Einbau in Maschinen-
korper

— Sehr hohe Drehmomentbelastbarkeit

— Sehr hohes Torsionsmoment und sehr hohe Torsions-
steifigkeit

— Steifigkeitserhhung bei Abhebe- und Seitenbelastung
durch zusitzliches Verschrauben an vier Bohrungen in der
Mitte des Fuihrungswagens

— Aufbauten am Fihrungswagen von oben und unten
verschraubbar

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Weitere Highlights

— Schmiernippel allseitig moglich, dadurch wartungsfreundlich

— Geringe Schmiermengen durch neuartige Kanalgestaltung

— Fuhrungswagen aus Walzlagerstahl im Laufbahnbereich
gehiartet und geschliffen (Fiihrungsschienen ebenfalls im
Laufbahnbereich gehértet und allseitig geschliffen)

— Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete
Umlenkung und Fiihrung der Rollen

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen
Einlaufgeometrie und hohen Rollenzahl

— Abschlusskappen aus Aluminium

— SerienmaBig integrierte Vorsatzdichtungen zur besseren
Abdichtung aller Laufbahnen und zum Schutz der Kunst-
stoffteile

Optional

— Korrosionsbestandige breite Fiihrungswagen und
Fuhrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
in der Genauigkeitsklasse H (Vorspannung C2) lieferbar

Bewahrtes Abdeckband fiir die Befestigungsbohrungen
der Fiihrungsschiene

— Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen, spart Zeit und Kosten
— Aus nicht rostendem Federstahl DIN EN 10088

— Einfach und sicher in der Montage

— Aufclipsen und sichern
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Flihrungswagen Breit Lang Standardhéhe BLS R1872 Optimale Konstruktion der Rollenfiihrung
— Abschlusskappen aus Aluminium — Ruhiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und
— Serienm&Big zwei integrierte Vorsatzdichtungen Fuihrung der Rollen

zur besseren Abdichtung aller Laufbahnen und
zum Schutz der Kunststoffteile
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Breite Rollenschienenfiihrungen

Steifigkeit

Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C2

Breite Flihrungswagen BLS R1872

GroBen 55/85 und 65/100

------------ berechnete Werte

Flihrungswagen mit 8 Schrauben
montiert, nur Anschlagkante oben

genutzt

— Alle Schrauben der Festigkeitsklasse

12.9

1. Aufliegende Last

2. Abhebende Last

3. Seitliche Last

Vorspannungsklasse
C2 = Vorspannung 8 % C

Bildlegende
3, = Elastische Verformung

F = Belastung

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)
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Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C2

50 +—
Breite Flihrungswagen BLS R1872 T Iﬁl
GroBen 55/85 und 65/100 E40—
------------ berechnete Werte S 55/85
«3 30 e
Flhrungswagen mit 8 Schrauben L--~ 65/100
montiert, alle 4 Anschlagkanten oben -7 _---1
und unten genutzt 20 PP BEPT S
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Breite Rollenschienenfiihrungen

Steifigkeit

Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C3

Breite Flihrungswagen BLS R1872

GroBe 55/85
------------ berechnete Werte
GroBe 65/100

gemessene Werte

Flihrungswagen mit 8 Schrauben

montiert, nur Anschlagkante oben

genutzt

— Alle Schrauben der Festigkeitsklasse
12.9

1. Aufliegende Last

2. Abhebende Last

3. Seitliche Last

Vorspannungsklasse
C3 = Vorspannung 13 % C

Bildlegende
8,. = Elastische Verformung (um)
F = Belastung (N)
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Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C3

Breite Flihrungswagen BLS R1872

GroBe 55/85
------------ berechnete Werte
GroBe 65/100

gemessene Werte

Flihrungswagen mit 8 Schrauben

montiert, alle 4 Anschlagkanten oben

und unten genutzt

— Alle Schrauben der Festigkeitsklasse
12.9

1. Aufliegende Last

2. Abhebende Last

3. Seitliche Last

Vorspannungsklasse
C3 = Vorspannung 13 % C

Bildlegende
8, = Elastische Verformung (um)
F = Belastung (N)

Bosch Rexroth AG 91
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Breite Rollenschienenfiihrungen

Breite Fiihrungswagen aus Stahl und Resist CR

Flihrungswagen aus Stahl
BLS R1872 ... 10
Breit Lang Standardhéhe

Flihrungswagen Resist CR
BLS R1872 ... 60

Achtung

Bei Fiihrungswagen Resist CR, matt-
silber hartverchromt, abweichende
Toleranzen der MaBe H und A, (siehe
»Genauigkeitsklassen und deren Tole-
ranzen").

Bei Kombination von hartverchromten
Fuhrungswagen mit Vorspannung

C2 =8 % C und hartverchromten
Fuihrungsschienen erhoht sich die Vor-
spannung auf ca. 10 % C.

Vorspannungsklassen
C2 = Vorspannung 8 % C
C8 = Vorspannung 13 % C

Hinweis zu dynamischen Tragzahlen
und Momenten (siehe Tabelle)

Die Festlegung der dynamischen
Tragzahlen und Momente basiert auf
100 000 m Hubweg. Haufig werden
jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt.
Hierflr gilt zum Vergleich:

Werte C, M, und M, nach Tabelle

mit 1,23 multiplizieren.

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Breite Flihrungswagen aus Stahl

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse Cc2 C3
55/85 H R1872 523 10 -
P R1872 522 10 R1872 532 10
SP R1872 521 10 R1872 531 10
65/100 | H R1872 623 10 -
P R1872 622 10 R1872 632 10
SP R1872 621 10 R1872 631 10

Breite Flihrungswagen

Resist CR, mattsilber hartverchromt

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse C2
55/85 H R1872 523 60
65/100 |H R1872 623 60
GréBe | Tragzahlen (N) Momente (Nm)
Ny Lo plimmly i

c Co M, Mo M, M,
55/85 165000 345 300 7 450 15 650 4 030 8 440
65/100 265 500 525 600 14 300 28 350 7 960 15 760
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Breite Filhrungswagen BLS R1872 ... 10 und R1872 ... 60
Az . Az
| Esgo | B
E K
Egi V1 8 N3 ‘——2>
= = \
| 1 | N
1 i 3 N HElH L i ‘ 5.1
7\ 5 i i ; | 25
T T T T 44 g 4 -
o T = o -
& -- ® )T (® _&l- ] I
b DO T ET i
11 i | I_| = i E— !
V ‘ i | ‘
1] Agy Ag As 1 @Ss_ | i i By
As l A | Ba
A T |
Ky
= E,
b)
a) Fir O-Ring
GroBe 55/85: @ 7 - 1,5 (mm)
GroBe 65/100: @ 12 - 1,5 (mm)
Bei Schmierung von oben Verschlussschraube entfernen.
b) Nur in dieser Position kénnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
c) Schmiernippel, Gewinde M6: Anschluss allseitig maglich.
Alle Schmieranschliisse in Metall.
GroBe |MaBe (mm)
A A A, Ay Ay B B, B, B; E, E, E E Eg. E, Eo
55/85 165 825 85 40 40 205,5 162,1 209,5 216 140 95 40 40 1136 10,756 50,75
65/100 200 100,0 100 50 50 254,0 194,0 258,0 264 172 110 50 72 1430 19,30 65,00
GréBe |MaBe (mm) Gewicht
H H, H21) K, K, N, Ng N, Ng*05 S, S; Tzz) T, vV, kg
55/85 80 68 47,85 43,55 46,55 19 19 19,0 31,2 M12 14 60 32 12 115
65/100 100 86 58,15 55,00 59,00 20 27 19,3 39,0 M14 16 75 38 15 20,7

1) MaB H, mit Abdeckband.
2) MaB T, = Teilung der Fiihrungsschiene
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Bosch Rexroth AG

Breite Rollenschienenfiihrungen
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Breite Flihrungsschienen aus Stahl und Resist CR

Flihrungsschienen aus Stahl

R1875 .6. ..

Flihrungsschienen Resist CR

R1873 .6. ..

Mit Doppelbohrbild,

von oben verschraubbar,
mit Abdeckband aus nicht rostendem
Federstahl DIN EN 10088

Hinweise

Abdeckband sichern! Schrauben und
Scheiben im Lieferumfang.
Montagehinweise beachten!
Druckschrift ,Montageanleitung fiir das
Abdeckband” bitte anfordern.

Breite Fiihrungsschienen aus Stahl

GroBe | Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenlédngen
klasse Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenldnge L (mm)
55/85 H R1875 563 61, .... R1875 563 6., .... 60 gemiB Formel L = ng-T,-4
P R1875 562 61, .... R1875 562 6., .... bis maximal 66/3956
SP R1875 561 61, .... R1875 561 6., ....
65/100 |H R1875 663 61, .... R1875 663 6., .... 75 gemdB FormelL=ng-T, -4
P R1875 662 61, .... R1875 662 6., .... bis maximal 53/3971"
SP R1875 661 61, .... R1875 661 6., ....
1) Genauigkeitsklassen P und H bis ca. maximal 80/5996; Genauigkeitsklasse SP auf Anfrage.
Breite Fiihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt
GroBe Genauigkeits- Fihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenldngen
klasse Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlidnge L (mm) | Schienenlénge L (mm) mm Schienenliange L (mm)
55/85 H R1873 563 61, .... - 60 gemdB FormelL=ng-T, -4
R1873 563 71, .... R1873 563 7, .... bis maximal 66/3956
65/100 |H R1873 663 61, .... - 75 gemdB FormelL=ng-T, -4
R1873 663 71, .... R1873 663 7, .... bis maximal 53/3971
Achtung

Bei Fiihrungswagen und Fihrungsschie-
nen Resist CR, mattsilber hartverchromt,

abweichende Toleranzen der MaBe H
und A, beachten (siehe ,Genauigkeits-

klassen und deren Toleranzen®).

Bei Kombination von hartverchromten

Fuhrungswagen mit Vorspannung
C2 =8 % C und hartverchromten
Fuihrungsschienen erhoht sich die Vor-

spannung auf ca. 10 % C.

Materialnummern (Beschichtung)

- R1873 .6. .61 auf Anfrage
(Stirnseiten, Fase und Gewinde nicht
beschichtet)

- R1873 .6. 71
(Stirnseiten beschichtet)

Bei mehrteiligen Flihrungsschienen sind
die StoBstellen und Stirnseiten hartver-
chromt.
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Breite Fiihrungsschienen R1875 .6. .. und R1873 .6. ..
Ng @D
—i 4’7‘
Fuhrungsschienen mit Abdeckband und | H_!_!_H | ; : ; : : ; r : :
Zt.|rnse|t|gen Gewindebohrungen. N 7\5@—%&; 4 ] i__ L T H i T H
icherung des Abdeckbandes N N Hq Ng| H—] : :
mit Schrauben und Scheiben (Lieferumfang). bbb L =5 ==
T3 OS5
Ay Ty Ta L +2,5
-3,5
GréBe |MaBe (mm) Gewicht
A, D H,” Linex Ng*03 N; Ng No S5 Tymin? T,s¥ T, T, kg/m
55/85 85 20 47,85 4000 31,2 30 32 4,8 14 18 28,0 60 32 247
65/100 100 24 58,15 60004 39,0 40 37 4,8 16 20 35,5 75 38 34,7
1) MaB H, mit Abdeckband 0,3 mm.
2) Bei Unterschreitung von T, ... kein stirnseitiges Gewinde méglich. Abdeckband sichern! Montagehinweise beachten!
3) VorzugsmaB T,g mit Toleranzen +1/-1,5
4) Fihrungsschienen R1873 .6. .. Resist CR nur bis 4000 mm lang
Bestellung von Fiihrungs- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
schienen mit empfohlenen HT ‘HT“ Hj ‘Hj‘ ‘HT“ ‘HT“ ‘HT“ ‘Hj‘ ‘HT“ ‘HT“
Schienenlangen ' i i i i i j j j
Ti| Ty Ty
Die folgenden Bestellbeispiele gelten fiir
. y . nrax Ty
alle breiten Fuihrungsschienen. T
Empfohlene Schienenldngen haben L 35
bevorzugte Lieferzeiten.
Von der Wunschlange der Schiene L=ng-T,-4 L = Empfohlene Schienenlinge (mm)
zur empfohlenen Schienenlange Ly = Wunschlinge der Schiene (mm)
Basis: Anzahl der Bohrungen T, = Teilung” (mm)
Lw T,s = VorzugsmaB? (mm)
L= T ‘To-4 L = Npy - T2 +9. T1S ng = Anzahl der Bohrungen
Ny, = Anzahl der Teilungen

Quotient L,/T, ganzzahlig aufrunden!

Beispielrechnung

L = 250ﬂ-GOmm—4mm
60 mm

L =42-60mm-4mm

L = 2516 mm

Hinweise zu den Bestellbeispielen
Wenn VorzugsmaB T, g nicht verwendet
werden kann:
* Endabstand T, zwischen T, 5 und
T, min Wahlen
* Mindestabstand T, .., beachten!
(T4 Ty min» T4 sind an beiden Enden
der Schiene gleich)

Basis: Anzahl der Teilungen

Bestellbeispiel 1 (bis L,,,)

— Breite Fuhrungsschiene Gr. 55/85
mit Abdeckband

— Genauigkeitsklasse P

— Berechnete Schienenlénge
2516 mm,
(41 -T,, VorzugsmaB T,g = 28 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 42)

Bestellangaben
Materialnummer, Schienenldnge (mm)
T,/ ny-Ty / T, (mm)

R1875 562 61, 2516 mm
28 / 41-60 / 28 mm

1) Werte siehe Tabelle

Bestellbeispiel 2 (Uber L)

— Breite Fuhrungsschiene Gr. 55/85
mit Abdeckband

— Genauigkeitsklasse P

— Berechnete Schienenlénge
7556 mm, 2 Teilstlicke
(125 - T,, VorzugsmaB T, = 28 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 126)

Bestellangaben
Materialnummer und Anzahl der
Teilstiicke, Schienenlange (mm)
T,/ ny-Ty / Ty (mm)

R1875 562 62, 7556 mm
28 / 125-60 / 28 mm

Bei Schienenléngen tber L, werden
vom Werk abgestimmte Teilstlicke
aneinander gesetzt.
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Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen
Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

— Schwerlast-Fiihrungswagen fiir Schwermaschinenbau mit
extrem hoher Tragfahigkeit

— Héchste Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen

— Steifigkeitserhohung bei Abhebe- und Seitenbelastung
durch zusatzliches Verschrauben an drei Bohrungen in der
Mitte des Fuhrungswagens

— Hohe Drehmomentbelastbarkeit

— Uneingeschrankter Austauschbau und beliebige Kombina-
tionsmaglichkeiten durch einheitliche Fiihrungsschienen
in verschiedenen Ausfiihrungen tber alle Fiihrungswagen-
varianten

— Aufbauten am Fihrungswagen von oben und unten
verschraubbar

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Weitere Highlights

— Schmiernippel allseitig mdglich, dadurch wartungsfreundlich

— Geringe Schmiermengen durch neuartige Kanalgestaltung

— Fuhrungswagen aus Walzlagerstahl im Laufbahnbereich
gehirtet und geschliffen (Fiihrungsschienen ebenfalls im
Laufbahnbereich gehértet und allseitig geschliffen)

— Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete
Umlenkung und Fiihrung der Rollen

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen
Einlaufgeometrie und hohen Rollenzahl

— Abschlusskappen aus Aluminium bzw. Kunststoff

— SerienmaBig integrierte Vorsatzdichtungen zur besseren
Abdichtung aller Laufbahnen und zum Schutz der Kunst-
stoffteile

Optional

— Korrosionsbestandige Schwerlast-Fiihrungswagen und
-Fiihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
in der Genauigkeitsklasse H (Vorspannungen C2 und C3)
lieferbar

Bewahrtes Abdeckband fiir die Befestigungsbohrungen
der Flihrungsschiene

- Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen, spart Zeit und Kosten
— Aus nicht rostendem Federstahl DIN EN 10088

— Einfach und sicher in der Montage

— Aufclipsen und sichern



R310DE 2302 (2006.04) | Rollenschienenfiihrungen Bosch Rexroth AG 97

Ungefahrer GroBenvergleich
mit Standard-Rollenschienenfiihrung

Schwerlast-Rollenfiihrungswagen Ungeféahrer GréBenvergleich
fiir Schwermaschinenbau zwischen Schwerlast- und Standard-Rollenschienenfiihrung (Beispiel)
— Abschlusskappen aus Aluminium - Schwerlast-Fiihrungswagen FNS R1861
bzw. Kunststoff auf Schwerlast-Fiihrungsschiene R1835 (GroBe 125)
— Serienm&Bige Vorsatzdichtungen — Standard-Fiihrungswagen FNS R1851
— Ruhiger Lauf durch optimal gestaltete auf Standard-Fiihrungsschiene R1805 (GréBe 45)

Umlenkung und Fiihrung der Rollen
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Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen

Steifigkeit

Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C3

T 2004+— |

Schwerlast-Flihrungswagen FNS ) @
R1861 2 160-
S
GroBen 100 und 125 ~.
------------ berechnete Werte S 120

Flihrungswagen mit 9 Schrauben

. 80
montiert
— AuBen mit 6 Schrauben der __-——100 __-F--125
Festigkeitsklasse 12.9 40 B e s
— In der Mitte mit 3 Schrauben der __ __-__"’————"——
Festigkeitsklasse 8.8 0 em==TT T
0 50 100 150 200 250 300 350
F(N) —>
1. Aufliegende Last
2. Abhebende Last
T 200+— |
‘2160[:ifi]
S
N’
S 120
_-125
_-{100__-~
80 S
40 — =T
0 ——4%%“14—
0 50 100 150 200 250 300 350

F(N) —>

3. Seitliche Last

T 200 4——
-
€ 160 —
=t
S
°
(%=
120 1100 125
/’ i y
R ”/
80 2 -
40 ezl
Vorspannungsklasse _ _——:—*
C3 = Vorspannung 13 % C 0 _==z==7""
. 0 50 100 150 200 250 300 350
Bildlegende F(N) —»

8, = Elastische Verformung (um)
F = Belastung (N)
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Steifigkeit der Rollenschienen-
filhrung bei Vorspannung C3
200+— |
Schwerlast-Flihrungswagen FLS |
R1663 ! Exd
£ 160 +—
S
GréBen 100 und 125 ~.
—— gemessene Werte «S 120
------------ berechnete Werte
" . 80
Flihrungswagen mit 9 Schrauben
montiert
— AuBen mit 6 Schrauben der 40 100 128 =F
/ —
Festigkeitsklasse 12.9 —
— In der Mitte mit 3 Schrauben der N
Festigkeitsklasse 8.8 0 50 100 150 200 250 300 350
F(N) —>»
1. Aufliegende Last
2. Abhebende Last
T 200+— ]
=T
=
00B 120
80 125 —
100 "
40
0
0 50 100 150 200 250 300 350
F(N) —>
3. Seitliche Last
T 200 |—
-
‘€ 160 —
=
°
© 120
125
80 1100
40 e ==
Vorspannungsklasse o de===T
C3 = Vorspannung 13 % C 0 ==
i 0 50 100 150 200 250 300 350
Bildlegende F(N) —»>
8. = Elastische Verformung (um)

F = Belastung (N)
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Schwerlast-Flihrungswagen aus Stahl und Resist CR

Flihrungswagen aus Stahl
FNS R1861 ... 10
Flansch Normal Standardhohe

Flihrungswagen Resist CR
FNS R1861 ... 60

Achtung

Bei Fiihrungswagen Resist CR, matt-
silber hartverchromt, abweichende
Toleranzen der MaBe H und A; (siehe
»Genauigkeitsklassen und deren Tole-
ranzen").

Bei Kombination von hartverchromten
Fuhrungswagen mit Vorspannung
C2=8% C (bzw. C3=13% C)

und hartverchromten Fiihrungsschienen
erhoht sich die Vorspannung

auf ca. 10 % C (bzw. auf ca. 15 % C).

Hinweise

Fir Kurzhub (< 2 - B,) zusétzliche
Schmieranschliisse verwenden:
- GroBe 125: B, und N,

Alle Schmieranschliisse mit Gewinde
M8x1 (bei GroBe 125 in Metall).

Schwerlast-Fiihrungswagen aus Stahl

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
klasse Cc2 C3

100 H R1861 223 10 R1861 233 10
P R1861 222 10 R1861 232 10
SP R1861 221 10 R1861 231 10

125 H R1861 323 10 R1861 333 10
P R1861 322 10 R1861 332 10

Schwerlast-Flihrungsw

agen Resist CR, mattsilber hartverchromt

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
Vorspannungsklassen klasse c2 c3
C2 = Vorspannung 8 % C 100 H R1861 223 60 R1861 233 60
C3 = Vorspannung 13 % C 125 H R1861 323 60 R1861 333 60
Hinweis zu dynamischen Tragzahlen GréBe | Tragzahlen (N) Momente (Nm)
und Momenten (siehe Tabelle) 11 e i ’-\
Die Festlegung der dynamischen -»@4— @ |ﬁ| []: :[]
Tragzahlen und Momente basiert auf —
100 000 m Hubweg. Haufig werden c Co M Mio M, Mo
jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. 100 461 000 811 700 25 720 45 290 13550 23 850
Hierfiir gilt zum Vergleich: 125 757 200 1 324 000 54 520 95 330 29 660 51 860

Werte C, M, und M, nach Tabelle
mit 1,23 multiplizieren.
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Schwerlast-Fiihrungswagen FNS R1861 ... 10 und FNS R1861 ... 60
Sy
Eoo| Vi Eg Nyl S,
=
Eos 0 ¢ N7
%)
As |
,,,,,T,,,,,’,
i
L
fiSA VX
I/ \&\{4’
Eg i
2 i ! .
B4 72N ey 7 e
N\ \ \ 2
i a) Fur O-Ring @ 15-2,5 (mm)
e /: e Bei Schmierung von oben:
{\Q} *\@2& {:2, — GréBe 100: Schmierbohrung 6ffnen (siehe Kapitel ,Schmierung").
O — GroBe 125: Verschlussschraube entfernen.
, b) Schmiernippel, Gewinde M8x1:
:\ Anschluss allseitig moglich.
i H| b) Alle Schmieranschliisse bei GroBe 125 in Metall.
- A c) Seitliche Schmieranschliisse beidseitig,
Eq bei GréBe 100 nur in den Abschlusskappen.
GréBe [MaBe (mm)
A A, A, A, B B, B, Bs B, E, E, Eg Es2 Ess E, Eo» Eos
100 250 125 100 75,0 296,56 204 301,5 309,55 - 200 150 64 130 162,6 9 294 70
125 320 160 126 97,5 371,0 255 377,0 386,5 130 270 205 80 205 205,0 12 40,0 92
GréBe [MaBe (mm) Gewicht
H H, Hy K, K, N, N, N; Ngtos N, S, S, Ss T, Vv kg
100 120 105,0 87,3 39,5 39,5 30 22 17,5 55,0 - 17,5 M20 26 105 20 32,0
125 160 1355 1153 50,0 50,0 45 29 29,0 74,5 92 25,0 M27 33 120 25 62,1

1) MaB H, mit Abdeckband
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Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen

Schwerlast-Fiihrungswagen aus Stahl und Resist CR

Flihrungswagen aus Stahl
FLS R1863 ... 10
Flansch Lang Standardhohe

Flihrungswagen Resist CR
FLS R1863 ... 60

Achtung

Bei Fiihrungswagen Resist CR, matt-
silber hartverchromt, abweichende
Toleranzen der MaBe H und A; (siehe
»Genauigkeitsklassen und deren Tole-
ranzen").

Bei Kombination von hartverchromten
Fuhrungswagen mit Vorspannung
C2=8% C (bzw. C3=13% C)

und hartverchromten Fiihrungsschienen
erhoht sich die Vorspannung

auf ca. 10 % C (bzw. auf ca. 15 % C).

Schwerlast-Fiihrungswagen aus Stahl

Hinweise

Fur Kurzhub (< 2 - B,) zusatzliche GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse

Schmieranschliisse verwenden: klasse c2 c3

- GroBe 125: B4 und N7 100 H R1863 223 10 R1863 233 10
P R1863 222 10 R1863 232 10

Alle Schmieranschliisse mit Gewinde Slig R1863 221 10 R1863 231 10

M8x1 (bei GroBe 125 in Metall). 125 H R1863 323 10 R1863 333 10
P R1863 322 10 R1863 332 10

Schwerlast-Flihrungsw

agen Resist CR, mattsilber hartverchromt

GroBe Genauigkeits- | Materialnummern bei Vorspannungsklasse
Vorspannungsklassen klasse c2 c3
C2 = Vorspannung 80 C 100 H R1863 223 60 R1863 233 60
C3 = Vorspannung 13 % C 125 H R1863 323 60 R1863 333 60
Hinweis zu dynamischen Tragzahlen GréBe | Tragzahlen (N) Momente (Nm)
und Momenten (siehe Tabelle) 11 e i ’-\
Die Festlegung der dynamischen -»@4— @ |ﬁ| []: :[]
Tragzahlen und Momente basiert auf e
100 000 m Hubweg. Haufig werden c Co M Mio M. Mo
jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. 100 632 000 1218000 35 300 67 900 27 200 52 400
Hierfiir gilt zum Vergleich: 125 1 020 000 1941900 57 740 139 820 45 080 109 150

Werte C, M, und M, nach Tabelle
mit 1,23 multiplizieren.
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Schwerlast-Fiihrungswagen FLS R1863 ... 10 und FLS R1863 ... 60

N7

Sk

O
R
7%

383

/<
N
Nav e
N

I

%4

.
§

: ” a)
| /
@

|
i

A ax Var)

QO] @

2 |
B4 7 7 N7 2
i
4 ,3, 4 a) Fur O-Ring @ 15-2,5 (mm)
7ZN A

R

(@3 'ﬁ@)f (@2, Bei Schmierung von oben:

— GréBe 100: Schmierbohrung 6ffnen (siehe Kapitel ,Schmierung").
— GroBe 125: Verschlussschraube entfernen.

© b

) Schmiernippel, Gewinde M8x1:
: Anschluss allseitig moglich.
:W b) Alle Schmieranschliisse bei GroBe 125 in Metall.
ey =t c) Seitliche Schmieranschliisse beidseitig,
E; bei GréBe 100 nur in den Abschlusskappen.

GroBe (MaBe (mm)
A A1 A2 A3 B B1 BZ B3 B4 E1 E2 EB E8.2 E8.3 E9 E9.2 E9.3

100 250 125 100 75,0 3805 288 385,56 393,56 - 200 230 64 130 162,6 9 294 70
125 320 160 125 97,5 476,0 360 482,0 4915 150 270 205 80 205 205,0 12 40,0 92
GroBe (MaBe (mm) Gewicht

H H, H K, K, N, N, N; Ngtos N, s, S, S; T, v, kg
100 120 105,0 87,3 41,5 47,4 30 22 17,5 55,0 - 17,5 M20 26 105 20 42,0
125 160 1355 1153 1025 1025 45 29 29,0 74,5 92 25,0 M27 33 120 25 89,8

1) MaB H, mit Abdeckband
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Schwerlast-Fiihrungsschienen aus Stahl und Resist CR

Flihrungsschienen aus Stahl

R1835 .6. ..

Flihrungsschienen Resist CR

R1865 .6. ..

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckband aus nicht rostendem
Federstahl DIN EN 10088

Hinweise
Abdeckband sichern!

Abdeckband, Schrauben und Scheiben
sind im Lieferumfang enthalten, aber
nicht montiert, in separater Verpackung.
Montagehinweise beachten!
Druckschrift ,Montageanleitung fiir das
Abdeckband” bitte anfordern.

Schwerlast-Flihrungsschienen aus Stahl

GroBe | Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenlédngen
klasse Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenldnge L (mm)
100 H R1835 263 61, .... R1835 263 6., .... 105 gemiB Formel L = ng:-T,-7
P R1835 262 61, .... R1835 262 6., .... bis maximal 35/3668"
SP R1835 261 61, .... R1835 261 6., ....
125 H R1835 363 61, .... R1835 363 6., .... 120 geméB FormelL=ng-T, -7
P R1835 362 61, .... R1835 362 6., .... bis maximal 22/26332
Schwerlast-Flihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt
GroBe | Genauigkeits- | Fiihrungsschiene Teilung T, | Empfohlene Schienenlédngen
klasse Einteilig Mehrteilig
Materialnummer, Materialnummer und Anzahl Teilstiicke, Anzahl der Bohrungen ng /
Schienenlange L (mm) | Schienenlange L (mm) mm Schienenlidnge L (mm)
100 H R1865 263 61, .... - 105 gemiB Formel L = ng-T,-7
R1865 263 71, .... R1865 263 7, .... bis maximal 35/3668"
125 H R1865 363 61, .... - 120 gemdB FormelL=ng-T,-7
R1865 363 71, .... R1865 363 7, .... bis maximal 22/26332

1) GroBe 100: Langen ab 3668 mm bitte riickfragen
2) GroBe 125: Langen ab 2633 mm bitte riickfragen
3) Genauigkeitsklassen P und SP auf Anfrage

Achtung

Bei Fiihrungswagen und Fihrungsschie-

Materialnummern (Beschichtung)

nen Resist CR, mattsilber hartverchromt,
abweichende Toleranzen der MaBe H

und A, beachten (siehe ,Genauigkeits-

klassen und deren Toleranzen").

Bei Kombination von hartverchromten
Fiihrungswagen mit Vorspannung
C2=89% C (bzw. C8=13 % C)

und hartverchromten Fiihrungsschienen
erhoht sich die Vorspannung
auf ca. 10 % C (bzw. auf ca. 15 % C).

- R1865 .6. .61 auf Anfrage
(Stirnseiten, Fase und Gewinde nicht
beschichtet)

- R1865 .6. 71
(Stirnseiten beschichtet)

Bei mehrteiligen Flihrungsschienen sind
die StoBstellen und Stirnseiten hartver-
chromt.
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Schwerlast-Fihrungsschienen R1835 .6. .. und R1865 .6. ..
Ng M,T a0
Fiihrungsschienen mit Abdeckband und S — - -
stirnseitigen Gewindebohrungen. \P}:CT? L Lo L‘,rl
Sicherung des Abdeckbandes Ny b Ho Ng [ ‘ —
mit Schrauben und Scheiben (Lieferumfang). M A/ 1 =E
Ay | 2S5
T To L +25
-3,6
GroBe (MaBe (mm) Gewicht
A, D H," e Ng*0* N7 Ng No Ss T min” T,s® Tyl kg/m
100 100 40 873 3900 55,0 65 28 4,8 26 35 49,0 105 42,5
125 125 49 115,3 2900 74,5 91 38 4,8 33 40 56,5 120 75,6
1) MaB H, mit Abdeckband 0,3 mm
2) GroBe 100: Langen ab 3668 mm bitte riickfragen
GroBe 125: Langen ab 2633 mm bitte riickfragen
3) Bei Unterschreitung von T, .. kein stirnseitiges Gewinde méglich. Abdeckband sichern! Montagehinweise beachten!
4) VorzugsmaB T,g mit Toleranzen +1/-1,5
Bestellung von Fiihrungs- | ‘ ; ‘ ‘ ; ; ‘ ; ‘ ‘
schienen mit empfohlenen e A A
Schienenlangen : —= i i i
Ti| Ty Ty
Die folgenden Bestellbeispiele gelten fiir nrox Ty
alle Schwerlast-Fiihrungsschienen. 125
Empfohlene Schienenldngen haben L 35
bevorzugte Lieferzeiten.
Von der Wunschlange der Schiene L=ng-T,-7 L = Empfohlene Schienenlinge  (mm)
zur empfohlenen Schienenlange Ly = Wunschlinge der Schiene (mm)
Basis: Anzahl der Bohrungen T, = Teilung” (mm)
Lw T,s = VorzugsmaB? (mm)
L= T ‘Tg =7 L = Npy - T2 +9. T1S ng = Anzahl der Bohrungen
Ny, = Anzahl der Teilungen

Quotient L,/T, ganzzahlig aufrunden!

Beispielrechnung

_ 1650 mm _
L = 120 rom 120 mm — 7 mm
L=14-120mm -7 mm
L = 1673 mm

Hinweise zu den Bestellbeispielen
Wenn VorzugsmaB T, g nicht verwendet
werden kann:
* Endabstand T, zwischen T, 5 und
T, in Wahlen
* Mindestabstand T, .., beachten!
(T4 Ty min» T4 sind an beiden Enden
der Schiene gleich)

Basis: Anzahl der Teilungen

Bestellbeispiel 1 (bis L,,,)

— Schwerlast-Fiihrungsschiene Gr. 125
mit Abdeckband

— Genauigkeitsklasse P

— Berechnete Schienenlénge
1673 mm,
(13- T,, VorzugsmaB T, = 56,5 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 14)

Bestellangaben
Materialnummer, Schienenldnge (mm)
T,/ ny-Ty / T, (mm)

R1835 362 61, 1637 mm
56,5 / 13-120 / 56,5 mm

1) Werte siehe Tabelle

Bestellbeispiel 2 (Uber L)

— Schwerlast-Fiihrungsschiene Gr. 125
mit Abdeckband

— Genauigkeitsklasse P

— Berechnete Schienenlénge
5033 mm, 2 Teilstlicke
(41 - T,, VorzugsmaB T,5 = 56,5 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 42)

Bestellangaben
Materialnummer und Anzahl der
Teilstiicke, Schienenlange (mm)
T,/ ny-Ty / Ty (mm)

R1835 362 62, 5033 mm
56,5 / 41-120 / 56,5 mm

Bei Schienenléngen tber L, werden
vom Werk abgestimmte Teilstlicke
aneinander gesetzt.
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Standard-Flihrungswagen

Rexroth bietet fiir nahezu alle speziellen Anforderungen das passende Zubehor.
Das komplette Programm aus einer Hand.
Optimal abgestimmt fiir beste Leistung.

Zubehor fur Standard-Fiihrungswagen Standard-Fiihrungswagen
Blechabstreifer Flansch Normal Standardh6he FNS
Mit Distanzplatten Stahl:

R1851 ... 10

R1851 ... 13 mit Aluminium-
Abschlusskappen

R1851 ... 16 fiir OI- und Fettschmierung
von oben

R1851 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1851 ... 18 fiir Wandmontage

Resist CR":

R1851 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fiihrungswagen aus Stahl)

Flansch Lang Standardhohe FLS

Stahl:

R1853 ... 10

R1853 ... 13 mit Aluminium-
Abschlusskappen

R1853 ... 16 fiir Ol- und Fettschmierung
von oben

R1853 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1853 ... 18 fiir Wandmontage

Resist CR":

R1853 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fiihrungswagen aus Stahl)

Schmal Normal Hoch SNH

Viton- oder NBR-Dichtung
Zweiteilig

Schmierplatte

Stahl:

R1821 .. 10

R1821 ... 13 mit Aluminium-
Abschlusskappen

R1821 ... 16 fiir Ol- und Fettschmierung
von oben

R1821 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1821 ... 18 fir Wandmontage

Resist CR":

R1821 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fiihrungswagen aus Stahl)

Schmal Lang Hoch SLH

Stahl:

R1824 ... 10

R1824 ... 13 mit Aluminium-
Abschlusskappen

R1824 ... 16 fiir Ol- und Fettschmierung
von oben

R1824 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1824 ... 18 fir Wandmontage

Resist CR":

R1824 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fiihrungswagen aus Stahl)

Vorsatzschmiereinheit

Faltenbalg

1) Korrosionsbestindige Fiihrungswagen Resist CR, mattsilber hartverchromt, ersetzen Filhrungswagen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Standard-Fiihrungswagen

Blechabstreifer

Zur Montage am Fiihrungswagen fiir
Flihrungsschienen mit Abdeckband

1 Blechabstreifer
— Werkstoff: Nicht rostender Feder-
stahl nach DIN EN 10088
— Ausfiihrung: blank
2 Distanzplatte
— Werkstoff: Aluminium

Montagehinweise

Die Distanzplatte und die Befestigungs-

schrauben werden mitgeliefert (ohne

Schmiernippel).

» Bei der Montage auf einen gleichma-
Bigen Spalt zwischen Fiihrungsschie-
ne und Blechabstreifer achten.

Bei stirnseitigem Schmieranschluss:

* Bohrung S, in der Distanzplatte
durchbohren.

* Sonderschmiernippel oder Adapter
verwenden (siehe Zubehor).

Bosch Rexroth AG

107

2
le.
N g)

GroBe 65

T 5745
Eg 1

GroBe | Materialnummern | MaBe (mm) Gewicht

A A, D D, Eg Eg: Ey Eq1 H 3 4 9
252 R1820 210 00 44,0 1,2 5 7,00 33,4 40,2 7,9 20,9 28,5 4 3 22
353 R1820 310 40 63,0 2,0 5 7,50 50,3 56,6 12,4 28,4 39,8 7 4 3 30
453 R1820 410 40 77,0 2,0 6 9,00 62,9 69,6 16,0 35,8 49,8 7 5 4 71
553 R1820 510 40 90,5 2,0 6 9,25 74,2 81,6 18,2 40,0 56,2 7 6 4 96
653 R1820 610 40 119,0 3,0 6 8,75 35,0 106,0 8,3 54,0 74,5 7 5 5 170

1) Bohrung in Distanzplatte vorgebohrt. Bei Bedarf durchbohren.

2) GroBe 25: Fiir Abdeckband 0,2 mm

3) GréBen 35 bis 65: Fiir Abdeckband 0,3 mm
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor flir Standard-Flihrungswagen

Viton- oder NBR-Dichtung Montagehinweise
zweiteilig Die Befestigungsschrauben werden
mitgeliefert.
Zur Montage am Fiihrungswagen Maximales Anziehdrehmoment: 0,4 Nm
fiir alle Flihrungsschienen Bei stirnseitigem Schmieranschluss:
* Sonderschmiernippel oder Adapter
— Werkstoff: Nicht rostender Stahl plus verwenden (siehe ,Zubehor").

Dichtung aus Viton oder NBR
Kombination mit zusétzlichem Blech-

Besonderheit abstreifer moglich. Bei den GroBen 35
Einfache Montage und Demontage bei bis 65 hierflir das Set Viton-Dichtung
befestigter Flihrungsschiene. und Blechabstreifer verwenden (siehe
Montageanleitung beachten. folgende Seite).
R1810 ... 70 A
R1810 .. 90
A Es.1
Es Es
82 82 Eg D D1
! |
2 =& i1 A
S | N -
3# =
H i
X GroBe 65
— !
N !
R1810.. 75 NECE 3 N S,
R1810 ... 95 N : -
Viton-Dichtung
GroBe |Materialnummern |MaBe (mm) Gewicht
A D D, Eg Eg: E Eqs H s, s X 9
2523) R1810 200 30 44,0 6,25 8,25 33,4 - 7,75 - 29,5 - 4 - 20
35 R1810 300 70 64,0 6,00 8,50 50,3 - 12,35 - 40,0 7 4 - 40
R1810 300 75 64,0 6,00 8,50 50,3 - 12,35 - 40,0 7 4 32 40
45 R1810 400 70 78,0 6,00 9,00 62,9 - 16,00 - 50,0 7 5 - 60
R1810 400 75 78,0 6,00 9,00 62,9 - 16,00 - 50,0 7 5 40 60
55 R1810 500 70 91,5 6,50 9,75 74,2 - 18,20 - 57,0 7 6 - 80
R1810 500 75 91,5 6,50 9,75 74,2 - 18,20 - 57,0 7 6 50 80
65 R1810 600 70 119,0 6,50 9,25 35,0 106 8,55 54,25 75,0 7 5 - 160
NBR-Dichtung
GroBe [Materialnummern |MaBe (mm) Gewicht
A D D, Eg Eg, E, Ey, H S, s; XV (9)
259 R1810 200 90 - - - - - - - - - - - -
35 R1810 300 90 64,0 6,00 8,50 50,3 - 12,35 - 40,0 7 4 - 40
R1810 300 95 64,0 6,00 8,50 50,3 - 12,35 - 40,0 7 4 32 40
45 R1810 400 90 78,0 6,00 9,00 62,9 - 16,00 - 50,0 7 5 - 60
R1810 400 95 78,0 6,00 9,00 62,9 - 16,00 - 50,0 7 5 40 60
55 R1810 500 90 91,5 6,50 9,75 74,2 - 18,20 - 57,0 7 6 - 80
R1810 500 95 91,5 6,50 9,75 74,2 - 18,20 - 57,0 7 6 50 80
65 R1810 600 90 119,0 6,50 9,25 35,0 106 8,65 54,25 75,0 7 5 - 160

1) MaB X gilt nur fiir Fiihrungswagen R18.. ... 18 oder ... 68 (Wandmontage)
2) Achtung: GréBe 25 entspricht nicht der Abbildung. Bitte separates Datenblatt anfordern.
3) Viton-Dichtung (R1810 200 70) und NBR-Dichtung (R1810 200 90) fiir GréBe 25 in Vorbereitung
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Standard-Flihrungswagen

Set Viton-Dichtung mit
Blechabstreifer

Zur Montage am Fiihrungswagen fiir
Flihrungsschienen mit Abdeckband

1 Blechabstreifer
2 Viton-Dichtung zweiteilig

Montagehinweise

Die Befestigungsschrauben werden

mitgeliefert.

Maximales Anziehdrehmoment: 0,4 Nm

Bei stirnseitigem Schmieranschluss:

* Sonderschmiernippel oder Adapter
verwenden (siehe ,Zubehor®).

Montageanleitung beachten.
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A
A Es.1
E8 E8
82 D‘ D1 S D D1
| | | 2 Eg
| [ ] ‘ Ss B
N E. i = - 58 =18
Sal - NS A 9 — F I S
=7 i A 1 1 1 Eo.
H S 7 HSq || LS~ 7
las A I RN B | k.
7 N s oY —Hﬂf
GroBe 65
GroéBe |Materialnummern |MaBe (mm) Gewicht
A D D, E, Eg E, E,, H s, S, (@
35 R1810 305 70 64,0 7,0 9,50 50,3 - 12,35 - 40,0 7 4 55
45 R1810 405 70 78,0 8,0 11,00 62,9 - 16,00 - 50,0 7 5 90
55 R1810 505 70 91,56 8,5 11,75 74,2 - 18,20 - 57,0 7 6 120
65 R1810 605 70 119,0 8,5 11,25 35,0 106 8,65 54,25 75,0 7 5 240
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Standard-Fiihrungswagen

Schmierplatte standard
Flir Standardschmiernippel

— Werkstoff: Aluminium

Montagehinweise GroBe 25

Die fur den Anbau am Fiihrungswagen

bendtigten Teile werden mitgeliefert.

Der Schmiernippel vom Fiihrungswagen

kann verwendet werden.

* Montage siehe ,Anleitung fiir Rollen-
schienenfiihrungen®.

GroBe 25

| |
™o | i i il
LD 5%l Ng | ==, ot
\‘/‘ : S\ : ‘ ‘
i |

GroBe |Material- MaBe (mm)
nummern A, B, By HY H? H, Ng"? Ng2? Ng S8
25 R1820 211 20 44,0 12 15 36 40 28,30 14 18 6 M6

Gewicht
Sy (9)
M6 32

1) MaB bei Filhrungswagen Flansch
2) MaB bei Fiihrungswagen Schmal
3) MaB bezogen auf die Anschraubfliche des Fiihrungswagens
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Standard-Fiihrungswagen

Vorsatzschmiereinheiten

Fiir Laufstrecken bis 5000 km ohne
Nachschmierung

Vorteile fiir Montage und Betrieb

— Bis 5 000 km Laufstrecke ohne Nach-
schmierung

— Nur Erstschmierung mit Fett am
Fuhrungswagen erforderlich

— Beidseitig Vorsatzschmiereinheiten
am Fihrungswagen

— Geringer Schmiermittelverlust

— Reduktion des Olverbrauchs

— Keine Schmierleitungen

— Betriebstemperatur max. 60 °C

— Mit Schmiernippel stirnseitige oder
seitliche Nachfiillm&glichkeit der
Vorsatzschmiereinheit.

- GroBe 25:
Stirnseitiger Schmieranschluss an der
Vorsatzschmiereinheit fiir Fettschmie-
rung des Fiihrungswagens geeignet.

Materialnummern und technische Daten
siehe folgende Seite.

GroBe Laufstrecke s
mit Vorsatz-Schmiereinheiten™”

km

25 5 000
35 5 000
45 3 000
55 2 000
65 1 000

1) Belastungsabhingig, bitte Daten und Hin-
weise zu Bild 4 auf Seite 115 beachten.

In laufenden Lebensdauerversuchen
wurden bereits langere Laufstrecken
erreicht. Bei Bedarf bitte riickfragen.

Schmierstoff-Verteilung

Durch spezielle Konstruktion der
Schmierstoff-Verteilung wird haupt-
séchlich dort geschmiert, wo es nétig
ist: direkt an den Laufbahnen und der
Kopfflache der Fiihrungsschienen.
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Standard-Flihrungswagen mit zwei Vorsatzschmiereinheiten
und Vorsatzdichtungen
A
B
(o3
1000 2000 3000 4000 5000
s (km) —>»
Bisherige Laufstrecke s Mogliche Laufstrecke s
A Mit Olschmierung bis 250 km C Mit Vorsatzschmiereinheiten bis 5000 km
B Mit Fettschmierung bis 500 km
Vergleich Olverbrauch bei GréBe 35
Vorsatz- Schmierélmenge | Laufstrecke s | Schmierélverbrauch
Schmiereinheiten | pro Schmierzyklus absolut im Vergleich
cm?d km cm3/km %
ohne 1,3 250 0,0052 100,00
mit 16,6 5 000 0,0033 63,46

1 Kopfflachen der Fiihrungsschienen
2 Laufbahnen der Rollenfiihrung

3
(S
N IL:E- |
L
Y
N

4
3 Oltank

4 Vorsatzdichtungen
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Zubehor fur Standard-Fiihrungswagen

Aufbau der Vorsatzschmiereinheiten

1 Vorsatzschmiereinheit
— Werkstoff: spezieller Kunststoff
2 \Vorsatzdichtung

Hinweise

Die fur den Anbau an den Fiihrungswa-
gen bendtigten beschichteten Schrau-
ben, zusatzliche Vorsatzdichtungen und
Schmiernippel liegen bei.

Die Vorsatzschmiereinheiten mit den Ma-
terialnummern R1810 ... 00 sind bereits
mit Ol (Mobil SHC 639) gefiillt und kén-
nen sofort nach der Grundschmierung
der Fihrungswagen montiert werden.

Eg
Ng
H4$ Sg |
i o o 13 o sz
I Ll L I ¥
i — N
3 | J |
N | i
\/ ./ |
!
i 1! Es.
Bs 1 Bs Eg
| Eo ‘ |
769 | A R A
R ‘ R WNT
W7\ . /i E i
A . + 9.2
N ey F\@
O !
i
|
GroBe 65
GréBe |Material- MaBe (mm) 1| Gewicht
nummern A, B, By E; Ej, E" E,, H?" H;y H” N’ Ny S; Sg (cm? (9)
25 R1810 225 00| 44,0 13,0 155 334 - 8,40 - 36 29,2 0,50 5,00 - M6 - 2,6 24
12,402 402 4,502 9,002
35 R1810 32500 64,0 16,5 19,0 50,3 - 13,10 - 48 40,0 0,75 6,25 55 M6 M6 8,3 46
20,102 552 7,752 13,252
45 R1810 425 00| 78,0 185 21,8 62,9 - 16,70 - 60 50,0 0,75 725 75 M6 M6 13,8 88
26,752 702 10,752 17,252
55 R1810525 00| 91,5 20,3 24,3 74,2 - 18,85 - 70 56,3 0,75 825 90 M6 M6 22,8 122
28,052 802 10,752 18,252
65 R181062500(119,0 21,0 24,3 350 106 9,30 5500 90 74,8 0,75 855 85 M6 M6 47,6 225

1) MaB bezogen auf die Anschraubfliche des Fiihrungswagens

2) MabB bei Fiihrungswagen Hoch
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Erstschmierung der Fiihrungswagen
(Grundschmierung)

& Vor der Montage der Vorsatz-
schmiereinheiten ist eine Erst-
schmierung der Fiihrungswagen
mit Schmierfett erforderlich!

Empfohlene Schmierfette
— Dynalub 510,

Fa. Bosch Rexroth AG
— Castrol Longtime PD 2

& Wird ein anderes Schmierfett als
angegeben verwendet, Vertraglichkeit
der Schmierstoffe liberpriifen und
Laufstrecke beachten!

Lieferzustand der
Vorsatzschmiereinheiten

Es gibt zwei Ausfiihrungen von

Vorsatzschmiereinheiten:

— Materialnummern R1810 ... 00
einbaufertig mit Ol (Mobil SHC 639)
gefiillt

— Materialnummern R1810 ... 10
ohne Schmierdl

Erstbefiillung einer
Vorsatzschmiereinheit ohne Ol
(Materialnummern R1810 ... 10)

Empfohlenes Schmierol
— Mobil SHC 639
(Viskositiat 1000 mm?2/s bei 40 °C)

& Wird ein anderes Schmierdl als
angegeben verwendet, Vertraglichkeit
der Schmierstoffe liberpriifen und
Laufstrecke beachten!

* Einen Schmieranschluss pro Fiih-
rungswagen, wahlweise an rechter
oder linker Abschlusskappe, anbrin-
gen und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal mit

der Teilmenge nach Tabelle 1:

1. Fihrungswagen mit erster Teilmen-
ge nach Tabelle 1 durch langsames
Driicken an der Fettpresse befetten.

2. Fihrungswagen mit drei Doppelhii-
ben um mindestens die dreifache
Wagenlénge hin und her verschieben.

3. Noch zweimal den Vorgang nach 1.
und 2. wiederholen.

4. Kontrollieren, ob auf der Fiihrungs-
schiene ein Schmierfilm sichtbar ist.

¢ Gewindestift aus der Schmierboh-
rung (Bild 1, Pos. 1) entfernen und
aufbewahren.

» Schmiernippel (2) einschrauben.

» Vorsatzschmiereinheiten (3) flach hin-
legen, Olmenge nach Tabelle 2 einfiil-
len, ca. 36 Stunden liegen lassen.

GroBe Olmenge fiir Erstbefiillung einer

Vorsatzschmiereinheit ohne Ol

cm3

25 Siehe Bild 2

35 8,3

45 14,6

55 22,8

65 47,6
Tabelle 2

e Bei GroBe 25:
Vorsatzschmiereinheiten fir ca.
36 Stunden in 10 mm tiefes Ol
hineinstellen (siehe Bild 2).
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GroBe Erstschmierung
Teilmengen

cm?d

25 0,8 (3x)
35 0,9 (3x)
45 1,0 (3x)
55 1,4 (3x)
65 2,7 (3x)

Tabelle 1

» Kontrollieren, ob der Schmiereinsatz
vollstandig mit Ol getrankt ist.
Wenn nétig Ol nachfiillen.

* Schmiernippel entfernen.

* Gewindestift einschrauben.

Bild 1

Oltiefe fiir
GroBe 25:

iqo mm

Bild 2
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Standard-Fiihrungswagen

Montage der Vorsatzschmiereinheiten

Die fur den Anbau bendétigten beschich-
teten Schrauben, zuséatzliche Vorsatz-
dichtungen und Schmiernippel liegen
bei.

A An beide Seiten des Fiihrungs-
wagens je eine Vorsatzschmiereinheit
(Bild 3, Pos. 3) montieren!

A Flihrungswagen nicht von der
Schiene nehmen!

e Schrauben (Bild 3, Pos. 6) entfernen
— bei Gr6Be 65 sind es jeweils vier
Schrauben. Schrauben (6) nicht
wieder verwenden!

» Bereits montierte Vorsatzdichtungen
(7) bleiben am Fiihrungswagen.

* Vorsatzschmiereinheiten (3) und Bild 3
zusétzliche Vorsatzdichtungen (5)
aufschieben und am Fiihrungswagen
ausrichten.

* Bei GroBe 25 Gewindestift (8)
entfernen und O-Ring (9) zwischen
Fuhrungswagen und Vorsatzschmier-
einheiten einlegen.

A Die zuséatzlichen Vorsatzdich-

tungen (5) so montieren, dass die GroBe |(@mummr | Anziehdrehmoment M,
Dichtlippen Uberall gleichmaBig an Pos. 4 Nm
der Flihrungsschiene anliegen. 25 M3 x 18 0,7
35 M3 x 22 0,7

« Schrauben (4) mit Anziehdrehmoment 45 M4 x 25 1,0
M, (siehe Tabelle 3) festziehen. 55 |M5x30 1.3

65 M4 x 30 1,0

Tabelle 3
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Nachschmierintervalle fir Flihrungs-
wagen mit Vorsatzschmiereinheiten

¢ Vorsatzschmiereinheiten kontrollieren,
wenn die Laufstrecke nach Bild 4
erreicht ist.

Bei Erreichen der Laufstrecke nach

Bild 4 oder spatestens nach 2 Jahren

empfehlen wir, die Vorsatzschmierein-

heiten auszutauschen und den Fiih-

rungswagen vor der Montage der neuen

Vorsatzschmiereinheit nachzufetten.

Bei sauberen Betriebsbedingungen kon-
nen die Fiihrungswagen (GréBen 35 bis
65 seitlich und Gr. 25 stirnseitig) mit Fett
(Dynalub 510) nachgeschmiert werden:

*  Wenn die Laufstrecke als Nach-
schmierintervall nach Bild 4 erreicht
ist, die Nachschmiermenge nach
Tabelle 4 einbringen.

GroBe Nachschmierung

cm?d
25 0,8
35 0,9
45 1,0
55 1,4
65 2,7

Tabelle 4

Belastungsabhangige Nachschmier-
intervalle fiir Rollenfiihrungswagen
mit Vorsatzschmiereinheiten

GroBen 25 bis 65

Gililtig bei folgenden Bedingungen:

— Schmierstoffe Fiihrungswagen:
Dynalub 510 (Fett NLGI 2)
oder alternativ
Castrol Longtime PD 2 (Fett NLGI 2)

— Schmierstoff Vorsatzschmiereinheiten:
Mobil SHC 639 (synthetisches Ol)

— Maximalgeschwindigkeit:
Vo = 2m/s

— Keine Medien-Beaufschlagung

- Standard-Dichtungen

- Umgebungstemperatur:
T=20-30°C

Die Vorsatzschmiereinheiten in den
GroBen 35 bis 65 kénnen liber den
seitlichen Schmieranschluss mit Ol
(Mobil SHC 639) nachgefiillt werden.
Schmiermengen siehe ,Erstbefiillung
einer Vorsatzschmiereinheit ohne OI*.

Die Vorsatzschmiereinheit GroBe 25
ist tiber den Schmieranschluss nicht
nachftllbar.

A Werden andere Schmierstoffe
als angegeben verwendet, miissen
Sie gegebenenfalls mit verkiirzten
Nachschmierintervallen sowie Leis-
tungseinbuBen hinsichtlich Kurzhub
und Lastvermdgen sowie mit mog-
lichen chemischen Wechselwirkungen
zwischen Kunststoffen, Schmierstof-
fen und Konservierungsmittel rech-
nen.
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A Die empfohlenen Nachschmier-
intervalle hangen von Umgebungs-
einfliissen, Belastung und Belas-
tungsart ab.

Umgebungseinfliisse sind zum Beispiel
Feinspéne, mineralischer und ahnlicher
Abrieb, Lésemittel und Temperatur.
Belastung und Belastungsart sind zum
Beispiel Schwingungen, StéBe und
Verkantungen.

A Dem Hersteller sind die Einsatz-
bedingungen nicht bekannt. Sicher-
heit Giber die Nachschmierintervalle
kdénnen nur anwendereigene Ver-
suche oder genauere Beobachtungen
ergeben.

A Kein wassriges Kuhlschmier-
mittel auf Filhrungsschienen und
Flihrungswagen!

T 10000
5000 25435
E 3000 45
< 2000 25
n
1000 £9
100 —~
0 0,1 0,2 0,3 0,4
F/C —>»
Bild 4
Bildlegende Hinweis
s = Nachschmierintervall Das Lastverhaltnis F/C beschreibt den
als Laufstrecke (km) Quotienten aus der dynamischen aquiva-
C = Dynamische Tragzahl (N) lenten Lagerbelastung F (mit Beriicksich-
F = Dyn. dquivalente Belastung (N) tigung der Vorspannung bei 8 % C bzw.

13 % C) und der dynamischen Tragzahl
C (siehe ,Allgemeine Technische Daten
und Berechnungen®).
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Standard-Fiihrungswagen

Faltenbalg

— Werkstoff: Polyestergewebe mit
Polyurethan-Beschichtung.

— Gr. 25: Schmierplatte aus Aluminium.
Der Schmiernippel vom Fiihrungs-
wagen kann verwendet werden.

Faltenbalg hitzebestandig

— Werkstoff: Nomexgewebe,
beiderseits metallisiert

Temperaturbestéandigkeit

- Nicht brenn- und entflammbar

— Besténdig gegen einzelne Funken,
SchweiBspritzer oder heie Spane.

- Bis 200 °C Temperaturspitzen vor
dem Schutzmantel moglich.

— 100 °C Betriebstemperatur fiir den
gesamten Faltenbalg.

GroBe /H: =
© L
Typ 1: Typ 2: Typ 3:
mit Schmierplatte und Endblech mit Befestigungsrahmen und Endblech | mit 2 Schmierplatten
Materialnummer, Faltenzahl \ Gewicht | Materialnummer, Faltenzahl Gewicht | Materialnummer, Faltenzahl \ Gewicht
Faltenbalg Faltenbalg Faltenbalg
25 R1820 201 00, ... auf Anfrage | R1820 202 00, ... auf Anfrage | R1820 203 00, ... auf Anfrage
35 - - | R1820 302 00, ... - -
45 - - | R1820 402 00, ... - -
55 - - | R1820 502 00, ... - -
65 - - | R1820 602 00, ... - -
Faltenbalg hitzebestandig Faltenbalg hitzebestandig Faltenbalg hitzebestandig
25 R1820 251 00, ... auf Anfrage | R1820 252 00, ... auf Anfrage | R1820 253 00, ... auf Anfrage
35 - - | R1820 352 00, ... - -
45 - - | R1820 452 00, ... - -
55 - - | R1820 552 00, ... - -
65 - - | R1820 652 00, ... - -
1] 00NN
Typ 4: Typ 5: mit Schmierplatte und Typ 9:
mit 2 Befestigungsrahmen Befestigungsrahmen Faltenbalg lose (Ersatzteil)
Materialnummer, Faltenzahl ‘ Gewicht | Materialnummer, Faltenzahl ‘ Gewicht | Materialnummer, Faltenzahl ‘ Gewicht
Faltenbalg Faltenbalg Faltenbalg
25 R1820 204 00, ... auf Anfrage | R1820 205 00 auf Anfrage | R1600 209 00 auf Anfrage
35 R1820 304 00, ... - - | R1600 309 00
45 R1820 404 00, ... - - | R1600 409 00
55 R1820 504 00, ... - —| R1600 509 00
65 R1820 604 00, ... - - | R1600 609 00
Faltenbalg hitzebesténdig Faltenbalg hitzebestandig Faltenbalg hitzebesténdig
25 R1820 254 00, ... auf Anfrage | R1820 255 00 auf Anfrage | R1600 259 00 auf Anfrage
35 R1820 354 00, ... - - | R1600 359 00
45 R1820 454 00, ... - - | R1600 459 00
55 R1820 554 00, ... - —| R1600 559 00
65 R1820 654 00, ... - - | R1600 659 00
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Montagehinweise zum Faltenbalg

Der Faltenbalg ist vormontiert.

Die Befestigungsschrauben werden

mitgeliefert. ,
Der Schmiernippel vom Fiihrungswagen \‘
kann verwendet werden. |

Ay a)

Bosch Rexroth AG

L max

2

N7

Bei Typ 1 und Typ 2 muss in die

min

il

117

/

Stirnseite der Schiene je ein Gewinde
M4-10 tief, 2 x 45° angesenkt, einge-
bracht werden.

Montage siehe ,Montageanleitung
Faltenbalg".

a) Klettverschluss
b) Schmieranschluss

M6-5 tief GroBe 25 Faltenbalg hitzebesténdig
Bestellbeispiele
Faltenbalg GréBe |MaBe Faltenbalg (mm) Faktor
- GroBe 35, Typ 2 A, L H, H, N; S; w u
— Anzahl der Falten: 36 25 45 36 28,5 35,0 15 M4 129 1,32
35 64 48 39,0 47,0 22 M4 19,9 1,18
Bestellangaben 45 83 60 49,0 59,0 30 M4 26,9 1,13
Materialnummer, Faltenzahl: 55 96 70 56,0 69,0 30 M4 29,9 1,12
R1820 302 00, 36 Falten 65 120 90 75,0 89,0 40 M4 40,4 1,08
Faltenbalg hitzebesténdig GréBe |MaBe Faltenbalg hitzebestandig (mm) Faktor
_ GroBe 35, Typ 2 A, H H, H, N, s, w u
— Anzahl der Falten: 36 25 62 36 39,0 445 15 M4 259| 1,25
35 74 48 46,0 54,0 22 M4 29,9 1,21
Bestellangaben 45 88 60 54,0 64,0 30 M4 32,9 1,18
Materialnummer, Faltenzahl: 55 102 70 62,0 75,0 30 M4 37,9 1,16
R1820 352 00, 36 Falten 65 134 90 86,0 99,0 40 M4 52,4 1,11
Berechnung des Faltenbalges L.« = Faltenbalg
Lmax = (Hub +30)-U auseinandergezogen (mm)
Lin = Lmax — Hub L., = Faltenbalg )
zusammengedriickt (mm)
L Hub = Hub (mm)
Anzahl der Falten = —22% 4+ 2
z ' W U = Berechnungsfaktor
W = maximaler Faltenauszug (mm)
Berechnung der Schienenlénge L i La L e
e | NN N
‘ I I I l\‘

L= I‘min + Lmax + I‘A

Schienenlénge
Lange Fuhrungswagen
mit Befestigungsrahmen
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Zubehor fur Standard-Fiihrungswagen

Montageanleitung Faltenbalg

a) Montage des Faltenbalgs am
Fiihrungswagen (Typen 2 und 4),
einschlieBlich Anbau am Schienen-
ende (Typen 1 und 2)

Nur bei Typen 1 und 2:

* Vor der Montage Gewindebohrung
an Stirnseite der Fuihrungsschiene
anbringen (5), sieche MaBe N, und S,
in Tabelle und MaBbild bei ,Montage-
hinweise" auf der vorangegangenen
Seite.

Bei Typen 2 und 4:

e Evtl. Schmiernippel aus der vorderen
Schmierbohrung (1) entfernen und in
eine seitliche Schmierbohrung (Nach-
schmierseite) einschrauben (3).

¢ Mit einem Gewindestift (2) die offene
Schmierbohrung verschlieBen.

* Obere Befestigungsschrauben des
Blechabstreifers entfernen.

+ Befestigungsrahmen (mit Klett-
verschluss (4)) an Fiihrungswagen
mit den mitgelieferten Befestigungs-
schrauben festschrauben.

» Faltenbalg aufschieben.

Nur bei Typen 1 und 2:
* Nach der Montage Faltenbalg an
Schienenende (5) festschrauben.

b) Nur GréBe 25:
Montage der Schmierplatte und des
Faltenbalgs (Typen 1, 3 und 5)

Hinweise

Bei der GroBe 25 wird der Schmier-
anschluss durch den Faltenbalg ver-
deckt. Daher muss zum Nachschmie-
ren mindestens auf einer Seite eines
Fuhrungswagens eine Schmierplatte
montiert werden. Die Schmierplatte kann
gewendet werden. Dadurch kann von
jeder gewiinschten Seite Schmierstoff
zugefuihrt werden.

»  Schmiernippel (1) oder Gewindestift
(2) aus der Schmierbohrung des
Fiihrungswagens entfernen (Nach-
schmierseite).

* Schmiernippel (3) an der Seite der
Schmierplatte (6) einschrauben.

* Runddichtring (7) in Vertiefung
einlegen.

* Schmierplatte (6) zusammen mit Be-
festigungsrahmen (4) am Fihrungs-
wagen anschrauben.

* Nicht benétigte Schmierbohrung mit
Gewindestift verschlieBen.

& Gewindestifte missen mit der
AuBenflache der Schmierplatte ab-
schlieBen!

GroBe 25:
Typen 1, 3,5
(Montageanleitung b)

Fiir alle Typen:
Klettverschlussverbindung zum
Befestigungsrahmen (4)

Klettverschluss verbinden:

* Klettverschluss des Faltenbalgs (8)
einseitig am Klettverschluss des Be-
festigungsrahmens (4) ansetzen.

» Auf richtige Position achten!

» Faltenbalg kraftig gegen den Befesti-
gungsrahmen driicken!

Klettverschluss l6sen:

* Flachen Gegenstand am Klettver-
schluss seitlich ansetzen (am besten
an einer Ecke).

» Klettverschluss vorsichtig auseinan-
der hebeln.

A Klettverschluss nicht abscheren!
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Fihrungsschienen

Zubehor Standard-Fiihrungsschienen
Abdeckband lose Von oben verschraubbar,

mit Abdeckband und

verschraubten Schutzkappen
R1805 .6. ..

Montage-Set fiir Abdeckband

Mit Montagehilfe und Abhebeblech

&~
o

R1845 .6. ..
Resist CR"

Von oben verschraubbar,

mit Abdeckband und Bandsicherungen
R1805 .3. ..
Stahl
R1845 .3. ..
Resist CR"

Schutzkappen Von oben verschraubbar,

fiir Abdeckband
R1805 .2. ..
Stahl

R1845 .7. ..
Resist CR"

Bandsicherungen

Von oben verschraubbar,

mit Abdeckkappen aus Kunststoff
R1805 .5. ..
Stahl
R1845 .0. ..
Resist CR"

Abdeckkappen
Aus Kunststoff oder aus Stahl

Zweiteilige Montagevorrichtung
Fir Abdeckkappen aus Stahl

Von oben verschraubbar,

fir Abdeckkappen aus Stahl
R1806 .5. ..
Stahl
R1846 .0. ..
Resist CR"

Abdeckband lose + Aufweitdorn

& 7

Montage-Set fiir Abdeckband
Mit Montagehilfe und Abhebeblech

Breite Flihrungsschienen
Mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben
R1875 .6. ..
Stahl
R1873 .6. ..
Resist CR"

Schwerlast-Flihrungsschienen
Mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben
R1835 .6. ..
Stahl
R1865 .6. ..
Resist CR"

1) Korrosionsbesténdige Fiihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt, ersetzen Fiihrungsschienen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fiir Fihrungsschienen
Hinweise zum Abdeckband

Fir ausfiihrliche Informationen siehe
»Montageanleitung fuir das Abdeck-
band".

Vorteile

Das Abdeckband kann einfach

aufgeklipst und abgezogen werden.

— Dadurch erhebliche Vereinfachung
und schnelle Montage.

— Mehrfache Montage und Demontage
moglich.

Ausfiihrungen und Funktionen

A Abdeckband mit Festsitz (Standard)

— Das Abdeckband wird vor dem
Montieren der Flihrungswagen
aufgeklipst und hélt unverrtickbar
fest.

B Abdeckband mit Schiebebereich

— Fir Montage oder Austausch
des Abdeckbandes, wenn die
Fuhrungswagen oder Anschluss-
konstruktion nicht entfernt werden
konnen.

— Ein Bereich des Abdeckbandes
mit Festsitz wird ganz leicht ge-
weitet und kann somit problemlos
unter die Fiilhrungswagen gescho-
ben werden.

Mit einem Aufweitdorn fiir Abdeckbénder
kann der Schiebebereich nachtréglich
hergestellt werden.

Vor allem aber |&sst sich die Schiebe-
lange Lg dem Einbaufall entsprechend
anpassen.

Ausfiihrliche Montageanleitung beach-
ten!

Materialnummern siehe folgende Seiten.

/\ Das Abdeckband ist ein Przi-
sionsteil, das sorgfaltige Behandlung
voraussetzt. Vor allem darf es nicht
geknickt werden.

N Hub nicht stindig bis Schienen-  GroBe
ende durchfiihren! Die Dichtungen
am Fihrungswagen kénnen an der
Abschragung des Abdeckbandes
beschadigt werden.

25
35-65
55/85
65/100
100
125

* Mindestabstand L, vom Schienen-
ende einhalten.
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fir Filhrungsschienen

Abdeckband lose Standard-Abdeckband mit Festsitz

Fiir Erstmontage, Lagerhaltung und (

Austausch

Hinweis

Fur jede Fuhrungsschienenlange ist ein @ Deeeeeeoo oo

passendes Abdeckband mit Festsitz

oder mit Schiebebereich lieferbar (siehe L

vorhergehende Seite).

Bestellbeispiel

Standard-Abdeckband mit Festsitz GroBe Standard-Abdeckband mit Festsitz Gewicht

- Fiihrungsschiene GroBe 35 Materialnummer, Lange (mm) g/m

— Schienenlinge L = 2696 mm 25 R1619 230 00, ... 25
35 R1619 330 20, .... 80

Bestellangaben 45 R1619 430 20, .... 100

Materialnummer, Ldnge L (mm) 55 R1619 530 20, ... 120

R1619 330 20, 2696 mm 65 R1619 630 20, ... 140
55/85 R1810 532 20, .... 190
65/100 | R1810 632 20, .... 220
100 R1810 231 20, .... 200
125 R1810 331 20, .... 270

Abdeckband mit Schiebebereich

min. 300 mm Ls

Lg = Léange des Schiebebereichs
L = Schienenliange
Bestellbeispiel

Abdeckband mit Schiebebereich GroBe Abdeckband mit Schiebebereich Gewicht
- Fiihrungsschiene GroBe 35 Materialnummer, Lidnge (mm) g/m
— Schienenlénge L = 2696 mm 25 R1619 230 10, .... 25
— La&nge des Schiebebereichs 35 R1619 330 30, ... 80
LS =1200 mm 45 R1619 430 30, .... 100
55 R1619 530 30, .... 120

Bestellangaben 65 R1619 630 30, ... 140
Materialnummer, Lange L (mm), 55/85 | R1810 532 30, ... 190
Lange des Schiebebereichs Lg (mm) 65/100 | R1810 632 30, ... 220
R1619 330 30, 2696, 1200 mm 100 R1810 231 30, .... 200
125 R1810 331 30, .... 270

Fur weitergehende, ausfiihrliche Informa-
tionen zur Bestellung und Montage von
Abdeckbandern siehe ,Montageanlei-
tung fur das Abdeckband”.
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fir Filhrungsschienen

Aufweitdorn

Zur Herstellung eines Schiebe-
bereichs beim Abdeckband

Hinweis

Fiir ausfiihrliche Informationen zur Her-
stellung und Montage von Abdeckbén-
dern mit Schiebebereich siehe ,Monta-
geanleitung fur das Abdeckband®.

GroBe Materialnummern Gewicht
kg
25 R1619 215 10 0,08
35 R1619 315 30 0,10
45 R1619 415 30 0,13
55 R1619 515 30 0,21
65 R1619 615 30 0,27
55/85 R1810 592 30 auf Anfrage
65/100 | R1810 692 30
100 R1810 291 30
125 R1810 391 30

Montage-Set fiir Abdeckband
Montagehilfe und Abhebeblech

Hinweise

Zum Aufklipsen des Abdeckbandes gibt
es eine Montagehilfe (A), fir die Demon-
tage ein Abhebeblech (B).

Fur weitergehende, ausfiihrliche Informa-
tionen siehe ,Montageanleitung fur das
Abdeckband®.

GroBe Materialnummern Gewicht
kg
25 R1619 210 70 0,17
35 R1619 310 50 0,21
45 R1619 410 50 0,20
55 R1619 510 50 0,21
65 R1619 610 50 0,28
55/85 R1810 592 53 auf Anfrage
65/100 | R1810 692 53
100 R1810 291 53
125 R1810 391 53
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fur Filhrungsschienen

Sicherung fiir Abdeckband

Rexroth empfiehlt, das Abdeckband zu
sichern mit:

- Schutzkappen

— Schrauben und Scheiben

— Bandsicherungen

Weitere Sicherungsmaoglichkeiten fur
das Abdeckband siehe ,Montageanlei-
tung fiir das Abdeckband”.

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Schutzkappen
GroBe Einzelkappe GroBpackung Set (2 Stiick pro Einheit mit Schrauben)
o> S
Materialnummern Gewicht | Materialnummer / Stiick Gewicht | Materialnummern Gewicht
(ohne Schrauben) g | (ohne Schrauben) kg | (Einheit) g
25 R1619 239 00 1 [ R1619 239 01 / 1000 1,3 | R1619 239 20 7
35 R1619 339 10 2 [ R1619 339 01 / 1000 2,5 | R1619 339 30 10
45 R1619 439 00 4 | R1619 439 01 / 700 2,6 | R1619 439 20 13
55 R1619 539 00 4 | R1619 539 01 / 500 2,1 | R1619 539 20 20
65 R1619 639 00 6 | R1619 639 01 / 300 1,7 | R1619 639 20 20

Schrauben und Scheiben

GroBe | Schrauben (1200 Stiick pro Einheit) Scheiben (1200 Stiick pro Einheit)
o

Materialnummern Gewicht | Materialnummern Gewicht

(Einheit) kg | (Einheit) kg
25 R3427 046 05 1,8 | R3448 026 01 0,92
35 R3427 046 05 1,8 | R3448 024 01 1,30
45 R3427 046 05 1,8 | R3448 024 01 1,30
55 R3427 046 05 1,8 | R3448 027 01 2,90
65 R3427 046 05 1,8 | R3448 027 01 2,90
55/85 R3427 046 05 1,8 | R3448 027 01 2,90
65/100 | R3427 046 05 1,8 | R3448 027 01 2,90
100 R3427 046 05 1,8 | R3448 027 01 2,90
125 R3427 046 05 1,8 | R3448 027 01 2,90

Bandsicherungen

GroBe | Set (2 Stuck pro Einheit) GroBpackung (100 Stick pro Einheit)
,/ WVS/
//

Materialnummern Gewicht | Materialnummern Gewicht

(Einheit) g | (Einheit) kg
25 R1619 239 50 14 | R1619 239 60 1,4
35 R1619 339 50 38 [ R1619 339 60 3,8
45 R1619 439 50 56 | R1619 439 60 5,6
55 R1619 539 50 62 | R1619 539 60 6,2
65 R1619 639 50 84 | R1619 639 60 8,4
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor fiir Fihrungsschienen

Abdeckkappen aus Kunststoff

GroBe Einzelkappe GroBpackung

Materialnummern Gewicht (g) | Materialnummer / Stiick? Gewicht (g)
25 R1605 200 80 0,3 | R1605 200 80 / 5000 1,2
35 R1605 300 80 0,6 | R1605 300 80 / 2000 1,2
45 R1605 400 90 1,0 | R1605 400 80 / 1000 1,0
55 R1605 500 90 1,7 | R1605 500 80 / 500 0,8
65 R1605 600 90 21| - -

1) Bei Bestellung der GroBpackung zur Materiainummer unbedingt die Stiickzahl angeben.

Montagehinweise
Kunststoffabdeckkappen montieren
siehe ,Montageanleitung fiir Rollen-
schienenftihrungen”

Abdeckkappen aus Stahl

GroBe Einzelkappe aus Automatenstahl Einzelkappe Resist NR II"
Materialnummern Gewicht (g) | Materialnummern Gewicht (g)

25 R1606 200 75 2 | auf Anfrage auf Anfrage

35 R1606 300 75 3

45 R1606 400 75 6 | R1606 400 78 6

55 R1606 500 75 8 | R1606 500 78 8

65 R1606 600 75 9 | R1606 600 78 9

1) Einzelkappe Resist NR Il aus nicht rostendem Stahl 1.4305

Liefer- und Montagehinweise

Abdeckkappen aus Stahl sind nicht im Stahlabdeckkappen montieren siehe
Lieferumfang der Fiihrungsschienen »Montageanleitung fiir Rollenschienen-
enthalten. fihrungen®

Montagevorrichtung mitbestellen!

Montagevorrichtung fiir
Abdeckkappen aus Stahl

Zweiteilig

Hinweise

Fur die Montage von Abdeckkappen aus
Stahl ist eine Montagevorrichtung mit
Montageanleitung erhaltlich.

Die zweiteilige Vorrichtung ist zur Mon-
tage der Abdeckkappen bei eingebauter
Fuhrungsschiene geeignet.

GréBe | Materialnummern | Gewicht (kg)
25 R1619 210 20" 0,37
35 R1619 310 30 0,57
45 R1619 410 30 0,85
55 R1619 510 30 1,50
65 R1619 610 30 1,85

1) Einteilig, zweiteilig auf Anfrage
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Fliihrungswagen

Zubehor allgemein fiir Flhrungswagen Standard-Fiihrungswagen
Schmiernippel Flansch Normal Standardhéhe FNS
Stahl:
R1851 .. 10
6@ R1851 ... 13 mit Alu-Kappen R
R1851 ... 16 fiir Ol-/Fettschmierung von oben

R1851 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1851 ... 18 fiir Wandmontage

Resist CR":

R1851 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fiihrungswagen aus Stahl)

Flansch Lang Standardhdhe FLS

Stahl:

R1853 ... 10

R1853 ... 13 mit Alu-Kappen ]

R1853 ... 16 fiir Ol-/Fettschmierung von oben

R1853 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1853 ... 18 fiir Wandmontage

Resist CR":

R1853 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fiihrungswagen aus Stahl)

Schmal Normal Hoch SNH

Stahl:

R1821 .. 10

R1821 ... 13 mit Alu-Kappen

R1821 ... 16 fiir Ol-/Fettschmierung von oben

R1821 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1821 ... 18 fir Wandmontage

Resist CRY:

R1821 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fihrungswagen aus Stahl)

Schmal Lang Hoch SLH

Stahl:

R1824 .. 10

R1824 ... 13 mit Alu-Kappen

R1824 ... 16 fiir Ol-/Fettschmierung von oben

R1824 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1824 ... 18 fir Wandmontage

Resist CRY:

R1824 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-
dem Fithrungswagen aus Stahl)

Schmieranschliisse

&>

— Reduzierstiicke

- Verlangerungen

— Anschlussstiicke

- Schwenkverschraubungen
- Steckanschliisse fiir Rohre

0O-Ringe

Breite Filihrungswagen
Breit Lang Standardhéhe BLS
R1872 ... 10 Stahl
R1872 ... 60 Resist CR"

Montagebligel
Fir Schwerlast-Fiihrungswagen R1861 ... 10 Stahl

R1861 ... 60 Resist CR"

R1863 ... 10 Stahl
R1863 ... 60 Resist CR"

1) Korrosionsbesténdige Fiihrungswagen Resist CR, mattsilber hartverchromt, ersetzen Fiihrungswagen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Flihrungswagen
Schmiernippel

Kegelschmiernippel

(Schmiernippel im Lieferumfang enthalten)

Material- MaBe (mm) Gewicht Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern G L, g nummern G L, g
R3417 007 02 M6 8 7,4 R3417 008 02 M6 8 2,6
R3417 010 02 M8x1 10 7,8 R3417 014 02 M8x1 10 4.5

Schmieranschliisse

Reduzierstiicke Verldngerungen

7 ‘ Ly [—ﬂ»
‘ min8 |  Lg
N \ \
= [ _e= "o e e
Q) I g :]_ | ) ®4
4) ™
L |
SW 1 G D) 8
20 L
Material- MaBe (mm) Gewicht Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern G L, Lg g nummern G L L, Lg g
R3455 030 34 M6 8 6,5 7,5 R3455 030 69 M6 21,0 10,5 7 5,0
R3455 030 51 M8x1 8 6,5 8,6 R3455 030 87 M6 25,0 14,5 8 5,5
R3455 030 85 M6 26,5 16,0 7 5,0
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Flihrungswagen

Anschlussstiicke

8,5 12,5
5,5 ‘ 8,5
45 i‘i‘
|
2 2, . =T )
Fiir Rohr @ 2,5 mm?" %T ,,,,,,,,j,,,,r, &) Fiir Rohr @ 4 mm? g o -—-—- L= - O
= Lg Lg
SW 9
|_1 SW 11 L1
L L
Material- MaBe (mm) Gewicht Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern G L L, Lg g nummern G L L, Lg g
R3455 030 38 M6 15,6 8,0 6,5 41 R3455 030 37 M6 22,0 8,0 6,5 8,8
R3455 030 92 M6 17,3 9,8 7,5 50 R3455 030 79 M6 23,8 9,8 7,5 10,0
R3455 030 90 M6 20,0 12,5 8,0 50 R3455 030 88 M6 28,5 14,5 8,0 10,0
R3455 030 50 M6 22,0 14,5 8,0 5,2 R3455 030 52 M6 30,0 16,0 8,0 10,4
R3455 030 89 M6 240 165 8,0 50 1) Fur Anschluss nach DIN 3854 und DIN 3862

(I6tlose Rohrverschraubung)

Schwenkverschraubungen

SW o M8x1 Fir Rohr @ 4 mm?" M8x1‘ Fir Rohr @ 4 mm?
\ [T ‘ T ——
o | | | }
| | | | ‘
=\ | ) e l | swio
L — L
| } i
S ign ==t e L e
K | Ny nim
SW10 O SW 9 |~
\ L L
|13 G ‘ 5 G
L L1 L I-1
Material- MaBe (mm) Gewicht Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern G L L, Lg g nummern G L L, Lg g
R3417 018 09 M6 22 8,0 6,5 17,5 R3417 047 09 M6 12 8,0 8,0 10
R3417 045 09 M6 22 9,8 7,5 17,0 R3417 048 09 M6 12 9,8 8,5 10
R3417 044 09 Mé 22 125 80 200 1) Fur Anschluss nach DIN 3854 und DIN 3862
R3417 023 09 M6 22 14,5 8,0 18,8 (I6tlose Rohrverschraubung)
R3417 043 09 M6 22 16,5 8,0 20,0
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Flihrungswagen

Steckanschliisse fiir Rohre Steckanschliisse gerade
Rohrwerkstoffe
- Kupfer
- Messing : L
- PU |
- Nylon
,, 1 I e
SW Lg
Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern d, d,, d G L Lg SwW g
R3417 035 09 8,6 10 4 M6 20,5 8 9 4.6
R3417 036 09 10,0 12 6 M6 21,5 8 10 4.8
1) Rohrdurchmesser
Winkelsteckanschliisse drehbar"
‘<—|—> da
[
T T ) r~
) i D
| A
\ i
| L1 - | sw
i —
j 1
La ! !
[ [
== A ==
G
Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern dy, d,, d? G L L, Lg SW g
R3417 038 09 8,0 10 4 M6 14,95 24,7 8 9 5,1
R3417 039 09 10,5 12 6 M6 15,90 249 8 9 6,1
1) Maximaler Schmierdruck: 30 bar (bei Handhebelpresse langsam diicken)
2) Rohrdurchmesser
O-Ringe Material- d, xd, | Gewicht
nummern mm g
R3411 128 01 4x1,5 0,03
R3411 108 01 5x1,5 0,04
R3411 136 01 6x1,0 0,02
R3411 004 01 6x2,0 0,09
R3411 122 01 7x15 0,06
R3411 008 01 8x2,0 0,12
R3411 135 01 10x1,5 0,08 a o) d2
R3411 018 01 12x1,5 0,09
R3411 145 01 15x2,5 0,34 d1
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Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Zubehor allgemein — Flihrungswagen

Zuordnung der Schmieranschlussmaoglichkeiten

Kegelschmiernippel

R3417 007 02

S S N S R3417 008 02
M6x8 lang
Reduzierstiicke = R3455 030 34
—— M6x8 auf
G 1/8
Verlangerungen —r— R3455 030 87
EH‘! M6x14,5 auf
M6
Anschlussstiicke = R3455 030 38 | R3455 030 92 | R3455 030 90 | R3455 030 50 | R3455 030 89
=5 Méx8 auf | M6x9,8auf | M6x12,5auf | M6x14,5auf | M6x16,5 auf
M6x0,75 fiir M6x0,75 fiir M6x0,75 fiir M6x0,75 fiir M6x0,75 fiir
Rohr @ 2,5 Rohr @ 2,5 Rohr @ 2,5 Rohr @ 2,5 Rohr @ 2,5
Schwenkverschrau- g@}
ngen L
bungen U@E
3
Steckanschluss HT T/
gerade Wi =
Winkelsteckan-
schluss drehbar
Rollenfiihrungswagen
Anschlussstellen Ausfiihrung GroBe
Standard-FW 25 ST - - - -
35 S, ST - - - -
45 S, STV ST2 - - -
55 S, STV ST2 - - -
65 S, STV ST - - -
Breite FW 55/85 S, ST - - - -
65/100 S, ST ST - - -
Schwerlast-FW 100 - - - - -
125 - - - - -
ST Standard-FW 25 = = ST = =
* mit Blechabstreifer 35 S - ST - -
S—=—[ =g | R1820.10 00 oder .. 40 |45 S = = ST3) =
o | o© 55 S = = STd _
JFWi 65 S = = ST =
{ Standard-FW mit 25 - - - ST -
o o Viton-Dichtung 35 S - - ST3) -
S *L*J* S | R1810.00 30/40/70/75 |45 S - - ST9 -
oder NBR-Dichtung 55 S - - ST -
ST R1810 .00 90/95 65 S - - ST -
Standard-FW mit 25 - - - - -
Viton-/NBR-Dichtung 35 S - - ST -
R1810 .00 70/75/90/95 | 45 S - - - ST3)
und Blechabstreifer 55 S - - - ST
R1820 .10 40 65 S - - - ST
oder als

Set Viton-Dichtung
mit Blechabstreifer
R1810 .05 70

S = Seitlicher Anschluss an der Abschlusskappe des Fiihrungswagens (FW)

ST = Stirnseitiger Anschluss an der Abschlusskappe des Fiihrungswagens (FW)
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R3417 010 02
R3417 014 02
M8x1x10
R3455 030 51
M8x1x8 auf
G 1/8
R3455 030 85
M6x16 auf
M6
R3455 030 37 | R3455 030 79 R3455 030 88 | R3455 030 52
M6x8 auf M6x9,8 auf M6x14,5 auf M6x16 auf
M8x1 fiir M8x1 fuir M8x1 fuir M8x1 fiir
Rohr @ 4 Rohr @ 4 Rohr @ 4 Rohr @ 4
R3417 018 09 | R3417 045 09 | R3417 044 09 | R3417 023 09 R3417 043 09
R3417 047 09 | R3417 048 09
M6x8 auf M6x9,8 auf M6x12,5 auf M6x14,5 auf M6x16,5 auf
M8x1 fiir M8x1 fiir M8x1 fuir M8x1 fiir M8x1 fiir
Rohr @ 4 Rohr @ 4 Rohr @ 4 Rohr @ 4 Rohr @ 4
R3417 035 09
R3417 036 09
M6x8 fiir
Rohr @ 4 u. 6
R3417 038 09
R3417 039 09
M6x8 fiir
Rohr @ 4 u. 6
Rollenfiihrungswagen
GroBe
25 ST - - - - - -
35 S, ST - - - - - -
45 S, ST ST2 - - - - -
55 S, STV ST2 - - - - -
65 S, STV ST - - - - -
55/85 SRS - - - - - -
65/100 S, S Sil) - - - - -
100 - - - - - - S, ST
125 - - - - - - S, ST
25 - - ST - - - -
35 S - ST - - - -
45 S - - ST3) - - -
55 S - - ST3) - - -
65 S - - ST - - -
25 - - - ST - - -
35 S - - ST3 - - -
45 S - - ST3) - - -
55 S - - (ST) ST2 - -
65 S - - (8T) ST - -
25 - - - - - - -
35 S - - ST - - -
45 S - - - ST ST9 -
55 S - - - ST ST -
65 S - - - S ST -

1) Vorzug M6x9,8

2) Nicht bei Filhrungswagen R18.. ... 13

3) Bei Fiihrungswagen R18.. ... 13 mit Abschlusskappen aus Aluminium
Einschraublénge reduzieren (mit Unterlegscheibe 0,5 mm)
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Flihrungswagen

Montagebiigel fiir Schwerlast-
Flihrungswagen

Hinweis

Fur GroBe 125:

Mit dem Montagebiigel wird der
Fuhrungswagen elastisch aufgeweitet,
um das Aufschieben auf die Fiihrungs-
schiene zu erleichtern.

Schrauben M27x100
nicht im Lieferumfang.

GroBe Materialnummern Gewicht

kg
100 R1869 240 09 auf Anfrage
125 R1869 340 09 7




R310DE 2302 (2006.04) | Rollenschienenfiihrungen Bosch Rexroth AG 133

Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Flihrungsschienen

Zubehor allgemein Standard-Fiihrungsschienen
Justierwellen Von oben verschraubbar,
Montagehilfe mit Abdeckband und
ftir mehrteilige Fiihrungsschienen verschraubten Schutzkappen

R1805 .6. ..
Stahl

R1845 .6. ..
Resist CR"

Von oben verschraubbar,

mit Abdeckband und Bandsicherungen
R1805 .3. .. g
Stahl 7
R1845 .3. ..
Resist CR"

Von oben verschraubbar,
fiir Abdeckband
R1805 .2. ..
Stahl

R1845 .7. ..
Resist CR"

Keilleiste
Montagehilfe
ftir Fihrungsschienen-Seitenfixierung

Von oben verschraubbar,

mit Abdeckkappen aus Kunststoff
R1805 .5. ..
Stahl
R1845 .0. ..
Resist CR"

Von oben verschraubbar,

fiir Abdeckkappen aus Stahl
R1806 .5. ..
Stahl
R1846 .0. ..
Resist CR"

Von unten verschraubbar

R1807 .0. ..

Stahl
Montagewagen R1847 .0. ..
Montagehilfe Resist CRY

zum parallelen Ausrichten
von Standard-Fiihrungsschienen
Breite Fiihrungsschienen

Mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben
R1875 .6. ..

Stahl

R1873 .6. ..

Resist CR

Schwerlast-Flihrungsschienen
Mit Abdeckband, Schrauben und Scheiben
R1835 .6. ..
Stahl
R1865 .6. ..
Resist CR"

1) Korrosionsbesténdige Fiihrungsschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt, ersetzen Fiihrungsschienen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Flihrungsschienen
Justierwellen

Montagehilfe flir mehrteilige
Flihrungsschienen

Hinweise

Justierwellen sind besonders dann
hilfreich, wenn keine Anschlagkante
vorliegt.

»Montageanleitung fiir Rollenschienen-
fuhrungen” beachten.

Bestellhinweis GroBe Materialnummern MaBe (mm) Gewicht
Fiir die Montage immer zwei Justier- Justierwelle (einzeln) @ Welle Lange kg
wellen bestellen. 25 - - - -
35 R1810 390 01 20 160 0,4
45 R1810 490 01 25 200 0,8
55 R1810 590 01 30 250 1,4
65 R1810 690 01 35 300 2,3
55/85 R1810 590 01 30 250 1,4
65/100 | R1810 690 01 35 300 2,3
100 R1810 291 01 75 400 13,9
125 R1810 391 01 80 600 23,7
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Flihrungsschienen
Keilleiste

Montagehilfe fiir Flihrungsschienen-
Seitenfixierung

- Werkstoff: Stahl
- Ausfiihrung: briniert

»Montageanleitung fuir Rollenschienen-
fuhrungen” beachten.

I3 8 115
A [
[ [ [ I M ra
Ty - " N e A
7 | Pl R |
| ‘ I =
s s 1
i
! ®S7 T1 T \ <i7
E; L | X
i Sg
la
Keilleiste
GroBe | Materialnummern | MaBe (mm) Gewicht
A, E, H, L o," s, T T, kg
25 R1619 200 01 12,0 6 10 957 M5x20 6,0 60 28,5 0,8
35
45 R1619 400 01 19,0 9 16 942 M8x25 9,0 105 51,0 2,0
55
65
1002 R1810 291 02 34,0 16 23 938 M12x35 13,5 105 49 5,3
125 R1810 391 02 475 23 30 954 M16x45 17,5 120 57,0 9,56
1) Schraube Og nach DIN 6912
2) GroBe 100 auf Anfrage
Keilleisten-Nut
GréBe | MaBe (mm)
hy S0z h,* h,*? l,x008 ;70 1,501 T4 max '3 max Sg
25 4.5 12,5 15 35,1 22,9 29 0,8 0,5 M5
35 50 12,5 15 46,1 33,9 40 0,8 0,5 M5
45 7,0 19,0 16 64,1 449 54 0,8 0,5 M8
55 9,0 19,0 16 72,1 52,9 62 1,2 0,5 M8
65 9,0 19,0 16 82,1 62,9 72 1,2 0,5 M8
100 12,0 26,0 20 134,0 99,9 116 1,8 1,0 M12
125 20,0 34,0 29 172,6 1249 148 1,8 1,0 M16
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Zubehor und Ersatzteile

Zubehor allgemein — Flihrungsschienen

Montagewagen
SLH R1829
Schmal Lang Hoch

Montagehilfe zum parallelen Ausrich-
ten von Standard-Flihrungsschienen

GroBe Materialnummern bei Vorspannungsklasse
C3
25 R1829 220 27
35 R1829 320 39
45 R1829 420 53
Vorspannungsklasse 55 R1829 520 14
C3 = Vorspannung 13 % C 65 R1829 620 04
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Hinweis Montagewagen SLH R1829
Die Bohrung D ist zugleich Schliissel- N SN
und Schraubenbohrung. |H i H|
i
N
I
i
P NN
B L
2

Wy 7\ N
1\ 1N Y
|
i
7S
Y
| |
. =T
¥ ]
,,,,,, [
A
GréBe | MaBe” (mm) Gewicht
A B, B, D kg
25 48 81,5 115 19 0,8
35 70 1083,6 145 25 1,9
45 86 134,0 183 27 4.0
55 100 162,1 216 27 6,0
65 126 194,0 264 30 11,8

1) Alle weiteren MaBe siehe Fiihrungswagen SLH R1824 ... 10

Montage mit Montagewagen Montage mit Montagewagen
Durch die mittlere Bohrung D im Monta- Standard-Fiihrungswagen
gewagen ywrd genau im Zentrum gemes- . — % .
sen und die Fuihrungsschiene durch den Fest montiert AN A= Fest montiert
Montagewagen auch verschraubt.
Y D Pz | 1PN O W N 2N | Wi 4N D
. 52 N7 \7 N N2 N N \NY 52 57
Ausrichtverfahren
* Die erste Fuhrungsschiene mit einer - _
. . R o 7 - >
MaBleiste gerade ausrichten und S
montieren.
* Montagebriicke zwischen den Fiih-
rungswagen mit Messuhr einrichten. a
* Beide Fiihrungswagen parallel verfah-
ren bis die Bohrung D des Monta-
ewagens genau Uber einer Befesti- g _—
gewagens g ) . Fest montiert Auszurichten
gungsbohrung der Schiene liegt. 1 < S
* Auszurichtende Fu.hru.ngsschlene von i r Pl B © ©
Hand bewegen, bis die Messuhr das e N Vi Y YW N7
korrekte MaB anzeigt. L] ¢ &

* Dann durch den Montagewagen die
Fuhrungsschiene festziehen. Montagewagen
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Zubehor und Ersatzteile

Ersatzteile

Ersatzteile fir Flihrungswagen Standard-Fiihrungswagen
Vorsatzdichtung Flansch Normal Standardhéhe FNS
Nur fiir den Austausch Stahl:
an neuem Fihrungswagen R1851 .. 10

R1851 ... 13 mit Alu-Kappen

R1851 ... 16 fiir Ol-/Fettschmierung von oben

R1851 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1851 ... 18 fiir Wandmontage

Resist CR":

R1851 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-

dem Fiihrungswagen aus Stahl)

Flansch Lang Standardhdhe FLS

Stahl:

R1853 ... 10

R1853 ... 13 mit Alu-Kappen ]

R1853 ... 16 fiir Ol-/Fettschmierung von oben

R1853 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1853 ... 18 fiir Wandmontage

Resist CR":

R1853 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-

dem Fiihrungswagen aus Stahl)

Schmal Normal Hoch SNH

Stahl:

R1821 .. 10

R1821 ... 13 mit Alu-Kappen

R1821 ... 16 fiir Ol-/Fettschmierung von oben

R1821 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1821 ... 18 fir Wandmontage

Resist CR:

R1821 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-

dem Fihrungswagen aus Stahl)

Schmal Lang Hoch SLH

Stahl:

R1824 .. 10

R1824 ... 13 mit Alu-Kappen

R1824 ... 16 fiir Ol-/Fettschmierung von oben

R1824 ... 17 fiir Ol-Zentralschmierung

R1824 ... 18 fir Wandmontage

Resist CR":

R1824 ... 6. (letzte Ziffer wie bei entsprechen-

dem Fithrungswagen aus Stahl)

Set Abschlusskappe
mit Vorsatzdichtung
Fiir Austausch beim Service

Transportsicherung
Zum Transport und als Montagehilfe

Breite Filihrungswagen
Breit Lang Standardhéhe BLS
R1872 ... 10 Stahl
R1872 ... 60 Resist CR"

Set Abschlusskappe
mit Vorsatzdichtung
Fiir Austausch beim Service

R1861 ... 10 Stahl
R1861 ... 60 Resist CR"

Transportsicherung
Zum Transport und als Montagehilfe

R1863 ... 10 Stahl
R1863 ... 60 Resist CR"

1) Korrosionsbesténdige Fiihrungswagen Resist CR, mattsilber hartverchromt, ersetzen Fiihrungswagen mit Zink-Eisen-Beschichtung.
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Zubehor und Ersatzteile

Ersatzteile

Vorsatzdichtung

Nur fiir den Austausch an neuem
Flihrungswagen

— Werkstoff: Nicht rostender Federstahl
nach DIN EN 10088 mit Kunststoff-
dichtung

— Ausfiihrung: blank

Montagehinweise

Die Befestigungsschrauben werden
mitgeliefert.

* Alte Schrauben entsorgen.

Ausfihrliche Informationen zur Montage
siehe ,Montageanleitung fiir die Rollen-
schienenfiihrungen®.

A A
S, S,
\ | [
L S oA S E
Sl [ h 4 o Fo : 1 °
N i N7 Eg_1 ‘ E9.1
H s i H = [
T A T—=h A
4 N N 7 3,7:\7 TN —
il N 45° TR a5°
J | Es.1 B
Eg.1 D4
Aq GréBe 65
GroBe | Materialnummern | MaBe (mm) Gewicht
Set" A A D D, Es  Eg E, E,, H s, S, S, g
25 R1810 210 00 44,0 1,2 1,0 2,6 33,4 40,2 7,9 20,7 28,5 7 4.0 3,0 13
352 R1810 310 00 63,0 2,0 1,0 2,6 50,3 56,6 12,4 28,4 39,8 7 4,0 3,0 20
452 R1810 410 00 77,0 2,0 2,0 4.0 62,9 69,6 16,0 35,8 49,8 7 50 4,0 46
552) R1810 510 00 90,5 2,0 2,0 4.8 74,2 81,6 18,2 40,0 56,2 7 6,0 4,0 58
65 R1810 610 00 119,0 3,0 2,0 50 350 106,0 8,3 54,0 74,5 7 50 5,0 108
100 R1810 211 00 181,0 2,0 2,5 55 130,0 1626 28,4 61,0 104,0 9 6,0 6,0 280
125 R1810 311 00 230,0 5,0 3,0 6,0 2050 205,0 38,0 90,0 133,0 9 6,5 6,5 530

1) Set mit Schrauben
2) Set fiir Fiihrungswagen R18.. ... 18 oder ... 68 (Wandmontage) auf Anfrage
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Zubehor und Ersatzteile

Ersatzteile

Set Abschlusskappe mit
Vorsatzdichtung

Set fiir Standard-Fiihrungswagen und Breite Flihrungswagen 65/100
(nur Prinzipdarstellungen)

GroBen
25 bis 55

Flir Austausch beim Service
an Fliihrungswagen

Montagehinweis

Die Befestigungsschrauben werden
mitgeliefert.

* Alte Schrauben entsorgen.

Weitere Informationen siehe ,Montage-
anleitung fiir Rollenschienenfiihrungen®.

GroBe Materialnummern fiir Set Abschlusskappe mit Vorsatzdichtung passend fiir Standard-Fiihrungswagen
mit Alu-Kappen | fiir OI-/Fettschmierung von oben | fiir OI-Zentralschmierung fiir Wandmontage
R18..... 10 R18.... 13 R185. ... 16 R182... 16 R185. ... 17 R182...17 R18.... 18
R18..... 60 R18.... 63 R185. ... 66 R182. ... 66 R185. ... 67 R182. ... 67 R18.. .. 68
25 R1810 290 10 - R1810 290 81 R1810 290 82 - - -
35 R1810 390 10 R1810 390 60 | R1810 390 81 R1810 39082 | R181039083 | R1810 390 84 R1810 390 80
45 R1810 490 10 R1810 490 60 | R1810 490 81 R1810 49082 | R181049083 | R1810 490 84 R1810 490 80
55 R1810 590 10 R1810 590 60 | R1810 590 81 R1810 59082 | R181059083 | R1810590 84 R1810 590 80
65 R1810 690 10 R1810 690 60 | R1810 690 81 R1810 690 81 - - R18.. ... .. 7"

1) Fuhrungswagen R1859 620 31 (nur) GroBe 65 fir Wandmontage auf Anfrage

GroBe | Set-Gewicht Set fiir Breite Flihrungswagen 55/85 und Schwerlast-Fiihrungswagen
mit Abschlusskappe aus (nur Prinzipdarstellungen)
Kunststoff Aluminium GroBe 55/85
kg kg

25 0,03 -

35 0,05 0,07

45 0,09 0,15

55 0,12 0,18

65 0,26 0,42 PO

55/85 - 0,30 Q// it

65/100 - 0,65 &

100 0,61 -

125 - 2,30
GroBe Materialnummern fiir Set Abschlusskappe mit Vorsatzdichtung passend fiir

Breite Fiihrungswagen Schwerlast-Fiihrungswagen
R1872 ... 10 und R1872 ... 60 R186. ... 10 und R186. ... 60

55/85 R1810 592 60" -
65/100 |R1810 692 60" -
100 - R1810 291 10
125 - R1810 391 60"

1) Abschlusskappe aus Aluminium
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Zubehor und Ersatzteile

Ersatzteile

Transportsicherung
fiir Fihrungswagen

Zum Transport und als Montagehilfe
— Werkstoff: Kunststoff

Hinweise

Der Fuhrungswagen wird von der
Transportsicherung auf die Schiene
geschoben.

Siehe Kapitel ,Montagehinweise".

& Die Transportsicherung muss
bis zum Aufschieben auf die Fiih-
rungsschiene im Flihrungswagen
bleiben! Sonst Verlust der Rollen
moglich!

/

Bosch Rexroth AG 141

GroBe Normal Lang

Materialnummern Gewicht (g) | Materialnummern Gewicht (g)
25 R1851 200 91 5,6 | R1853 200 91 6,3
35 R1851 300 91 13,5 [ R1853 300 91 16,2
45 R1851 400 91 22,2 | R1853 400 91 26,8
55 R1851 500 91 32,5 | R1853 500 91 36,7
65 R1853 600 91 40,7 | R1853 600 91 40,7
55/85 - - | R1871 500 81 367,0
65/100 | - - | R1871 600 81 663,0
100 R1861 200 91 154,0 | R1863 200 91 197,0
125 R1861 300 81 1888,0 | R1863 300 81 2600,0
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Montagehinweise

Allgemeine Montagehinweise

Allgemeine Hinweise A Bei Uberkopfmontage (hdngen- Rexroth Rollenschienenfiihrungen sind
der Einbau) kann sich der Fiihrungs- hochwertige Qualitatsprodukte.

Die folgenden Hinweise zur Montage wagen durch Verlust oder Bruch der Beim Transport und anschlieBender

gelten fir alle Rollenschienenfiihrungen. Rollen von der Fiihrungsschiene Montage mit groBtmdglicher Sorgfalt
I6sen. Flihrungswagen gegen Herun- arbeiten. Dies gilt auch fuir das Abdeck-
terfallen sichern! band.

Alle Stahlteile sind 6lig konserviert.

Die Konservierungsstoffe miissen nicht
entfernt werden, sofern die empfohlenen
Schmierstoffe Verwendung finden.

Parallelitat der montierten

Schienen
" 1| P d

Werte gemessen an den Fiihrungs- 7 [Py

schienen und den Fiihrungswagen

Durch die Parallelitdtsabweichung P, \

wird die Vorspannung einseitig etwas

erhoht.

Bei Einhaltung der Tabellenwerte ist der Rollenschienen- | GroBe Parallelitatsabweichung P, (mm) bei Vorspannungsklasse

Einfluss auf die Lebensdauer im allge- fihrung c2 c3

meinen vernachlissigbar. Standard 25 0,007 0,005
35 0,010 0,007
45 0,012 0,009
55 0,016 0,011
65 0,022 0,016

Breit 55/85 0,016 0,011

Vorspannungsklassen 65/100 0,022 0,016

C2 = Vorspannung 8 % C Schwerlast 100 0,029 0,022

C8 = Vorspannung 13 % C 125 0,034 0,026

Montage mit Montagewagen Montage mit Montagewagen

Durch die mittlere Bohrung D im Monta- Standard-Fiihrungswagen

gewagen wird genau im Zentrum gemes- —————=

sen und die Fiihrungsschiene durch den Fest montiert NN Fest montiert

Montagewagen auch verschraubt.

P P s e ———y | S mn n
. \7 \NY N7 N 27 N N "r“ N7 N7 \
Ausrichtverfahren
* Die erste Fiihrungsschiene mit einer ———
MaBleiste gerade ausrichten und A\ /2 A 1/ =

montieren.
* Montagebriicke zwischen den Fiih-

rungswagen mit Messuhr einrichten.
* Beide Fiihrungswagen parallel verfah-

ren bis die Bohrung D des Monta-

gewagens genau lber einer Befesti- Fest montiert _— Auszurichten
gungsbohrung der Schiene liegt. q & Y

¢ Auszurichtende Fu.hru.ngssohlene von . . i Lh Dy e ZP @}
Hand bewegen, bis die Messuhr das 7 N\ ¥ OITY T Y N\
korrekte MaB anzeigt. { & &

* Dann durch den Montagewagen die
Fuhrungsschiene festziehen. Montagewagen
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Montagehinweise

Allgemeine Montagehinweise

Hohenabweichung Bei Einhaltung der zuldssigen Hohen-
abweichung S, und S, ist der Einfluss
auf die Lebensdauer im allgemeinen

vernachlassigbar.

Zulassige Hohenabweichung

Bosch Rexroth AG 143

in Querrichtung S, ’

Von der zuldssigen Héhenabweichung
S, der Fiihrungsschienen ist die Toleranz
fiir das MaB H nach der Tabelle mit den
Genauigkeitsklassen im Kapitel ,Allge-
meine Produktbeschreibung” abzuzie-

S,=a-Y

hen.
Berechnungsfaktor

Y

S, = Zulassige Hohenabweichung

der Fiihrungsschienen (mm)
a = Mittenabstand

der Fuihrungsschienen (mm)
Y = Berechnungsfaktor

Bei Vorspannungsklasse

C2
1,7-10

C3
1,210

Zulassige Hohenabweichung
in Léngsrichtung S,

Von der zuldssigen Héhenabweichung
S, der Fiihrungswagen ist die Toleranz
»Max. Unterschied des MaBes H auf
einer Schiene" nach der Tabelle mit den
Genauigkeitsklassen im Kapitel ,Allge-

meine Produktbeschreibung” abzuzie-
hen. Berechnungsfaktor

X

S, = Zulassige Hohenabweichung

der Fiihrungswagen (mm)
b = Mittenabstand

der Fiihrungswagen (mm)
X = Berechnungsfaktor

Bei Filhrungswagenlange

Normal Lang
43-10°° 3,0-107%

Flihrungswagen mit Normallange

— Standard-Rollenschienenfiihrung
FNS R1851, SNH R1821

— Schwerlast-Rollenschienenfiihrung
FNS R1861

Flihrungswagen Lang

— Standard-Rollenschienenfiihrung
FLS R1853, SLH R1824

— Breite Rollenschienenfiihrung
BLS R1872

- Schwerlast-Rollenschienenfiihrung
FLS R1863
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Montagehinweise

Allgemeine Montagehinweise

Lieferung der
Flihrungsschienen

Einteilige Fliihrungsschienen
Standard: Alle einteiligen Rollenfih-
rungsschienen mit Abdeckband werden
mit beidseitig abgewinkelten Enden
und mit verschraubten Schutzkappen
geliefert.

Wabhlweise kann die Fiihrungsschiene
mit separatem Abdeckband geliefert
werden.

Mehrteilige Flihrungsschienen
Abdeckband und Schutzkappen werden
mit Schrauben und Scheiben separat in
einer Verpackungseinheit mitgeliefert.
Auf der Verpackungseinheit ist die
gleiche Fertigungs-Auftragsnummer wie
auf den Etiketten der Fiihrungsschienen
vermerkt.

Die Abdeckbénder haben ein
abgewinkeltes und ein gerades Ende
(Bandzunge).

Alle Teilstlicke einer Schiene sind mit
gleicher ZahiInummer gekennzeichnet.
Die Beschriftung ist auf der Kopfflache
der Fiihrungsschiene.

Mehrteilige Fiihrungsschienen  Zusammengehérende Teilstiicke einer
mehrteligen Flihrungsschiene sind
bereits durch ein Etikett auf der Packung

gekennzeichnet.

Standard-Fiihrungsschiene aus zwei Teilstiicken

+1,5
‘ L 25
‘ & @04 |x a)
‘ ne 1 i ng Anzahl der Bohrungen
N \ 1= \ /! . \ a) StoBstelle (scharfkantig jetzt auch
ZN . =z . . . N Zi
*@* [ *@* : : *@* *@* H *Ql'*c, - *@’ bei hartverchromten Fiihrungsschienen)
=T b) Zahlnummer
" " c) Komplettes Schriftbild auf Anfangs- und
c) d) c) Endstiick
d) Kennzeichnungsnummer der StoBstelle
Standard-Fiihrungsschiene aus drei oder mehr Teilstilicken
‘ LI28
©]@0,4 |x ng a) b b)

R 17T ‘ ! 7 N ‘ | — ‘ ‘
/s N\ ) W] RV /s W AN AN b L NNV e
c) d) d) c)

Hinweis zum Abdeckband Justierwelle

Bei mehrteiligen Fiihrungsschienen
wird das Abdeckband einteilig fir die
Gesamtlange L separat mitgeliefert.

Bei mehrteiligen Fiihrungsschienen
konnen die Teilstticke biindig mit einer
Justierwelle ausgerichtet werden.

Siehe Kapitel ,Zubehér* sowie ,Mon-
tageanleitung fiir Rollenschienenfiih-
rungen‘.
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Montagehinweise

Allgemeine Montagehinweise

Breite Filhrungsschiene aus zwei Teilstlicken

Bosch Rexroth AG

+25
‘ L 35
$l004 |x ng a) b ng Anzahl der Bohrungen
; ; ; ; a) StoBstelle (scharfkantig jetzt auch
I I I / | | | . - .
S : [ § : 7| : “ : : bei hartverchromten Fiihrungsschienen)
O- - o T ol - -
oo ¥ I ¥ D b) Zzhlnummer
@& - A : : A A : : A N c) Komplettes Schriftbild auf Anfangs- und
\ \ S o oo \ I \ \ Endstiick
1 i) d) Kennzeichnungsnummer der StoBstelle
c) d) c)
Breite Fiihrungsschiene aus drei oder mehr Teilstlicken
+25
‘ L 355
| $le04]xng a) b a) b
| | i | /} | i | | | | \ | | |
% ) b < @ %) D). |- D %)

I 7* I i i I I i i I I I i i I 777 o I
A D N ). ) ) Al 7 7\
1 001 | 001 1 002 | 002 t
c) d) d) c)

Schwerlast-Fiihrungsschiene aus zwei Teilstlicken
+25
‘ L 35
| S @1,1]x ng | a) | ng Anzahl der Bohrungen
‘ ‘ ; ‘ ‘ i ‘ ‘ a) StoBstelle (scharfkantig jetzt auch
I 7 Ny A N7~ A 7 Yt A b o et B hi
\VP . \\P/ & \(/:/ ol \\P/ 1 \% S \\P/ ?u artverchromten Fiihrungsschienen)
il b) Zahlnummer
t . c) Komplettes Schriftbild auf Anfangs- und
c) d) c) Endstiick
d) Kennzeichnungsnummer der StoBstelle
Schwerlast-Fiihrungsschiene aus drei oder mehr Teilstlicken
+25
‘ L35
| D@1,1]x ng a) b) a) b)
I —— 1 i i 1 1 i L —--- 1
} - l i | 001 | 001 | I I I 002 | 002 I I ~ : !
c) d) d) c)

Hinweis zum Abdeckband Justierwelle
Bei mehrteiligen Filihrungsschienen
wird das Abdeckband einteilig flr die

Gesamtlange L separat mitgeliefert.

Bei mehrteiligen Flihrungsschienen
kénnen die Teilstlicke biindig mit einer
Justierwelle ausgerichtet werden.

Siehe Kapitel ,Zubehotr* sowie ,Mon-
tageanleitung fiir Rollenschienenfiih-

rungen‘.

145
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Allgemeine Montagehinweise

Montagebeispiele

Flihrungsschienen

Jede Fiihrungsschiene hat auf beiden
Seiten geschliffene Anschlagflachen.
Diese sind nicht gekennzeichnet, da jede
Fihrungsschiene zur Seitenfixierung
wahlweise links oder rechts an eine An-
schlagkante (1) montiert werden kann.

Hinweise

» Fihrungsschienen ohne Seitenfixie-
rung bei der Montage, vorzugsweise
an einer Hilfsleiste, gerade und
parallel ausrichten (Richtwerte fiir
zuldssige Seitenkraft ohne zusatzliche
Seitenfixierung siehe ,Befestigung").

* Montagewagen verwenden (siehe
»Allgemeine Montagehinweise").

e Abdeckkappen oder Abdeckband
montieren (siehe Montageanleitung!):

A Nach Montage der Fiihrungsschienen
Abdeckkappen aus Kunststoff fir
Schraubenbohrungen mit Kunststoff-
bolzen buindig zur Schienenoberkante
einschlagen.

B Zur Montage von Abdeckkappen aus
Stahl unbedingt die Montagevorrich-
tung verwenden (siehe ,Zubehor").
Evtl. vorhandene Hohendifferenz zur
Fihrungsschiene egalisieren! Erst
dann Fiihrungswagen montieren!

C Bei Fuhrungsschienen mit Abdeck-
band siehe ,Hinweise zum Abdeck-
band".

Flihrungswagen

Standard- und Schwerlast-Fiihrungs-
wagen haben eine, Breite Flihrungs-
wagen haben auf jeder Seite zwei
(insgesamt vier) geschliffene Anschlag-
kanten (MaB V, in den MaBbildern).

A Abdeckkappen aus Stahl vor
dem Aufschieben der Fiihrungswagen
montieren! Vor dem Aufschieben der
Flihrungswagen die Dichtlippen der
Flihrungswagen und die Fase der
Flihrungsschiene einfetten oder 6len!
+ Uberpriifen, dass sich der Fiihrungs-
wagen nach dem Aufschieben leicht
verfahren lasst.

A AnschlieBend erstschmieren
(siehe Kapitel ,Schmierung®)!

* Detaillierte Montageschritte siehe

»Montageanleitung fiir Rollenschienen-

fihrungen®.

Seitenfixierung der Fiihrungsschienen und/oder Fihrungswagen (Beispiele)

2 Klemmleiste
3 Keilleiste
4 Stifte

B

A pie Transportsicherung (Mon-
tagehilfe) muss bis zum Aufschieben
auf die Flihrungsschiene im Fiih-
rungswagen bleiben! Sonst Verlust
der Walzkorper (Rollen) maglich!

Cc

A Die Transportsicherung verwen-
den, wenn der Flihrungswagen von
der Flihrungsschiene gezogen wird!
Der abgezogene Fiihrungswagen soll
immer auf der Transportsicherung
bleiben!
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Montagehinweise

Befestigung

Beanspruchung der
Schraubverbindungen
zwischen Filihrungsschiene
und Unterbau

Die in der Norm DIN 645-1 festge-
legten Schraubenverbindungen kénnen
aufgrund der hohen Leistungsfahigkeit
der Rollenschienenfiihrungen tberbean-
sprucht werden. Kritisch ist die Ver-
schraubung zwischen Fiihrungsschiene
und Unterbau.

Sind die abhebenden Lasten F oder
Momente M, hoher als die jeweiligen
Belastungswerte in der Tabelle, mussen
die Schraubverbindungen gesondert

nachgerechnet werden (siehe VDI-Richt-

linie 2230).

Die Tabellenangaben gelten fur folgende

Bedingungen:

- Befestigungsschrauben Qualitat 12.9

— Schrauben mit Drehmomentschliissel
angezogen

— Schrauben leicht geolt
(fir Schrauben der Qualitat 8.8 kann
naherungsweise ein Abschlagsfaktor
von 0,6 angesetzt werden)

- Aufgeschraubt auf Stahl oder
Gusseisen

— Einschraubtiefe mindestens
2x Gewindedurchmesser

Standard-Rollenschienenfiihrungen

Bosch Rexroth AG 147

Flihrungs- | GroBe Abhebende statische Lasten F und Momente M,
schiene Flihrungswagen Normallénge Flihrungswagen Lang
SNH R1821, FNS R1851 SLH (SLS) R1824, FLS R1853
Fmax Mt max Fmax Mt max
N Nm N Nm
R1805 25 34 300 360 39 200 410
R1806 35 64 500 1 030 73 800 1180
R1845 45 157 800 3390 180 400 3870
55 216 800 5400 247 800 6 100
65 296 000 8 900 339 400 10 100
R1807 25 34 300 360 39 200 410
R1847 35 64 500 1030 73 800 1180
45 157 800 3390 180 400 3870
55 216 800 5400 247 800 6 100
65 296 000 8 900 339 400 10 100
Breite Rollenschienenfiihrungen
Fiihrungs- | GréBe | Abhebende statische Lasten F und Momente M,
schiene Flihrungswagen Lang
BLS R1872
Fmax Mt max
N Nm
R1875 55/85 360 000 10 100
R1873 65/100 494 000 16 500
Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen
Fihrungs- | GréBe | Abhebende statische Lasten F und Momente M,
schiene Flihrungswagen Normallange Flihrungswagen Lang
FNS R1861 FLS R1863
Fmax Mt max Fmax Mt max
N Nm N Nm
R1835 100 686 000 33270 784 000 38 000
R1865 125 1102 500 66 150 1260 000 75 600

Flihrungsschiene
von oben verschraubt

Standard: R1805, R1806, R1845
Breit: R1875, R1873
Schwerlast: R1835, R1865

Mt max

e Y

Fmax

Flihrungsschiene
von unten verschraubt

Standard: R1807, R1847

Mt max

Fmax
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Montagehinweise

Befestigung Standard-Rollenschienenfiihrungen

Anschlagkanten und Standard-Fiihrungswagen Standard-Fiihrungswagen

Eckenradien FNS R1851, FLS R1853 SNH R1821, SLH (SLS) R1824
(Flansch) (Schmal)

Beispiele fiir Kombinationen Flihrungsschienen Flihrungsschienen Flihrungsschienen

Die gezeigten Kombinationen sind R1805, R1806, R1845, R1846 R1807, R1847 R1805, R1806, R1845, R1846

Beispiele. Grundsitzlich lassen sich (Von oben verschraubbar)  (Von unten verschraubbar) (Von oben verschraubbar)

alle Fihrungswagen mit allen Fiihrungs-

. 7 O, Oy
schienen kombinieren. i I
g g
Montage und Schmierung 1 %/%P// ‘/ @/%A% : Ng T b ’
.; i =3 h2
s &Y

\\,
7] 05
i Y %)

hy S\\ i\\

AN

s ]
N 8

Montagehinweise fiir Fiihrungsschienen 5 {1
13 ;F %{93 !
|

und Fiihrungswagen siehe Abschnitt
»Allgemeine Montagehinweise".

Erst- und Nachschmierung siehe Kapitel
»~Schmierung*.

Detaillierte Montageschritte siehe
»Montageanleitung fiir Rollenschienen-

flihrungen®. GréBe MaBe (mm)
h1 min h1 max1) h2 NB I'1 max I'2 max

25 3,0 45 5 10 0,8 0,8

35 3,5 5,0 6 13 0,8 0,8

45 45 7,0 8 14 0,8 0,8

55 7,0 9,0 10 20 1,2 1,0

65 7,0 9,0 14 22 1,2 1,0

1) Bei Verwendung von Klemm- und Bremselementen

Werte H, aus Katalog ,Klemm- und Bremselemente" beachten.
Befestigungsschrauben GroBe SchraubengroBen
Flihrungswagen Flihrungsschiene

{\ Bei hohen Schraubenbelastun- 0, 0, 0,02 05 0, 05
gen in jedem Fall die Sicherheit der 1SO 4762 DIN 6912 1SO 4762 I1SO 4762 | ISO 4762 1SO 4762
Schrauben iiberpriifen! 4 Stiick 2 Stiick 6 Stiick 6 Stilick

25 M6x20 M6x16 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20
Siehe dazu Abschnitt ,,Beanspruchung 35 M8x25 M8x20 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25
der Schraubverbindungen zwischen 45 M10x30 M10x25 M12x30 M10x30| M12x45 M12x30
F'uhrungsschiene und Unterbau®. 55 M12x40 M12x30 M14x40 M12x35 M14x50 M14x40

65 M14x45 M14x35 M16x45 M16x40 M16x60 M16x45

1) Bei Befestigung des Fiihrungswagens mit 6 Schrauben:
Mittlere Schrauben O,, O, oder Og mit Anziehdrehmoment der Festigkeitsklasse 8.8
festziehen

2) Bei Befestigung des Fiihrungswagens von oben mit nur 4 Schrauben O,:
zulassige Seitenkraft 1/3 niedriger und Steifigkeit geringer

Zulissige Seitenkraft Schrauben- Zulassige Seitenkraft ohne Seitenfixierung®
Die Richtwerte fiir zulassige Seitenkraft festigkeitsklasse Flihrungswagen Flihrungsschiene
ohne zusétzliche Fixierung zeigen die 0, 0, 0, 0O; 0, Os
in etwa erreichbaren Grenzwerte mit 8.82 9% C 13%C¥ 20% C 13%C 10%C 10%C
Schrauben in zwei Festigkeitsklassen. 8.8% 7%C 11%CY 16%C 11%C 7%C 7%C
In anderen Fillen ist die zulassige Sei- 12.92 15% C 19% C4 30%C 22% C 17% C 17% C
tenkraft aus der Schraubenspannkraft zu 12.99 120 C 16%CY 23%C 18%C| 12%C 12%C
ermitteln. Sie verringert sich beispiels- 1) Berechnet mit Haftreibungskoeffizient u = 0,125
weise um ca. 15 % bei Schrauben der 2) Fihrungswagen FNS, SNH
Festigkeitsklasse 10.9 statt 12.9. 3) Fiihrungswagen FLS, SLH
4) Bei Befestigung mit 2 Schrauben O, und 4 Schrauben O,
Empfohlene Anziehdrehmomente 91D mé M8 M10 M12 M14 M16
Bei i = pg = 0,125 88 | N 9,5 23 46 80 125 195
10.9 6‘5 13,0 32 64 110 180 275
12.9 max 16,0 39 77 135 215 330
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Montagehinweise

Befestigung Standard-Rollenschienenfiihrungen
Verstiftung Standard-Fiihrungswagen Standard-Fiihrungswagen
FNS R1851, FLS R1853 SNH R1821, SLH (SLS) R1824
& Wenn die Richtwerte fiir zulas- (Flansch) (Schmal)
sige Seitenkraft liberschritten werden,
muss der Fiihrungswagen zusitzlich E4 E,

fixiert werden!

7

Verwendbare Stifte 7 b
- Kegelstift (gehéartet) oder ‘ |
- Zylinderstift DIN ISO 8734 ! No
Hinweise |L10
An den empfohlenen Positionen fur Stift-
bohrungen kénnen fertigungsbedingt
Vorbohrungen in Flihrungswagenmitte
vorhanden sein (& < S,,). Sie sind zum
Aufbohren geeignet.
Wenn es erforderlich ist, die Verstiftung GroBe MaBe (mm)
an anderer Position vorzunehmen, darf E, E, Lyo” Ny max Sio”
in Langsrichtung das MaB E, nicht 25 35 55 32 o 6
iiberschritten werden (MaB E, siche MaB- 33 50 80 40 13 8
tabellen der einzelnen Fiihrungswagen). 45 60 o8 50 18 10
MaBe E, und E, einhalten! 55 75 114 60 19 12

65 76 140 60 22 14

1) Kegelstift (gehartet) oder Zylinderstift (DIN ISO 8734)
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Montagehinweise

Befestigung

Anschlagkanten und
Eckenradien

Montage und Schmierung
Montagehinweise fiir Fiihrungsschienen
und Fiihrungswagen siehe Abschnitt
»Allgemeine Montagehinweise".

Erst- und Nachschmierung siehe Kapitel
»~Schmierung".

Detaillierte Montageschritte siehe
»Montageanleitung fiir Rollenschienen-
flihrungen®.

Befestigungsschrauben

A Bei hohen Schraubenbelastun-
gen in jedem Fall die Sicherheit der
Schrauben liberpriifen!

Siehe dazu ,Beanspruchung der
Schraubverbindungen zwischen Fiih-
rungsschiene und Unterbau®.

Zulassige Seitenkraft

Die Richtwerte fir zulassige Seitenkraft
ohne zusétzliche Fixierung zeigen die

in etwa erreichbaren Grenzwerte mit
Schrauben in zwei Festigkeitsklassen.

In anderen Fillen ist die zuldssige Sei-
tenkraft aus der Schraubenspannkraft zu
ermitteln. Sie verringert sich beispiels-
weise um ca. 15 % bei Schrauben der
Festigkeitsklasse 10.9 statt 12.9.

Empfohlene Anziehdrehmomente
Bei py = pg =0,125

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Breite Rollenschienenfiihrungen

Breite Filhrungswagen BLS R1872
Flihrungsschienen R1873, R1875
(Von oben verschraubbar)

a) Befestigung des Fiihrungswagens

an nur einer Anschlagkante

b) Befestigung des Fiihrungswagens

an allen vier Anschlagkanten
» Alle Anschlagflachen spielfrei befestigen.

GroBe MaBe (mm)

hl min h1 max h2 h3 N8 rl max r2 max
55/85 7,0 9,0 10 84 14 1,2 1,0
65/100 7,0 9,0 14 66,5 20 1,2 1,0

GroBe SchraubengréBen
Flihrungswagen Filihrungsschiene
(08 (08
1ISO 4762 1SO 4762

6 Stiick

55/85 M12x50 M12x30
65/100 M14x60 M14x35

Schraubenfestigkeitsklasse

Zulassige Seitenkraft ohne Seitenfixierung”

Flihrungswagen Fiihrungsschiene
O; 0O,
8.8 16 % C? 16 % C
12.9 27 % C? 27% C
1) Berechnet mit Haftreibungskoeffizient p = 0,125
2) Bei Befestigung des Filhrungswagens mit 8 Schrauben.
(S)mn) M12 M14
8.8 N 80 125
10.9 m 110 180
P e— max
12.9 135 215
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Montagehinweise

Befestigung Schwerlast-Rollenschienenfiihrungen

Anschlagkanten und
Eckenradien

Schwerlast-Flihrungswagen FNS R1861, FLS 1863
Flihrungsschienen R1835, 1865
(Von oben verschraubbar)

Montage und Schmierung
Montagehinweise fiir Fiihrungsschienen ro
und Fiihrungswagen siehe Abschnitt

|
N :

2y |

»Allgemeine Montagehinweise". ? // fp |

Fur das leichtere Aufschieben der // I Ng
. . Z

Schwerlast-Fiihrungswagen ist ein | - ‘

Montagebtigel auf Anfrage lieferbar hy Lo < ‘

(siehe Kapitel ,Zubehor"). L‘ ) | @:’@Zé) !

Erst- und Nachschmierung siehe Kapitel i ul WO |

»Schmierung". =% |

Detaillierte Montageschritte siehe \\\

; y . hy \ ! ~x—o
,Montageanleitung fiir Rollenschienen- ; \\ \\\E 3
fihrungen®. 1N

GréBe MaBe (mm)
h1 min h1 max h2 N8 r1 max r2 max
100 10 14 18 30 1,8 1,3
125 15 20 23 40 1,8 1,8
Befestigungsschrauben Sloee SClCR
Flihrungswagen Flihrungsschiene
& Bei hohen Schraubenbelastun- 0, 0," 0,"? 0,
gen in jedem Fall die Sicherheit der BoereA - blhfeeres ol A
Schrauben {iberpriifen! 6 Stiick 3 Stiick 9 Stiick
100 M16x60 M16x55 M20x60 M24x100
Siehe dazu Beanspruchung der 125 M24x85 M24x70 M27x80 M30x120

Schraubverbindungen zwischen Fiih-
rungsschiene und Unterbau”.

1) Bei Befestigung des Fithrungswagens mit 9 Schrauben:

Mittlere Schrauben O, oder O, langs der Fiihrungsschiene mit Anziehdrehmoment der

Festigkeitsklasse 8.8 festziehen.
2) Bei Befestigung des Fiihrungswagens von oben mit nur 6 Schrauben O,:
Zulassige Seitenkraft 1/3 niedriger und Steifigkeit geringer

Zulsssige Seitenkraft Schrauben- Zulissige Seitenkraft ohne Seitenfixierung®
Die Richtwerte fiir zulassige Seitenkraft festigkeitsklasse Flihrungswagen Flihrungsschiene
ohne zusatzliche Fixierung zeigen die 0, 0, 0, 0,
in etwa erreichbaren Grenzwerte mit 8.8? 9%C 13% C¥ 20% C 10%C
Schrauben in zwei Festigkeitsklassen. 8.8% 7%C 1% CY 16%C 7%C
In anderen Fillen ist die zulidssige Sei- 12.9% 15%C 19.% C¥ 30 % C 17%C
tenkraft aus der Schraubenspannkraft zu 12.99 12%C 16 % C¥ 23%C 12%C
ermitteln. Sie verringert sich beispiels- 1) Berechnet mit Haftreibungskoeffizient p = 0,125
weise um ca. 15 % bei Schrauben der 2) Fihrungswagen FNS R1861
Festigkeitsklasse 10.9 statt 12.9. 3) Fuhrungswagen FLS R1863
4) Bei Befestigung mit 3 Schrauben O, und 6 Schrauben O,
Empfohlene Anziehdrehmomente (cpm, M16 M20 m24 m27 m30
Bei Mg = g = 0,125 L Nm 195 390 660 980 1350
10.9 max 280 560 930 1400 1 850
12.9 330 650 1100 1650 2 250
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Bosch Rexroth AG

Schmierung und Wartung

Schmierung

Rexroth Rollenschienenfiihrungen
werden konserviert geliefert.

Rollenschienenfiihrungen | R310DE 2302 (2006.04)

Unmittelbar nach der Montage der
Fiihrungswagen (vor Inbetriebnahme)
ist eine ausreichende Erstschmierung
(Grundschmierung) sicherzustellen.

Fettschmierung mit Fettpressen oder Progressivanlagen

Schmierfett
Wir empfehlen Dynalub 510
mit folgenden Eigenschaften:

Lithiumverseiftes Hochleistungsfett
der NLGI-Klasse 2 nach DIN 51818
(KP2K-20 nach DIN 51825)

Gute Wasserbestéandigkeit
Korrosionsschutz
Temperaturbereich: —20 bis +80 °C

Erstschmierung der Fiihrungswagen
(Grundschmierung)

Hub > 2 - Fiihrungswagenlénge B,
(Normalhub)

Einen Schmieranschluss pro Fiih-
rungswagen, wahlweise an linker
oder rechter Abschlusskappe,
anbringen und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal mit
der Teilmenge nach Tabelle 1:

1.

Fiihrungswagen mit erster Teilmen-
ge nach Tabelle 1 durch langsames
Driicken an der Fettpresse befetten.

. Fihrungswagen mit drei Doppelh-

ben um mindestens die dreifache
Wagenlange (GroBe 125 mindestens
300 mm) hin und her verschieben.

. Noch zweimal den Vorgang nach 1.

und 2. wiederholen.

. Kontrollieren, ob auf der Fiihrungs-

schiene ein Schmierfilm sichtbar ist.

Hub < 2 - Flihrungswagenlénge B,
(Kurzhub)

Zwei Schmieranschliisse pro Fiih-
rungswagen, jeweils einen Anschluss
an linker und rechter Abschlusskap-
pe, anbringen und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal pro
Anschluss mit der Teilmenge nach
Tabelle 2:

1.

Fuhrungswagen pro Anschluss mit
erster Teilmenge nach Tabelle 2 durch
langsames Driicken an der Fettpresse
befetten.

. bis 4. Vorgang wie bei der Erst-

schmierung (Normalhub) durchfiihren.

Das kurzfaserige und homogene Fett

eignet sich bei konventionellen Umge-
bungsbedingungen hervorragend zur

Schmierung von Linearelementen:

— Bei Lasten bis 50 % C

— Bei Kurzhubanwendungen > 1 mm

— Fur den zulassigen Geschwindigkeits-

bereich bei Rollenschienenfiihrungen

GroBe Erstschmierung (Normalhub)
Teilmenge
cm?3
25 0,8 (3x)
35 0,9 (8x)
45 1,0 (8x)
55 1,4 (3x)
65 2,7 (3x)
55/85 1,8 (8x)
65/100 3,2 (3x)
100 15,0 (3x)
125 entsprechend
Bild 1

Tabelle 1

GréBe | Erstschmierung (Kurzhub)
Teilmenge pro Anschluss

links rechts
cm? cm?
25 0,8 (3x) 0,8 (3x)
35 0,9 (8x) 0,9 (8x)
45 1,0 (3x) 1,0 (3x)
55 1,4 (3x) 1,4 (3%)
65 2,7 (3x) 2,7 (3x)
55/85 1,8 (3x) 1,8 (8x)
65/100 3,2 (3x) 3,2 (3x)
100 15,0 (3x) 15,0 (3x)
125 Anschlisse
links, rechts und seitlich
entsprechend Bild 2

Tabelle 2

Je nach Fuhrungswagen sind méglich:
— Sowohl Fett- als auch Olschmierung
— Nur Olschmierung

Produkt- und Sicherheitsdatenblatt
sind auf unserer Internetseite unter
www.boschrexroth.de/brl erhéltlich.
Bitte auch die Hinweise im Katalog
auf Seite 154 beachten!

Materialnummern ftir Dynalub 510:
— RB3416 037 00 (Kartusche 400 g)
- R3416 035 00 (Hobbock 25 kg)

Erstschmierung GréBe 125
An einem der stirnseitigen oder seitlichen
Schmieranschliisse, wahlweise an linker
oder rechter Abschlusskappe: 25 cm? (3x)

oo b

und am Fiihrungswagenkdorper
an allen vier seitlichen
Schmieranschliissen: je 7,5 cm? (3x)

Bild 1

Erstschmierung GréBe 125
An zwei Schmieranschlussen,
jeweils an einem Anschluss
an linker und rechter Abschlusskappe:
25 cm? (3x) 25 cm? (3x)

1

e

[

i & -

{1 oroio
und am Fiihrungswagenkorper

an allen vier seitlichen
Schmieranschliissen: je 7,5 cm? (3x)

Bild 2
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Schmierung

Bosch Rexroth AG

Fettschmierung mit Fettpressen oder Progressivanlagen (Fortsetzung)

Nachschmierung der Fiihrungswagen

Hub > 2 - Fiihrungswagenlénge B,
(Normalhub)

Wenn das Nachschmierintervall nach
Bild 5 erreicht ist, die Nachschmier-
menge nach Tabelle 3 einbringen.

Bitte auch die Hinweise zur Nachschmie-
rung auf Seite 154 beachten!

Hub < 2 - Fiihrungswagenlénge B,
(Kurzhub)

Wenn das Nachschmierintervall nach
Bild 5 erreicht ist, die Nachschmier-
menge nach Tabelle 4 pro Schmieran-
schluss einbringen.

Je Schmierzyklus sollte der Fuihrungs-
wagen mit einem Schmierhub von

3 - Flihrungswagenlange B, verfah-
ren werden, jedoch als minimaler
Schmierhub muss die Fiihrungswa-
genlange B, verfahren werden. Wenn
der groBtmadgliche Schmierhub kleiner
als die Fiihrungswagenlange B, ist,
muss Uber die Fiihrungsschiene nach-
geschmiert werden. In diesem Fall
bitten wir um Ricksprache.

Bitte auch die Hinweise zur Nachschmie-
rung auf Seite 154 beachten!

GroBe Nachschmierung (Normalhub) Nachschmierung GréBe 125
An einem der stirnseitigen oder seitlichen
cm3 Schmieranschliisse, wahlweise an linker
25 08 oder rechter Abschlusskappe: 55 cm?
35 0,9
45 1,0 N 4[/)7
55 1,4 ] ] ] !
65 2,7 iﬂ Or O 10O \&
55/85 1,8 i i
65/100 3,2 oder am Fiihrungswagenkérper
100 15,0 an allen vier seitlichen
125 entsprechend Schmieranschliissen: je 15 cm3
Bild 3
Tabelle 3 Bild 3
GréBe | Nachschmierung (Kurzhub) Nachschmierung GroBe 125
pro Anschluss
links rechts
cm? cm?
25 0,8 0,8
35 0,9 0,9 I ~I
45 1,0 1,0 : i - :
55 1,4 1,4 :j Or O 1O E:
65 2,7 2,7 ‘ ‘
55/85 1,8 1,8
65/100 3.2 3,2 Am Fithrungswagenkérper
100 15,0 15,0 an allen vier seitlichen
125 Anschliisse seitlich Schmieranschliissen: je 15 cm®
entsprechend Bild 4
Tabelle 4 Bild 4

153
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Fettschmierung mit Fettpressen oder Progressivanlagen (Fortsetzung)

Belastungsabhéngige Nachschmier-
intervalle bei Fettschmierung mit
Fettpressen oder Progressivanlagen
(,trockene Achsen*)

GroBen 25 bis 125

Gilltig bei folgenden Bedingungen:
— Schmierfett Dynalub 510
oder alternativ
Castrol Longtime PD 2
— Maximalgeschwindigkeit:
Vo = 2m/s
— Keine Medien-Beaufschlagung
- Standard-Dichtungen
— Umgebungstemperatur:
T=20-30°C

Bildlegende
s = Nachschmierintervall

als Laufstrecke (km)
C = Dynamische Tragzahl (N)
F = Dyn. dquivalente Belastung (N)

Hinweise

Das Lastverhéltnis F/C beschreibt den
Quotienten aus der dynamischen aquiva-
lenten Lagerbelastung F (mit Berticksich-
tigung der Vorspannung bei 8 % C bzw.
13 % C) und der dynamischen Tragzahl
C (siehe ,Allgemeine Technische Daten
und Berechnungen®).

A Werden andere Schmierstoffe
als angegeben verwendet, miissen
Sie gegebenenfalls mit verkiirzten
Nachschmierintervallen, sowie Leis-
tungseinbuBen hinsichtlich

Kurzhub und Lastvermégen, sowie
moglichen chemischen Wechsel-
wirkungen zwischen Kunststoffen,
Schmierstoffen und Konservierungs-
mittel rechnen.

A Schmierstoffe mit Feststoff-
schmieranteilen (wie beispielsweise
Graphit und MoS,) diirfen nicht ver-
wendet werden!

& Bei Verwendung einer Progres-
sivanlage bitte die Mindest-Dosier-
menge fiir die Nachschmierung nach
Tabelle 9 beachten.

1000 25
T 800
500 =2
E 250 45
N
" 150 55 + 55/85 ~_]
65 + 65/100
100
20 100 + 125
10
:
0 01 0.2 03 04
F/C —>»
Bild 5

Nachschmierintervalle bei Kiihlschmierstoff-Beaufschlagung

bitte rickfragen!

A Bei Kiihlschmierstoff-Beauf-
schlagung zu Beginn oder nach
langeren Stillstand 2 bis 5 Schmier-
impulse nacheinander durchfiihren.
Wenn mdglich in der Bewegung
schmieren. Reinigungs-Schmierhiibe
durchfiihren (siehe ,Wartung®).

A Bei Umgebungseinfliissen wie
Verschmutzung, Vibration, StoBbelas-
tung etc. empfehlen wir entsprechend
verkiirzte Nachschmierintervalle.
Nach spétestens 2 Jahren muss auch
bei normalen Betriebsbedingungen
wegen der Fettalterung nachge-
schmiert werden.

Falls Ihre Anwendung hohe Umgebungs-
anforderungen (wie Reinraum, Vakuum,
Lebensmittelanwendung, starke oder
aggressive Medienbeaufschlagung, ex-
treme Temperaturen) stellt, bitten wir um
Riicksprache, da hier eine gesonderte
Prifung und ggf. Schmierstoffwahl nétig
ist. Bitte halten Sie alle Informationen zu
Ihrer Anwendung bereit.

& Ein nachtragliches Wechseln
von Fett- auf Olschmierung ist nicht
mdoglich, da die Schmierkanéle be-
reits mit Fett gefiillt sind und somit
undurchlissig fir Ol sind.



R310DE 2302 (2006.04) | Rollenschienenfiihrungen

Schmierung und Wartung

Schmierung

Bosch Rexroth AG 155

FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen tiber Kolbenverteiler

FlieBfett

Wir empfehlen Dynalub 520

mit folgenden Eigenschaften:

— Lithiumverseiftes Hochleistungsfett
der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818
(GPOOK-20 nach DIN 51826)

— Gute Wasserbestandigkeit

- Korrosionsschutz

— Temperaturbereich: —20 bis +80 °C

Erstschmierung der Fiihrungswagen
(Grundschmierung)

Hub > 2 - Fiihrungswagenlénge B,

(Normalhub)

* Einen Schmieranschluss pro Fiih-
rungswagen, wahlweise an linker
oder rechter Abschlusskappe,
anbringen und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal mit

der Teilmenge nach Tabelle 5:

1. Fuhrungswagen mit erster Teilmen-
ge nach Tabelle 5 durch langsames
Driicken an der Fettpresse befetten.

2. Fuhrungswagen mit drei Doppelh-
ben um mindestens die dreifache
Wagenlinge (GroBe 125 mindestens
300 mm) hin und her verschieben.

3. Noch zweimal den Vorgang nach 1.
und 2. wiederholen.

4. Kontrollieren, ob auf der Fiihrungs-
schiene ein Schmierfilm sichtbar ist.

Hub < 2 - Flihrungswagenlénge B,

(Kurzhub)

e Zwei Schmieranschlisse pro Fiih-
rungswagen, jeweils einen Anschluss
an linker und rechter Abschlusskap-
pe, anbringen und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal pro
Anschluss mit der Teilmenge nach
Tabelle 6:

1. Fuhrungswagen pro Anschluss mit
erster Teilmenge nach Tabelle 6 durch
langsames Driicken an der Fettpresse
befetten.

2. bis 4. Vorgang wie bei bei der Erst-
schmierung (Normalhub) durchfiihren.

Das kurzfaserige und homogene Fett

eignet sich bei konventionellen Umge-

bungsbedingungen hervorragend zur

Schmierung von Linearelementen:

- In Einleitungs-Zentralschmieranlagen

— Bei Lasten bis 50 % C

— Bei Kurzhubanwendungen > 1 mm

— Fur den zuladssigen Geschwindigkeits-
bereich bei Rollenschienenfiihrungen

— Bei Miniaturausfiihrungen

Wir empfehlen, die Erstschmierung vor
der Verbindung mit der Zentralschmier-
anlage gesondert mit einer Handfett-
presse durchzufiihren.

GroBe Erstschmierung (Normalhub)
Teilmenge
cm3
25 0,8 (3x)
35 0,9 (3x)
45 1,0 (3x)
55 1,4 (3x)
65 2,7 (3x)
55/85 1,8 (3x)
65/100 3,2 (3x)
100 15,0 (3x)
125 entsprechend
Bild 6

Tabelle 5

GréBe | Erstschmierung (Kurzhub)
Teilmenge pro Anschluss

links rechts
cm? cm?
25 0,8 (3x) 0,8 (3x)
35 0,9 (3x) 0,9 (8x)
45 1,0 (3x) 1,0 (3x)
55 1,4 (3x) 1,4 (3x)
65 2,7 (3x) 2,7 (3x)
55/85 1,8 (3x) 1,8 (3x)
65/100 3,2 (3x) 3,2 (3x)
100 15,0 (3x) 15,0 (3x)
125 Anschlisse
links, rechts und seitlich
entsprechend Bild 7

Tabelle 6

Produkt- und Sicherheitsdatenblatt
sind auf unserer Internetseite unter
www.boschrexroth.de/brl erhéltlich.
Bitte auch die Hinweise im Katalog
auf Seite 158 beachten!

Materialnummern fiir Dynalub 520:
— R3416 043 00 (Kartusche 400 g)
— RB3416 042 00 (Eimer 5 kg)

Sollte die Erstschmierung dennoch tiber
die Zentralschmieranlage erfolgen, ist
darauf zu achten, dass alle Leitungen
und Kolbenverteiler befiillt sind. Die
Impulszahl ergibt sich dann aus den
Teilmengen und der KolbenverteilergréBe
nach Tabelle 9.

Erstschmierung GroBe 125
An einem der stirnseitigen oder seitlichen
Schmieranschliisse, wahlweise an linker
oder rechter Abschlusskappe: 25 cm® (3x)

- s
ﬂ” Of O 10 I

und am Fiihrungswagenkorper
an allen vier seitlichen
Schmieranschliissen: je 7,5 cm?® (3x)

Bild 6

Erstschmierung GroBe 125
An zwei Schmieranschlissen,
jeweils an einem Anschluss
an linker und rechter Abschlusskappe:
25 cm? (3x) 25 cm? (3x)

»

7

und am Fiihrungswagenkorper
an allen vier seitlichen
Schmieranschliissen: je 7,5 cm? (3x)

1 oo

Bild 7
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Nachschmierung der Fiihrungswagen GréBe | Nachschmierung (Normalhub) Nachschmierung GroBe 125
An einem der stirnseitigen oder seitlichen
Hub > 2 - Fiihrungswagenlénge B, cm® Schmieranschliisse, wahlweise an linker
(Normalhub) 25 08 oder rechter Abschlusskappe: 55 cm3
* Die Mindestmenge nach Tabelle 7 am 35 0.9
Schmieranschluss bis zum Erreichen ;g 1'2 o J
des Nachschmierintervalls (Bild 10) ' | i . !
einbringen. 65 2,7 iﬂ Ol O @ [:
55/85 1,8 i ;
Hinweise 65/100 3,2 oder am Fithrungswagenkérper
Die dafiir benétigte Impulszahl ist der 100 15,0 an allen vier seitlichen
ganzzahlige Quotient aus der Mindest- 125 entsprechend Schmieranschliissen: je 15 cm?
Nachschmiermenge nach Tabelle 7 und Bild 8
der kleinsten zulassigen Kolbenverteiler- Tabelle 7 Bild 8
gréBe (£ Mindest-Impulsmenge) nach
Tabelle 9. Die kleinste zuldssige Kolben-
verteilergroBe ist auch von der Einbau-
lage abhéngig.
Der Schmiertakt ergibt sich dann aus der
Teilung des Nachschmierintervalls (nach
Bild 10) durch die ermittelte Impulszahl
(vgl. Auslegungsbeispiel auf Seite 163).
Bitte auch die Hinweise zur Nachschmie-
rung auf Seite 158 beachten!
Hub < 2 - Fiihrungswagenlénge B, GroBe | Nachschmierung (Kurzhub) Nachschmierung GréBe 125
(Kurzhub) pro Anschluss
+ Die Mindestmenge nach Tabelle 8 pro links rechts
Schmieranschluss bis zum Erreichen cm? cm?
des Nachschmierintervalls (Bild 10) 25 08 08
gnbcriinfg er:; Impulszahl und j: ?Yg ?’g 9" IE
ie daftir bendtigte Impulszahl un ' J \j W - |
den Schmiertakt in gleicher Weise 55 1.4 1.4 ! Or O 4O =
wie bei der Nachschmierung (Normal- 65 2.7 2,7
hub) ermitteln. 55/85 1.8 1.8
e Je Schmierzyklus sollte der Fiihrungs- 65/100 3,2 3,2 Am Fiihrungswagenkdrper
wagen mit einem Schmierhub von 100 15,0 150 an allen vier seitlichen
3 - Filhrungswagenlédnge B, verfah- 125 Anschliisse se'.t"Ch Schmieranschliissen: je 15 cm?3
ren werden, jedoch als minimaler entsprechend Bild 9
Schmierhub muss die Fiihrungswa- Tabelle 8 Bild 9

genlange B, verfahren werden. Wenn
der groBtmdgliche Schmierhub kleiner
als die Fiihrungswagenlénge B, ist,
muss Uber die Fiihrungsschiene nach-
geschmiert werden. In diesem Fall
bitten wir um Riicksprache.

Bitte auch die Hinweise zur Nachschmie-
rung auf Seite 158 beachten!
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FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen liber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Einbaulage | - Normalhub
Horizontal

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Abschlusskappe

orizontal tiber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage IV = Kurzhub

Horizontal

2 Schmieranschliisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Abschlusskappe

Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub
Vertikal bis schrag horizontal
1 Schmieranschluss

an oberer Abschlusskappe

0° bis max. £90°

Vertikal bis schréag liber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage V - Kurzhub

Vertikal bis schrag horizontal

2 Schmieranschliisse, jeweils 1 Anschluss
an oberer und unterer Abschlusskappe

0° bis max. £90°

Vertikal bis schréag liber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage lll - Normalhub
Wandmontage

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter
Abschlusskappe

Bei Fiihrungswagen R1859 620 31
2 Schmieranschlusse, jeweils einer
an linker und rechter Kappe, beide entwe-
der stirnseitig oder an der Anschraubflache

Einbaulage VI - Kurzhub
Wandmontage

2 Schmieranschliisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter

Abschlusskappe

Nicht mdglich
mit Flihrungswagen
R1859 620 31

Kleinste zulissige KolbenverteilergréBen fiir FlieBfettschmierung iiber Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen®

Flihrungswagen Kleinste zuléssige KolbenverteilergroBe (¢ Mindest-Impulsmenge)

pro Anschluss (cm?) bei FlieBfett der NLGI-Klasse 00

GroBe
Materialnummern Einbaulagen 25 35 45 55 65| 55/85| 65/100 100 125
R18..... 10 oder ... 60 oder | Horizontal I, IV 0,06 0,1 0,1 0,16 0,2 0,6 0,6 1,5 1,5
R18.... 13 oder ... 63 oder | Vertikal Il, V 0,06 0,1 0,1 0,16 0,2 0,6 0,6 1,5 1,5
R18.... 16 oder ... 66 Wandmontage llI, VI 0,10 0,2 0,4 0,40 0,6 1,0 15| 1,5(3x2 | 1,5 (3x)23)
R1859 620 31 Wandmontage Il - - - - 0,1 - - - -

Tabelle 9

1) Giiltig bei folgenden Bedingungen: FlieBfett Dynalub 520 (oder alternativ Castrol Longtime PD 00) und Kolbenverteiler der der Fa. Vogel
2) GroBen 100 und 125: Entweder drei Impulse kurz hintereinander, oder drei Dosierventile zusammengeschaltet fiir einen Impuls
3) GroBe 125: 1,5 cm? pro Anschluss bei Verwendung aller vier Anschliisse im Fiihrungswagenkdrper
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FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen liber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Belastungsabhéngige Nachschmier-
intervalle bei FlieBfettschmierung
tiber Einleitungs-Verbrauchsschmier-
anlagen mittels Kolbenverteiler
(,trockene Achsen*)

GroBen 25 bis 125

Giiltig bei folgenden Bedingungen:
- FlieBfett Dynalub 520
oder alternativ
Castrol Longtime PD 00
— Maximalgeschwindigkeit:
Vo = 2m/s
— Keine Medien-Beaufschlagung

- Standard-Dichtungen

- Umgebungstemperatur:
T=20-30°C

Bildlegende
s = Nachschmierintervall

als Laufstrecke (km)
C = Dynamische Tragzahl (N)
F = Dyn. dquivalente Belastung (N)
Hinweise

Das Lastverhéltnis F/C beschreibt den
Quotienten aus der dynamischen dquiva-

lenten Lagerbelastung F (mit Beriicksich-

tigung der Vorspannung bei 8 % C bzw.
13 % C) und der dynamischen Tragzahl
C (siehe ,Allgemeine Technische Daten
und Berechnungen®).

A Werden andere Schmierstoffe
als angegeben verwendet, miissen
Sie gegebenenfalls mit verkiirzten
Nachschmierintervallen, sowie Leis-
tungseinbuBen hinsichtlich

Kurzhub und Lastvermégen, sowie
moglichen chemischen Wechsel-
wirkungen zwischen Kunststoffen,
Schmierstoffen und Konservierungs-
mittel rechnen. Weiterhin muss die
Forderbarkeit in Einleitungs-Zentral-
schmieranlagen gewabhrleistet sein.

A Schmierstoffe mit Feststoff-
schmieranteilen (wie beispielsweise
Graphit und MoS,) diirfen nicht ver-
wendet werden!

1000
600 25
~ 375 2
£
W 1875 ;: 55/85
112,5 + 99
100
00 65 + 65/100
o 100 + 125
10
1
0 0.1 0.2 03 0,4
F/C —>»
Bild 10

Nachschmierintervalle bei KiihIschmierstoff-Beaufschlagung bitte riickfragen!

Ohne Berticksichtigung der Laufstrecke

3 bis 4 Impulse pro Stunde als Richtwert fiir die Nachschmierung annehmen.

& Bei Kiihlschmierstoff-Beauf-
schlagung zu Beginn oder nach
langeren Stillstand 2 bis 5 Schmier-
impulse nacheinander durchfiihren.
Wenn maoglich in der Bewegung
schmieren. Reinigungs-Schmierhiibe
durchfiihren (siehe ,Wartung®).

& Bei Umgebungseinfliissen wie
Verschmutzung, Vibration, StoBbelas-
tung etc. empfehlen wir entsprechend
verkiirzte Nachschmierintervalle.
Nach spatestens 2 Jahren muss auch
bei normalen Betriebsbedingungen
wegen der Fettalterung nachge-
schmiert.

Falls Ihre Anwendung hohe Umgebungs-
anforderungen (wie Reinraum, Vakuum,
Lebensmittelanwendung, starke oder
aggressive Medienbeaufschlagung, ex-
treme Temperaturen) stellt, bitten wir um
Rucksprache, da hier eine gesonderte
Priifung und ggf. Schmierstoffwahl nétig
ist. Bitte halten Sie alle Informationen zu
Ihrer Anwendung bereit.

& Ein nachtragliches Wechseln
von Fett- auf Olschmierung ist nicht
moglich, da die Schmierkanéle be-
reits mit Fett gefiillt sind und somit
undurchlissig fiir Ol sind.

Wir empfehlen Kolbenverteiler der

Fa. Vogel. Diese sollten moglichst

nahe an den Schmieranschliissen des
Fuhrungswagen angebracht werden.
Lange Leitungsflihrungen sowie geringe
Leitungsdurchmesser sind zu vermei-
den und die Leitungen sind steigend zu
verlegen.

Eine Auswahl der méglichen Schmieran-
schlusse finden Sie im Kapitel ,Zubehér
allgemein — Filhrungswagen* (kontaktie-
ren Sie hierzu auch Ihren Schmieranla-
gen-Hersteller).

Sollten sich noch andere Verbraucher
im Verbund der Einleitungs-Verbrauchs-
schmieranlage befinden, so bestimmt
das schwichste Glied in dieser Kette
den Schmiertakt.
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('5Ischmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen liber Kolbenverteiler

Schmierdl

Wir empfehlen Shell Tonna S 220

mit folgenden Eigenschaften:

— Demulgierendes Spezialol CLP bzw.
CGLP nach DIN 51517-3 fiir Bett-
bahnen und Werkzeugfiihrungen

— Mischung aus hochraffinerten
Mineraldlen und Additiven

— Verwendbar auch bei intensiver Ver-
mischung mit Kiihlschmierstoffen

Erstschmierung der Fiihrungswagen
(Grundschmierung)

Hub > 2 - Fiihrungswagenlénge B,

(Normalhub)

* Einen Schmieranschluss pro Fiih-
rungswagen, wahlweise an linker
oder rechter Abschlusskappe,
anbringen und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt zweimal mit

der Teilmenge nach Tabelle 10:

1. Fuhrungswagen mit erster Teilmenge
nach Tabelle 10 bedlen.

2. Fuhrungswagen mit drei Doppelh-
ben um mindestens die dreifache
Wagenldnge (GroBe 125 mindestens
300 mm) hin und her verschieben.

3. Noch einmal den Vorgang nach 1. und
2. wiederholen.

4. Kontrollieren, ob auf der Fiihrungs-
schiene ein Schmierfilm sichtbar ist.

Hub < 2 - Fiihrungswagenlénge B,

(Kurzhub)

e Zwei Schmieranschlisse pro Fiih-
rungswagen, jeweils einen Anschluss
an linker und rechter Abschlusskap-
pe, anbringen und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt zweimal pro
Anschluss mit der Teilmenge nach
Tabelle 11:

1. Fuhrungswagen pro Anschluss mit
erster Teilmenge nach Tabelle 11
bedlen.

2. bis 4. Vorgang wie bei bei der Erst-
schmierung (Normalhub) durchfiihren.

Bitte auch die Hinweise im Katalog
auf Seite 162 beachten!

Wir empfehlen, die Erstschmierung vor
der Verbindung mit der Zentralschmier-
anlage gesondert mit einer Handpresse
durchzufiihren.

GroBe Erstschmierung (Normalhub)
Teilmenge
cm3
25 1,2 (2x)
35 1,3 (2x)
45 1,5 (2x)
55 2,0 (2x)
65 4,0 (2x)
55/85 2,7 (2x)
65/100 4,8 (2x)
100 11,0 (2x)
125 entsprechend
Bild 11
Tabelle 10
GréBe | Erstschmierung (Kurzhub)
Teilmenge pro Anschluss

links rechts
cm3 cm?
25 1,2 (2x) 1,2 (2x)
35 1,3 (2%) 1,3 (2%)
45 1,5 (2x) 1,5 (2x)
55 2,0 (2x) 2,0 (2x)
65 4,0 (2x) 4,0 (2x)
55/85 2,7 (2x) 2,7 (2x)
65/100 4,8 (2x) 4,8 (2x)
100 11,0 (2x) 11,0 (2x)
125 Anschlisse
links, rechts und seitlich
entsprechend Bild 12

Tabelle 11

Sollte die Erstschmierung dennoch tiber
die Zentralschmieranlage erfolgen, ist
darauf zu achten, dass alle Leitungen
und Kolbenverteiler befiillt sind. Die
Impulszahl ergibt sich dann aus den
Teilmengen und der KolbenverteilergréBe
nach Tabelle 14.

Erstschmierung GréBe 125
An einem der stirnseitigen oder seitlichen
Schmieranschliisse, wahlweise an linker
oder rechter Abschlusskappe: 38 cm? (1x)

1

und am Fiihrungswagenkorper
an allen vier seitlichen
Schmieranschliissen: je 9 cm?® (1x)

-+ -

Or O 10

Bild 11

Erstschmierung GréBe 125
An zwei Schmieranschlussen,
jeweils an einem Anschluss
an linker und rechter Abschlusskappe:
38 cm3 (1x) 38 cm3 (1x)

»

7

und am Fiihrungswagenkorper
an allen vier seitlichen
Schmieranschlissen: je 9 cm? (1x)

1 oo

Bild 12
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Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Nachschmierung der Fiihrungswagen GréBe | Nachschmierung (Normalhub) Nachschmierung GroBe 125
An einem der Schmieranschliisse
Hub > 2 - Fiihrungswagenlénge B, cm® einer Abschlusskappe
(Normalhub) 25 1.2 links oder rechts: 38 cm?
* Die Mindestmenge nach Tabelle 35 1.3
12 am Schmieranschluss bis zum 45 1.5 o o
Erreichen des Nachschmierintervalls 55 2,0 iﬂ i 1 E
(Bild 15) einbringen. 65 40 — Or O O]
55/85 2,7 i ;
Hinweise 65/100 4.8 oder am Fithrungswagenkorper
Die dafiir benétigte Impulszahl ist der 100 11,0 an allen vier seitlichen
ganzzahlige Quotient aus der Mindest- 125 entsprechend Schmieranschliissen: je 9 cm?®
Nachschmiermenge nach Tabelle 12 und Bild 13

der kleinsten zulassigen Kolbenverteiler- Tabelle 12 Bild 13
gréBe (2 Mindest-Impulsmenge) nach

Tabelle 14. Die kleinste zuldssige Kolben-

verteilergroBe ist auch von der Einbau-

lage abhéngig.

Der Schmiertakt ergibt sich dann aus der
Teilung des Nachschmierintervalls (nach
Bild 15) durch die ermittelte Impulszahl.

Bitte auch die Hinweise zur Nachschmie-
rung auf Seite 162 beachten!

Hub < 2 - Fiihrungswagenlénge B, GroBe | Nachschmierung (Kurzhub) Nachschmierung GréBe 125
(Kurzhub) pro Anschluss
* Die Mindestmenge nach Tabelle 13 links rechts
pro Schmieranschluss bis zum cm? cm?®
Erreichen des Nachschmierintervalls 25 1,2 1,2
(Bild 15) einbringen. 2: 12 1: | ﬁ + - ﬁ
Die dafiir benétigte Impulszahl und ' ' | - - |
den Schmiertakt in gleicher Weise 55 2,0 2,0 | Or_ O 1O i
wie bei der Nachschmierung (Normal- 65 4,0 4,0
hub) ermitteln. 55/85 2,7 2,7
* Je Schmierzyklus sollte der Fiihrungs- 65/100 4.8 48 Am Fuhrungswagenkérper
wagen mit einem Schmierhub von 100 11,0 1 T’o an allen vier seitlichen
3 - Fithrungswagenlinge B, verfah- 125 Anschliisse S_e't"Ch Schmieranschliissen: je 9 cm3
ren werden, jedoch als minimaler entsprechend Bild 14
Schmierhub muss die Fiihrungswa- Tabelle 13 Bild 14

genlange B, verfahren werden. Wenn
der groBtmaogliche Schmierhub kleiner
als die Fiihrungswagenldnge B, ist,
muss Uber die Fiihrungsschiene nach-
geschmiert werden. In diesem Fall
bitten wir um Riicksprache.

Bitte auch die Hinweise zur Nachschmie-
rung auf Seite 162 beachten!
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Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Einbaulage | = Normalhub
Horizontal

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Abschlusskappe

Horizontal liber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage IV - Kurzhub

Horizontal

2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Abschlusskappe

Uber Kopf-
Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub
Vertikal bis schrag horizontal
1 Schmieranschluss

an oberer Abschlusskappe

0° bis max. £90°

Vertikal bis schrag liber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage V — Kurzhub

Vertikal bis schrag horizontal

2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an oberer und unterer Abschlusskappe

0° bis max. £90°

Vertikal bis schrag liber Kopf
Gleicher Anschluss
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Einbaulage Ill - Normalhub
Wandmontage
R18.. ... 18/68: 2 Anschliisse,
beide entweder an linker
oder rechter Kappe

2 .
0° bis max. £90° Ubrige

(‘ R18.. ... 1.

. 1 Schmier-

an linker oder rechter Kappe;
R1859 620 31: 2 Anschlisse, jeweils einer
an linker und rechter Kappe, beide entwe-
der stirnseitig oder an der Anschraubflache

Einbaulage VI - Kurzhub
Wandmontage

R18.. ... 18/68: 4 Anschliisse
jeweils 2 an linker und
rechter Kappe

2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Abschlusskappe
Nicht mdglich

mit Fihrungswagen R1859 620 31

Kleinste zulissige KolbenverteilergréBen fiir Olschmierung tiber Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen™

Flihrungswagen Kleinste zulédssige KolbenverteilergroBe (& Mindest-Impulsmenge)
pro Anschluss (cm3) bei Ol-Viskositat 220 mm2/s
GroBe
Materialnummern Einbaulagen 25 35 45 55 65 55/85 | 65/100 100 125
R18.... 10 oder ... 60 oder | Horizontal I, IV 0,06 0,10 0,10 0,16 0,2 0,6 0,6 1,5 1,5
R18.... 13 oder ... 63 oder | Vertikal Il, V 0,06 0,10 0,10 0,16 0,2 0,6 0,6 1,5 1,5
R18.... 16 oder ... 66 Wandmontage I, VI2 0,10 0,20 0,40 0,40 0,6 1,0 1,5 1,5(3x)% | 1,5 (3x)34
R18..... 17 oder ... 67 Horizontal I, IV - 0,06 0,06 0,10 - - - - -
Vertikal IlI, V - 0,06 0,06 0,10 - - - - -
Wandmontage I, VI2 - 0,06 0,10 0,16 - - - - -
R18.. ... 18 oder ... 68 Wandmontage I, VI2 - 0,06 0,06 0,10 - - - - -
R1859 620 31 Wandmontage Il - - - - 0,1 - - - -

Tabelle 14

1) Giiltig bei folgenden Bedingungen: Schmierél Shell Tonna S 220 und Kolbenverteiler der der Fa. Vogel
2) Unterschiedliche Eignung der Filihrungswagen fiir die Einbaulagen Wandmontage lll, VI beachten:

+++
++
+

Flihrungswagen R18.. ... 18 oder ... 68
Flhrungswagen R18.. ... 17 oder ... 67

Flihrungswagen R18.. ... 10/13/16 oder ... 60/63/66

3) GroéBen 100 und 125: Entweder drei Impulse kurz hintereinander, oder drei Dosierventile zusammengeschaltet fiir einen Impuls
4) GroBe 125: 1,5 cm? pro Anschluss bei Verwendung aller vier Anschliisse im Fiihrungswagenkdrper
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Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Belastungsabhéngige Nachschmier-
intervalle bei Olschmierung liber
Einleitungs-Verbrauchsschmier-
anlagen mittels Kolbenverteiler
(,trockene Achsen*)

GroBen 25 bis 125

Giiltig bei folgenden Bedingungen:
— Schmierdl Shell Tonna S 220
- Maximalgeschwindigkeit:
Vi = 2m/s
— Keine Medien-Beaufschlagung
— Standard-Dichtungen
— Umgebungstemperatur:

T=20-30°C

Bildlegende
s = Nachschmierintervall

als Laufstrecke (km)
C = Dynamische Tragzahl (N)
F = Dyn. dquivalente Belastung (N)

Hinweise

Das Lastverhéltnis F/C beschreibt den
Quotienten aus der dynamischen dquiva-
lenten Lagerbelastung F (mit Berticksich-
tigung der Vorspannung bei 8 % C bzw.
13 % C) und der dynamischen Tragzahl
C (siehe ,Allgemeine Technische Daten
und Berechnungen®).

A Werden andere Schmierstoffe
als angegeben verwendet, miissen
Sie gegebenenfalls mit verkiirzten
Nachschmierintervallen, sowie Leis-
tungseinbuBen hinsichtlich

Kurzhub und Lastvermégen, sowie
moglichen chemischen Wechsel-
wirkungen zwischen Kunststoffen,
Schmierstoffen und Konservierungs-
mittel rechnen. Weiterhin muss die
Forderbarkeit in Einleitungs-Zentral-
schmieranlagen gewahrleistet sein.

A Schmierstoffe mit Feststoff-
schmieranteilen (wie beispielsweise
Graphit und MoS,) diirfen nicht ver-
wendet werden!

T 1000
~ 400 29
E 250 =2
? 125 22 \
19C5> 55 + 55/85
50 65 + 65/100
15 100 + 125
10
1
0 01 0,2 0,3 0,4
F/C —>»
Bild 15

Nachschmierintervalle bei KiihIschmierstoff-Beaufschlagung bitte riickfragen!

Ohne Beriicksichtigung der Laufstrecke:

3 bis 4 Impulse pro Stunde als Richtwert fiir die Nachschmierung annehmen.

& Bei Kiihlschmierstoff-Beauf-
schlagung zu Beginn oder nach
langeren Stillstand 2 bis 5 Schmier-
impulse nacheinander durchfiihren.
Wenn maoglich in der Bewegung
schmieren. Reinigungs-Schmierhiibe
durchfiihren (siehe ,Wartung®).

& Bei Umgebungseinfliissen wie
Verschmutzung, Vibration, StoBbelas-
tung etc. empfehlen wir entsprechend
verkiirzte Nachschmierintervalle.

Falls Ihre Anwendung hohe Umgebungs-
anforderungen (wie Reinraum, Vakuum,
Lebensmittelanwendung, starke oder
aggressive Medienbeaufschlagung, ex-
treme Temperaturen) stellt, bitten wir um
Ruicksprache, da hier eine gesonderte
Prifung und ggf. Schmierstoffwahl nétig
ist. Bitte halten Sie alle Informationen zu
Ihrer Anwendung bereit.

& Ein nachtragliches Wechseln
von Fett- auf Olschmierung ist nicht
moglich, da die Schmierkanéle be-
reits mit Fett gefiillt sind und somit
undurchlissig fiir Ol sind.

Wir empfehlen Kolbenverteiler der

Fa. Vogel. Diese sollten moglichst

nahe an den Schmieranschliissen des
Fuhrungswagen angebracht werden.
Lange Leitungsflihrungen sowie geringe
Leitungsdurchmesser sind zu vermei-
den und die Leitungen sind steigend zu
verlegen.

Eine Auswahl der méglichen Schmieran-
schlusse finden Sie im Kapitel ,Zubehér
allgemein — Filhrungswagen* (kontaktie-
ren Sie hierzu auch Ihren Schmieranla-
gen-Hersteller).

Sollten sich noch andere Verbraucher
im Verbund der Einleitungs-Verbrauchs-
schmieranlage befinden, so bestimmt
das schwichste Glied in dieser Kette
den Schmiertakt.
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Auslegungsbeispiel zur Schmierung einer typischen 2-Achsen-Anwendung mit Zentralschmierung

X-Achse

Komponente oder Kennwert
Flihrungswagen

Vorgaben
GroBe 45; 4 Stiick; C =92 300 N; Materialnummern: R1851 423 10 (Katalog Seite 38)

Flihrungsschiene

GroBe 45; 2 Stiick; L =1 500 mm; Materialnummern: R1805 463 61 (Katalog Seite 64)

Dynamisch aquivalente Lagerbelastung

F =20 768 N (pro Fiihrungswagen) mit Beriicksichtigung der Vorspannung (hier 8 % C)

Hub

500 mm

Mittlere Geschwindigkeit v,=1m/s

Temperatur 20 bis 30 °C

Einbaulage Horizontal

Schmierung Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage fiir alle Achsen mit FlieBfett Dynalub 520

Beaufschlagung

Keine Beaufschlagung mit Medien, Spénen, Staub

AuslegungsgréBen

1. Normalhub oder Kurzhub?

2. Erstschmiermenge
3. Nachschmiermenge
4. Einbaulage

5. KolbenverteilergroBe

6. Impulszahl

7. Lastverhiltnis

8. Nachschmierintervall

9. Schmiertakt

Zwischenergebnis
(X-Achse)

Auslegung (pro Filihrungswagen)
Normalhub:

Hub > 2 - Fihrungswagenlénge B,
500 mm>2-101,5 mm ?

500 mm > 203 mm !

d.h. Normalhub zutreffend!
Erstschmiermenge: 1,0 cm? (3x)
Nachschmiermenge: 1,0 cm3

Einbaulage | — Normalhub (Horizontal)

Zulassige KolbenverteilergroBe: 0,1 cm3

1,0 cm?3
Impulszahl = ———=10
0,1 cm3
) 20 768 N
Lastverhiltnis = — = 0,225
92 300 N
Nachschmierintervall: 90 km
. 90 km
Schmiertakt = =9 km
10

Bei der X-Achse muss pro Fiihrungs-
wagen alle 9 km eine Mindestmenge von
0,1 cm3 Dynalub 520 zugefiihrt werden.

Informationsquellen
— Normalhub-Formel

aus Katalog Seite 155,
B, aus Katalog Seite 39

— Erstschmiermenge aus Tabelle 5
- Nachschmiermenge aus Tabelle 7
— Einbaulage aus Katalog Seite 157

— KolbenverteilergroBe aus Tabelle 9
bei Gr6Be 45, Einbaulage |

Nachschmiermenge

— Impulszahl = -
Zul. KolbenverteilergroBe

F
— Lastverhiltnis = —

F und C aus Vorgaben

— Nachschmierintervall aus Bild 10:
Kurve Gr. 45 bei Lastverhiltnis 0,225

. Nachschmierintervall
— Schmiertakt =

Impulszahl
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Komponente oder Kennwert
Flihrungswagen
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Vorgaben

GroBe 35; 4 Stiick; C =56 300 N; Materialnummern: R1851 323 10 (Katalog Seite 38)

Flihrungsschiene

GroBe 35; 2 Stiick; L=1 000 mm; Materialnummern: R1805 333 61

Dynamisch dquivalente Lagerbelastung

F =8 445 N (pro Fihrungswagen) mit Beriicksichtigung der Vorspannung (hier 8 % C)

Hub 50 mm

Mittlere Geschwindigkeit v,,=1m/s

Temperatur 20 bis 30 °C

Einbaulage Vertikal

Schmierung Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage fiir alle Achsen mit FlieBfett Dynalub 520

Beaufschlagung

Keine Beaufschlagung mit Medien, Spénen, Staub

AuslegungsgroBen

1. Normalhub oder Kurzhub?

2. Erstschmiermenge

3. Nachschmiermenge

4. Einbaulage

5. KolbenverteilergréBe

o

. Impulszahl

7. Lastverhiltnis

8. Nachschmierintervall

9. Schmiertakt

Zwischenergebnis
(Y-Achse)

Endergebnis
(Zwei-Achsen-Schmierung)

Auslegung (pro Fiihrungswagen)

Normalhub:

Hub > 2 - Fiihrungswagenlange B,
50 mm>2-79,6 mm ?

50 mm < 159,6 mm !

d.h. Kurzhub zutreffend!

2 Schmieranschliisse, Erstschmier-
menge pro Anschluss: 0,9 cm? (3x)

2 Schmieranschliisse, Nachschmier-
menge pro Anschluss: 0,9 cm?

Einbaulage V — Kurzhub (Vertikal)

Zulassige KolbenverteilergréBe: 0,1 cm3

0,9 cm®
Impulszahl = 2Pem _
0,1 cm®
8 445N

56 300 N

Lastverhiltnis = =0,15

Nachschmierintervall: 375 km

375 km

Schmiertakt = =42 km

Bei der Y-Achse muss pro Fiihrungs-
wagen alle 42 km eine Mindestmenge
von 0,1 cm?® Dynalub 520 zugefiihrt
werden.

Da in diesem Beispiel beide Achsen von
einer Einleitungs-Verbrauchsschmier-
anlage versorgt werden sollen, bestimmt
die X-Achse mit ihnrem kleineren Schmier-
takt (9 km) den Gesamttakt der Anlage,
d.h. auch die Y-Achse wird alle 9 km
geschmiert.

Die zur jeweiligen Achse ermittelte
Anzahl der Anschliisse und Mindest-
mengen bleiben bestehen.

Informationsquellen
— Normalhub-Formel

aus Katalog Seite 155,
B, aus Katalog Seite 39

— Erstschmiermenge aus Tabelle 5

— Nachschmiermenge aus Tabelle 7

— Einbaulage aus Katalog Seite 157

— KolbenverteilergroBe aus Tabelle 9
bei GréBe 35, Einbaulage V

— Formel wie bei X-Achse
— Formel wie bei X-Achse,
F und C aus Vorgaben

— Nachschmierintervall aus Bild 10:
Kurve Gr. 35 bei Lastverhiltnis 0,15

— Formel wie bei X-Achse
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Schmierung von oben

Standard-Fiihrungswagen
mit offenen Schmieranschliissen
fiir Schmierung von oben

Oben offene Schmieranschliisse haben
die neuen Standard-Fiihrungswagen:

- R18.... 16 oder ... 66

- R18.... 17 oder ... 67

Die neuen Standard-Fuhrungswagen fir
die Schmierung von oben haben bereits
geoffnete, aber bei Anlieferung mit einer
Schraube verschlossene Schmierboh-
rungen oben.

Bei den hohen Fuhrungswagen S.H,
Schmal ... Hoch, ist die Hohendifferenz
zwischen Abschlusskappen und
Anschraubflache mit werkseitig inte-
grierten Schmieradaptern montage-
freundlich gestaltet (siehe Bild B).

 Verschlusschraube (1) aus Schmier-
bohrung (8) herausschrauben.

* O-Ring (2) in die Vertiefung einlegen
(O-Ring ist im Lieferumfang des
Fiihrungswagens enthalten).

Nachtragliche Schmierbohrung von
oben fiir Standard-Filihrungswagen
F.S und S.H sowie Schwerlast-Fiih-
rungswagen

Sollen Standard- oder Schwerlast-
Fuhrungswagen nachtréglich eine
Schmierbohrung von oben erhalten,
ist Folgendes zu beachten:

& In der Vertiefung fiir den O-Ring
ist eine weitere kleine Vertiefung (5)
vorgeformt. Diese nicht mit einem
Bohrer 6ffnen. Verschmutzungsge-
fahr!

* Metallspitze (4) mit einem Durchmes-
ser von 1,5 mm erwéarmen.

* Vertiefung (5) mit der Metallspitze
vorsichtig 6ffnen und durchstechen.
Maximal zuldssige Tiefe T, ., nach
Tabelle beachten!

* O-Ring (2) in die Vertiefung einlegen
(O-Ring ist nicht im Lieferumfang des
Fiihrungswagens enthalten).

Fir die hohen Fiihrungswagen S.H bei
nachtraglicher Schmierung von oben
Schmieradapter verwenden (nicht im

Lieferumfang enthalten; bitte riickfragen).

Flihrungswagen
R1851 ... 17 oder

FNS
.. 67

Flansch Normal Standardhohe
(Beispiel)

Bosch Rexroth AG
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Flihrungswagen SNH
R1821 ... 17 oder ... 67
Schmal Normal Hoch

(Beispiel)

o

o
GroBe Schmier6ffnung oben:
Maximal zuléssige Tiefe
zum Durchstechen
Tmax (mm)
25 4
35 5
45 5
55 5
65 5
100 5

Flihrungswagen FNS

R185. ... 10 oder ... 60

Flansch Normal Standardhohe
(Beispiel)
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Schmutz kann sich besonders auf freilie-
genden Fiihrungsschienen niederschla-
gen und festsetzen.

Um die Funktion von Dichtungen und
Abdeckbandern aufrechzuerhalten,
muss solche Verschmutzung regelméBig
beseitigt werden.

Alle Zubehorteile, die eine Abstreiffunk-
tion auf der Fiihrungsschiene ausfiihren,
sind einer regelméBigen Wartung zu
unterziehen.

Wir empfehlen je nach Verschmutzungs-
bedingungen die Teile im Schmutzbe-
reich zu wechseln.

Eine jahrliche Wartung ist zu empfehlen.

Empfehlenswert ist nach 8 Stunden
mindestens einen ,Reinigungshub” tber
den gesamten Verfahrweg durchfiihren.
Je nach Verschmutzung und Kuhl-
schmiermittel-Einsatz wird ein kiirzerer
Zeitabstand empfohlen.

Zusatzlich sind vor dem Abschalten der
Maschine die Fiihrungsschienen durch
zwei Reinigungshtiibe tiber den maximal
mdglichen Verfahrweg zu sdubern und
anschlieBend mindestens zwei Schmier-
hiibe, ebenfalls tiber den maximal mog-
lichen Verfahrweg, durchzufiihren.
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