FLENDER-KUPPLUNGEN
KATALOG FLE 10.2
AUSGABE 2020 DE

ELASTISCHE KUPPLUNGEN
N-EUPEX, RUPEX UND N-BIPEX

eeeeeee FLENDER


http://flender.com

DIE KATALOGFAMILIE FLE 10

FLENDER-KUPPLUNGEN FLENDER-KUPPLUNGEN
KATALOG FLE 101 KATALOG FLE10.3
AUSGABE 2020 DE AUSGABE 2020 DE

DREHSTARRE KUPPLUNGEN HOCHELASTISCHE KUPPLUNGEN
ZAPEX, N-ARPEX UND ARPEX ELPEX-B, ELPEX-S UND ELPEX

FLENDER . FLENDER
Produktkatalog FLE 10.1 Produktkatalog FLE 10.3
Drehstarre Kupplungen Hochelastische Kupplungen

FLENDER-KUPPLUNGEN FLENDER-KUPPLUNGEN
KATALOG FLE 10.2 KATALOG FLE 10.4
AUSGABE 2020 DE AUSGABE 2020 DE

ELASTISCHE KUPPLUNGEN STROMUNGSKUPPLUNGEN
N-EUPEX, RUPEX UND N-BIPEX FLUDEX

FLENDER FLENDER
Produktkatalog FLE 10.2 Produktkatalog FLE 10.4
Elastische Kupplungen Stromungskupplungen

Weitere Kupplungskataloge siehe Seite A/é

FLENDER


https://www.flender.com/media-download/media-direct/Flender_DrehstarreKupplungen_FLE10_1_DE.pdf
https://www.flender.com/media-download/media-direct/Flender_ElastischeKupplungen_FLE10_2_DE.pdf
https://www.flender.com/media-download/media-direct/Flender_HochelastischeKupplungen_FLE10_3_DE.pdf
https://www.flender.com/media-download/media-direct/Flender_Stroemungskupplungen_FLE10_4_DE.pdf

FLENDER STANDARDKUPPLUNGEN

ELASTISCHE KUPPLUNGEN

Einfihrung

’ Drehstarre Zahnkupplungen ZAPEX ZW
ZAPEX ZN

Katalog FLE 10.2 Ausgabe 2020 DE  F|5stische Kupplungen N-EUPEX
RUPEX
N-BIPEX
Hochelastische Kupplungen ELPEX-B
ELPEX-S
ELPEX
Stromungskupplungen FLUDEX
Anhang

FLENDER


https://www.flender.com/media-download/media-direct/Flender_HochelastischeKupplungen_FLE10_3_DE.pdf
https://www.flender.com/media-download/media-direct/Flender_Stroemungskupplungen_FLE10_4_DE.pdf
https://www.flender.com/media-download/media-direct/Flender_DrehstarreKupplungen_FLE10_1_DE.pdf

FLENDER STANDARDKUPPLUNGEN | EINFUHRUNG

EINFUHRUNG

Der mechanische Antriebsstrang ist aus Einzelmaschinen
wie z. B. Motor, Getriebe und Arbeitsmaschine aufgebaut.
Die Kupplung verbindet diese Bauteile.

Neben der Ubertragung von Drehbewegung und Dreh-
moment kdnnen weitere Anforderungen an die Kupplung
gestellt werden.

e Ausgleich von Wellenversatz bei geringen Rickstell-
kraften

e Beeinflussung der Eigendrehschwingfrequenz und
Dampfung

e Unterbrechung oder Begrenzung des Drehmomentes

e Schallisolierung, Elektrische Isolierung

Kupplungen werden haufig projektiert, nachdem die zu
verbindenden Maschinen bereits ausgewahlt wurden.
Durch eine Vielzahl unterschiedlicher Kupplungsbau-
formen konnen vorgegebene Randbedingungen von
Einbauraum und Anschlussgeometrie aus dem Katalog-
standard erfillt werden. Daneben Gbernimmt die Kupp-
lung Sekundarfunktionen, wie z. B. das Bereitstellen von
Bremsscheibe oder Bremstrommel fir Betriebs- oder
Haltebremsen, Vorrichtungen zur Drehzahlerfassung oder
den Anbau von Kettenradern oder Riemenscheiben.

Kupplungen werden nach den beiden Hauptgruppen ..nicht
schaltbar” und . schaltbar” unterschieden.

Schaltbare Kupplungen unterbrechen oder begrenzen das
Ubertragbare Drehmoment. Die Schaltkrafte bei fremd-
betatigten Kupplungen werden tber einen mechanisch,
elektrisch, hydraulisch oder pneumatisch wirkenden
Mechanismus eingeleitet. Uberlast-, Fliehkraft- oder Frei-
laufkupplungen beziehen ihre Schaltenergie aus der Uber-
tragenen Leistung.

E/2 FLENDER

Starre, nicht schaltbare Kupplungen, ausgefihrt als
Schalen-, Scheiben- oder Stirnzahnkupplungen, verbinden
Maschinen, die keinen Wellenversatz aufweisen durfen.
Hydrodynamische Kupplungen, oft auch Stromungskupp-
lungen oder Fottingerkupplungen genannt, finden als
Anfahrkupplungen in Antrieben mit groBem Massentrag-
heitsmoment der Arbeitsmaschine Verwendung. In der
Antriebstechnik werden sehr haufig nachgiebige, form-
schlissige Kupplungen eingesetzt, die drehstarr, dreh-
elastisch oder hochelastisch ausgefihrt sein kénnen.

Drehstarre Kupplungen sind in Umfangsrichtung verdreh-
steif und in Axial- und Radialrichtung nachgiebig ausge-
fuhrt. Drehwinkel und Drehmoment werden ohne
Phasenversatz durch die Kupplung geleitet.

Drehelastische Kupplungen besitzen Federkdrper, die
zumeist aus Elastomerwerkstoffen hergestellt sind.
Durch Ausfihrung des Elastomerwerkstoffs mit geeig-
neter ShoreA Harte kann die fir den Anwendungsfall
vorteilhafte Drehfedersteifigkeit und Dampfung reali-
siert werden. Wellenversatz bewirkt eine Verformung des
Federkdrpers.

Hochelastische Kupplungen besitzen grofvolumige (Elas-
tomer-) Federkorper mit geringer Steifigkeit. Drehwinkel

und Drehmoment werden mit deutlichem Phasenversatz

durch die Kupplung geleitet.
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UNSERE KUPPLUNGSGRUPPEN
AUF EINEN BLICK

N-EUPEX, RUPEX und N-BIPEX
Elastische Kupplungen

Elastische Flender-Kupplungen bieten vielfaltige
Anwendungsmaoglichkeiten. Hierfir stehen ein brei-
ter Standardbaukasten sowie applikationsspezifische
Kupplungen in Sonderausfiihrung zur Verfligung.

N-EUPEX
Nockenkupplungen

Nenndrehmoment:
19Nm ... 62.000 Nm

RUPEX

Bolzenkupplungen
Nenndrehmoment:
200 Nm ... 1.300.000 Nm

N-BIPEX
Nockenkupplungen

Nenndrehmoment:
12Nm ... 4.650 Nm
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ELPEX, ELPEX-B und ELPEX-S
Hochelastische Kupplungen

ELPEX® Kupplungen sind verdrehspielfrei. Aufgrund
ihrer niedrigen Torsionssteifigkeit und ihres Damp-
fungsvermaogens eignen sich diese Kupplungen
besonders zur Koppelung von Maschinen mit stark
ungleichférmigem Drehmomentverlauf oder mit
groflem Wellenversatz.

ELPEX
Elastikringkupplungen

Nenndrehmoment:
1.600 Nm ... 90.000 Nm

ELPEX-B

Elastikreifenkupplungen
Nenndrehmoment:
24 Nm ... 14.500 Nm

ELPEX-S
Elastikscheiben-
kupplungen

Nenndrehmoment:
330 Nm ... 63.000 Nm
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ZAPEX Zahn-, und ARPEX Ganzstahlkupplungen
Drehstarre Kupplungen

Zur Ubertragung hoher Drehmomente bieten wir
sowohl ARPEX Ganzstahlkupplungen als auch ZAPEX
Zahnkupplungen in unterschiedlichen Ausfihrungen
an. lhre Einsatzzwecke variieren mit den konkreten
Anforderungen je nach Wellenversatz, Temperatur
und Drehmoment.

ZAPEX
Zahnkupplungen

Nenndrehmoment:
1.300 Nm ... 7.200.000 Nm

ARPEX

Turbokupplungen
Nenndrehmoment:
1.000 Nm ... 588.500 Nm

N-ARPEX und ARPEX

Ganzstahlkupplungen
Nenndrehmoment:
92 Nm ... 2.000.000 Nm

BIPEX-S und SIPEX
Spielfreie Kupplungen

Die steckbaren, schwingungsdéampfenden und elek-
trisch isolierenden Elastomerkupplungen BIPEX-S

und die sehr torsionssteifen Metallbalgkupplungen

SIPEX leisten eine besonders winkeltreue Drehmo-
mentibertragung.

BIPEX-S und SIPEX

Nenndrehmoment:
0,1Nm...5.000 Nm

FLUDEX
Hydrodynamische Kupplungen

Die hydrodynamische Strémungskupplung FLUDEX,
funktioniert nach dem Fottinger-Prinzip. Die Dreh-
momentlbertragung erfolgt verschleif3frei.

FLUDEX
Stromungskupplungen
Leistung:

1,2 kW ... 2.500 kW

Applikationskupplungen

Kupplungen fir Schienenfahrzeuge missen hohen
Anforderungen gentigen. Ihr hoher Standardisie-
rungsgrad und ihre grofle Vielfalt ermdglichen den
Einsatz in unterschiedlichsten Fahrzeugtypen.

Bahnkupplungen
Nenndrehmoment:
1.000 Nm ... 9.500 Nm

Jede Windkupplung ist fir die individuelle
Windkraftanlage perfekt ausgelegt. Die Kupplung
verbindet die schnell laufende Getriebewelle

mit der Generatorwelle und ist fur Windkraftanlagen
von bis zu 12 MW Leistung erhaltlich.

Windkupplungen
i@ Nenndrehmoment:
10.000 Nm ... 60.000 Nm

FLENDER E/5




E/6 FLENDER



FLENDER STANDARDKUPPLUNGEN | EINFUHRUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN
UND KUPPLUNGSAUSWAHL

Technische Informationen E/8
Wellenversatz E/8
Auswuchten E/9
Welle-Nabe-Verbindungen E/MN
Normen E/12
Erklarung der Formelzeichen E/3
Auswahl der Kupplungsbaureihe E/4
Typische Kupplungslosungen

fir unterschiedliche Beispielanwendungen E/15
Auswahl der KupplungsgroBe E/16
Kupplungsbelastung im Dauerbetrieb E/16
Kupplungsbelastung bei Maximal- und
Uberlastzustanden E/N7
Kupplungsbelastung durch dynamische
Drehmomentbelastung EN7
Prifung der Maximaldrehzahl E/8
Prifung zuldssiger Wellenversatz E/18
Prifung von Bohrungsdurchmesser,

Einbaugeometrie und Kupplungsausfihrung E/18
Kupplungsverhalten bei Uberlastzustanden E/18
Prifung Welle-Nabe-Verbindung E/18
Prifung Tieftemperatur und

chemisch aggressive Umgebung E/8
Morkmale dor Standardousidhrang ] Ehe

FLENDER E/7



FLENDER STANDARDKUPPLUNGEN | EINFUHRUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Wellenversatz
Der Wellenversatz resultiert aus montage- und betriebs- Weiterhin erwarmen sich Einzelbauteile des Antriebs-
bedingter Verlagerung und flhrt bei starrer Kopplung strangs im Betrieb unterschiedlich, so dass aufgrund der
von Maschinen, die mit jeweils zwei Radiallagern ausge- Warmedehnung der Maschinengehause Wellenversatz
fihrt sind, zu einer hohen Lagerbelastung. Die elastische wirksam wird.
Verformung von Grundrahmen, Fundament und Maschi- Schlecht ausgerichtete Antriebe sind haufig Ursache
nengehduse fihrt zu Wellenversatz, der auch durch fur Ausfalle von Dichtungen, Walzlagern oder Kupp-
prazise Ausrichtung nicht verhindert werden kann. lungen. Das Ausrichten sollte sorgfaltig, entsprechend den

Angaben der Betriebsanleitung von Fachpersonal durch-
geflhrt werden.

Entsprechend der Richtung des wirkenden Wellenversatzes wird unterschieden:

— - —|i|_ s

AKa

G_MD10_XX_00002 G_MD10_XX_00003 G_MD10_XX_00004

Axialversatz Radialversatz Winkelversatz

Die Kupplungen konnen in eine der folgenden Gruppen eingeteilt werden:

Eingelenkkupplungen Zweigelenkkupplungen

Kupplungen mit elastischen, zumeist aus Elastomerwerk- Zweigelenkkupplungen sind immer mit einem Zwischen-

stoffen bestehenden Elementen. Der Wellenversatz fihrt element ausgefihrt. Die zwei Gelenkebenen sind in der

zu einer Verformung der Elastomerelemente. Die Elas- Lage, Axial- und Winkelverlagerung aufzunehmen. Radi-

tomerelemente konnen Wellenversatz als Verformungen alversatz wird Uber den Abstand der zwei Gelenkebenen

in Axial-, Radial- und Winkelrichtung aufnehmen. Die und die Winkelverlagerung der Gelenkebenen erreicht. Der

Hohe des zulassigen Versatzes hangt von der Kupplungs- zuldssige Winkelversatz pro Gelenkebene liegt hdufig bei

baugrofe, der Drehzahl und der Ausfihrung des Elasto- etwa 0,5°. Uber die Lange des Zwischenelements kann der

merelementes ab. zulassige Wellenversatz der Kupplung eingestellt werden.

Eingelenkkupplungen bendtigen kein Zwischenelement Bei mehr als zwei Gelenkebenen ist die definierte Lage

und sind daher kurzbauend. der Kupplungsteile zur Rotationsachse nicht gegeben.
(Ausnahme sind die eher uniblichen Parallelkurbel-

Beispiel: Kupplungen.)

Bei einer RUPEX Kupplung RWN 198 mit einem Auflen-

durchmesser von 198 mm und einer Drehzahl von Beispiel:

1500 min~' liegt der zuldssige Radialversatz bei N-ARPEX ARN-6 NEN 217-6 mit einem Wellenabstand von

Ay, =03 mm. 140 mm mit einem Radialversatz von AK, =2,2 mm (Winkel

pro Gelenkebene 1,0°).
H

If =
1 S —

i) i

AK;

G_MD10_XX_00014
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&
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Auswuchten

Auswucht-Giitestufen

Die so genannte Gutestufe G nach DIN ISO 21940 kenn-
zeichnet einen Bereich zulassiger Restunwucht von Null
bis zu einer oberen Grenze. Anwendungen lassen sich auf
Basis von Ahnlichkeitsbetrachtungen zu Gruppen zusam-
menfassen. Fur viele Anwendungen ist die Wuchtgtite der
Kupplung mit G 16 ausreichend. Bei schwingungsgefahr-
deten Antrieben sollte die Wuchtgite G 6,3 betragen. Nur
bei Sonderfallen ist eine bessere Wuchtgtite erforderlich.

Voll-Passfeder-Vereinbarung

Die Passfeder wird in die Nut der Welle eingesetzt, danach
wird gewuchtet. Die Kupplungsnabe muss nach dem
Nuten, ohne Passfeder gewuchtet werden.

Halb-Passfeder-Vereinbarung

Die heute gelaufige Wuchtvereinbarung. Es wird vor dem
Auswuchten jeweils eine halbe Passfeder in die Welle und
die Kupplungsnabe eingelegt. Alternativ kann die Wuch-
tung auch vor Einbringen der Nut erfolgen.

Keine Passfeder-Vereinbarung

Wuchtung von Welle und Kupplungsnabe nach dem Nuten,
jedoch ohne Passfeder. Wird praktisch nicht angewendet.
Kennzeichnung von Welle und Nabe mit ,N" (fiir no).

Die Lange der Passfeder wird von der Wellennut vorge-
geben. Kupplungsnaben kdnnen deutlich kiirzer als die
Welle ausgefihrt sein.

Flender-Wuchtvereinbarung

Die Auswucht-Gitestufe zusammen mit der Betriebsdreh-
zahl fihrt zu einer maximal zulassigen Schwerpunktex-
zentrizitat der Kupplung bzw. der Kupplungsbaugruppe.

In der Flender-Artikelnummer kann mit Hilfe der Bestell-
Kurzangabe die Flender-Auswuchtqualitat vorgegeben
werden. Erganzend kann auch die Auswucht-Gltestufe
nach DIN ISO 21940 mit der dazugehdrigen Betriebsdreh-

zahl vorgegeben werden, die dann vorrangig beachtet wird.

e, - 95502

ekpplg <€

Zuldssige Schwerpunktexzentrizitat e in pm
Schwerpunktexzentrizitdt der Kupplung e, inym
Auswucht-Giitestufe in mm/s
Kupplungsdrehzahl n in min”!

Wuchtvereinbarung nach DIN IS0 21940-32

Neben der erforderlichen Wuchtgtite ist es notwendig zu
vereinbaren, wie die Masse der Passfeder bei Auswuchten
zu berlcksichtigen ist. In der Vergangenheit wurden
Motor-Rotoren haufig nach der Voll-Passfeder-Vereinba-
rung gewuchtet. Der dazu ,passende” Wuchtzustand der
Kupplungsnabe wurde mit ,\Wuchtung mit offener Nut",
oder ,Wuchtung nach dem Nuten” beschrieben. Heute
ist Ublich, dass neben der Getriebe- und Arbeitsmaschi-
nenwelle auch der Motorrotor nach der Halb-Passfeder-
Vereinbarung gewuchtet wird.

Kennzeichnung von Welle und Nabe mit .F" (fur full).

Die gewuchteten Teile sind mit einem ,H" zu kennzeichnen.
Auf diese Kennzeichnung darf verzichtet werden, falls
Irrtimer hinsichtlich der verwendeten Passfeder-Verein-
barung auszuschlieBen sind.

Um bei Anwendungen mit hohen Anforderungen nach der
Wuchtgite Unwuchtkrafte durch vorstehende Passfeder-
anteile bei Wuchtung nach der Halb-Passfeder-Verein-
barung auszuschlieBen, kénnen genutete Distanzringe
hinterlegt oder gestufte Passfedern verwendet werden.

Schwerpunktexzentrizitat | Flender- Bestell-Kurzangabe
der Kupplung e,y Auswuchtqualitat

maximal 100 pm Standardwuchtung  ohne Angabe
maximal 40 pm Feinwuchtung W02

maximal 16 ym Feinstwuchtung W03

besser 16 um Sonderwuchtung auf Anfrage

FLENDER
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
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Beispiel:
Kupplungsdrehzahl = 1450 min"!
geforderte Auswucht-Gutestufe G 6,3

G_ .63
o = 7990 450 M

e,, = 9550-
Damit betragt die geforderte Schwerpunktexzentrizitat
41,5 uym. Die Feinwuchtung mit maximaler Schwerpunk-
texzentrizitat der Kupplung von 40 mm erfillt diese Forde-
rung, daher ist in der Bestellung die Kurzangabe W02
vorzugeben.

E/10 FLENDER

Firviele Anwendungsfalle ist die folgende Wuchtgtite-
empfehlung zutreffend:

Kupplung

Standardwuchtung
v=DA - n/19100

Feinwuchtung

kurzbauend mit LG < 3x DA  v<30m/s v>30m/s
langbauend mit LG > 3x DA v<15m/s v>15m/s
Umfangsgeschwindigkeit 2 inmm/s
KupplungsauBendurchmesser DA inmm

Kupplungsdrehzahl n in min'

Kupplungsldnge LG inmm

Folgende Vereinbarungen zur Auswuchtung sind zu
beachten:

o Kupplungen werden in Baugruppen gewuchtet

e Nabenteile ohne Fertigbohrung sind ungewuchtet

e Die Anzahl der Auswuchtebenen (Ein- oder Zweiebenen-
wuchtung) wird von Flender festgelegt

e Ohne besondere Angabe wird nach der Halb-Passfeder-
Vereinbarung gewuchtet. Die Wuchtung nach der Voll-
Passfeder-Vereinbarung muss in der Artikelnummer
angegeben werden

e Fur FLUDEX Kupplungen gelten besondere Wuchtver-
einbarungen, die in Kapitel 13 angegeben sind

e ARPEX Kupplungen der Qualitat Standardwuchtung sind
ungewuchtet. Durch allseitig bearbeitete Stahlbauteile
und préazise gefihrte Zwischenelemente wird fast immer
die Auswuchtglte der Standardwuchtung eingehalten.
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Welle-Nabe-Verbindungen

Die Bohrung und die Welle-Nabe-Verbindung der Kupp-
lung wird von der Ausfiihrung der Maschinenwelle vorge-
geben. Bei IEC-Normmotoren sind die Wellendurchmesser
und Passfederverbindungen nach DIN EN 50347 festge-
legt. Fur Dieselmotoren sind die Schwungradanschlisse
haufig nach SAE J620d oder DIN 6288 beschrieben. Neben
der sehr verbreiteten Verbindung von Welle und Nabe Uber
Passfedern nach DIN 6885 und zylindrisch gebohrten
Naben, sind Kupplungen mit Taper-Spannbuchsen, Spann-
satzen, Schrumpfsitzverbindungen und Kurzverzahnungen
nach DIN 5480 gelaufig.

Der Gestaltfestigkeitsnachweis der Welle-Nabe-Verbin-
dung kann erst erfolgen, nachdem Wellenabmessungen
und Details zur Verbindung vorliegen. Die in den Tabellen
der Leistungsdaten der Kupplungsbaureihen angegebenen
Kupplungsdrehmomente gelten nicht uneingeschrankt fir
die Welle-Nabe-Verbindung.

lungsnabe z. B. mit Stellschraube oder Endscheibe axial
gesichert werden. Die Passfeder muss gegen axiales
Verschieben in der Maschinenwelle gesichert sein.

Alle Flender-Kupplungen mit Fertigbohrung und Passfe-
dernut werden mit Stellschraube ausgefihrt. Ausnahmen
sind einige Kupplungen der FLUDEX Baureihe, bei der
Endscheiben verwendet werden. Taper-Spannbuchsen
werden bei Montage reibschlissig mit der Maschinenwelle
verbunden.

FLENDER E/1
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Normen
Maschinen Auswuchtung
2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie DIN IS0 21940 Anforderungen an die Auswuchtgite starrer Rotoren
2014/34/EU ATEX Richtlinie - Hersteller Mechanische Schwingungen Vereinbarung iiber
1999/92/E0 ATEX Richtlinie - Betreiber — und ATEX Leitfaden zur DIN IS0 21940-32 \cj|et|)3as§tfeﬂerart beim Auswuchten von Wellen und
Richtlinie 1999/92/EG croundreren
Nicht-elektrische Geréte fiir den Einsatz in explosions- .
DINEN80079-36 tahrdeten Bereichen Welle-Naben-Verbindungen
DIN EN 1127 Explosionsfahige Atmospharen, Explosionsschutz DIN 6885 Mitnehmerverbindungen ohne Anzug - Passfedern -
DIN EN 50347 Drehstromsynchronmotoren fiir den Allgemeingebrauch Nuten
mit standardisierten Abmessungen und Leistungen SAE J620d Flywheels for industrial engines ...
Hubkolben-Verbrennungsmotoren Anschlussmafle
Kupplungen DIN 6288 und Anforderungen fiir Schwungrader und elastische
— . . Kupplung
DIN 7{;0 _ Nachgiebige Wellenkupptunge.n Teil 1. un(.i Teil 2 ASMEB17.1 Keys and keyseats
VDI-Richtlinie Wellenkupplungen - Systematische Einteilung nach - -
2240 ihren Eigenschaften VDI-Fachgruppe Konstruktion 1971 Drehstromasynchronmotoren fur den Allgemein-
- g grupp - DIN EN 50347 gebrauch mit standardisierten Abmessungen und
AP 610 gentlrlfdugat Pgmp; for Petroleum, Chemical and Leistungen
* .n ustry Services - - BS 46-1:1958 Keys and keyways and taper pins Specification
Special Purpose Couplings for Petroleum, Chemical
API 671 .
and Gas Industry Services
Petroleum, petrochemical and natural gas industries -
1SO 10441 Flexible couplings for mechanical power transmission -
special-purpose applications
150 13709 Centrifugal pumps for petroleum, petrochemical
and natural gas industries
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Erklarung der Formelzeichen

Benennung

| Formelzeichen

|Einheit

| Erklarung

Drehfedersteife, dynamisch Crayn Nm/rad Zur Drehschwingungsberechnung
Erregerfrequenz Terr Hz Erregerfrequenz von Motor oder Arbeitsmaschine
Tragheitsmoment J kgm? Tragheitsmoment der Kupplungsseite 1 bzw. 2
Axialversatz AK, mm Axialer Versatz der Kupplungshalften
Radialversatz AK. mm Radialer Versatz der Kupplungshalften
Winkelversatz MK, °© Winkliger Versatz der Kupplungshalften
Betriebsfaktor g Ezztcti]rr,edistr die reale Kupplungsbelastung als Verhaltnis zur nominalen Kupplungsbelastung
Frequenzfaktor FF Faktor, der die Frequenzabhangigkeit der Dauerwechseldrehmomentbelastung beschreibt
Temperaturfaktor T Faktor, “der das Absinken der'!:est‘igke.it von gummielastischen Werkstoffen
bei erhéhter Temperatur berticksichtigt
Gewicht m kg Kupplungsgewicht
Nenndrehzahl ny min-! Kupplungsdrehzahl
Kupplungsmaximaldrehzahl Nimax min-! Maximal zulassige Kupplungsdrehzahl
Nennleistung Py kW Nennleistung an der Kupplung, meist die Arbeitsmaschinenleistung
Nenndrehmoment Ty Nm Nenndrehmoment als Nennbelastung an der Kupplung
Wechseldrehmoment Tw Nm Amplitude der dynamischen Kupplungsbelastung
Maximaldrehmoment T s Nm Haufiger auftretende Maximalbelastung z. B. beim Anfahren
Uberlastdrehmoment ToL Nm Sehr selten auftretende Maximalbelastung z. B. bei Kurzschluss oder Blockadezustanden
Nn e, da o Mg e e D
Kupplungsmaximal- T Nm Drehmoment, das von der Kupplung als maximales Drehmoment haufig,
drehmoment Kmax [bis zu 25 mal pro Stunde] tibertragen werden kann.
Kupplungsiberlast- Drehmoment, das von der Kupplung als maximales Drehmoment sehr selten
drehmoment Trot Nm ibertragen werden kann.
Kupplungswechsel- T Nm Drehmomentamplitude, die von der Kupptung bei einer Frequenz von 10 Hz als dynamisches
drehmoment K Drehmoment tber den Gebrauchszeitraum Ubertragen werden kann.
Resonanzfaktor Ve Faktor, der die Drehmomenterhdhung bei Resonanz angibt
Temperatur T, °C Umgebungstemperatur der Kupplung im Betrieb
VerhaltnismaBige Dampfung psi Démpfungskennwert
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AUSWAHL DER KUPPLUNGSBAUREIHE

Durch die Arbeitsmaschine und den Aufbau des Antriebs- Die FLUDEX Kupplung wird eingesetzt zur Reduzierung
strangs ist haufig die Kupplungsbaureihe bereits fest- von Anfahrdrehmomenten und/oder Uberlastmomenten.
gelegt. Im Folgenden werden haufig anzutreffende Beim Anfahren kann der Motor beispielsweise innerhalb
Auswahlkriterien aufgelistet und den Kupplungseigen- sehr kurzer Zeit hochfahren; durch die FLUDEX Kupplung
schaften zugeordnet, anhand der die Auswahl der Kupp- beschleunigt der Antriebsstrang mit Arbeitsmaschine zeit-
lungsbaureihe erfolgen kann. Zusatzlich dazu sind der verzogert und ohne erhdhte Drehmomentbelastung.
Preis der Kupplung sowie die Verfiigbarkeit wesentliche
Kriterien zur Festlegung der einzusetzenden Kupplungs- Die FLUDEX Kupplung kann keinen Wellenversatz
baureihe. ausgleichen und wird daher in Kombination mit einer
Verlagerungskupplung, einer Gelenkwelle oder einem
Die Kupplungsbaureihe FLUDEX arbeitet kraftschlissig Riementrieb ausgefiihrt. Die Verlagerungskupplung kann
und Ubertragt das Drehmoment mit Hilfe einer strémenden nach u. g. Kriterien ausgewahlt werden.

Ol- oder Wasserfillung.

Auswahlkritierien

Drehmomentbereich Drehzahlbereich Drehfedersteife Temperatur

Kupplungsnenndrehmoment |Umfangsgeschwindigkeit drehstarr drehelastisch | hochelastisch | Einsatzbereich

U Vimax = DA - n.,,/19100
ZAPEX 850 ... 7200000 Nm 60 m/s | - -20...+80 °C
N-ARPEX 350 ... 2000000 Nm 110 m/s [ ] - - -50 ... +280 °C
ARPEX 92 ...2000000 Nm 100 m/s n - - -40 ... +280 °C
N-EUPEX 19 ... 62000 Nm 36 m/s - n - -50 ... +100 °C
N-EUPEX DS 19 ...21200 Nm 36 m/s - ] -30...+80 °C
RUPEX 200 ... 1300000 Nm 60 m/s - ] - -50 ... +100 °C
N-BIPEX 12 ... 4650 Nm 45m/s - ] - -50...+100 °C
ELPEX-B 24 ... 14500 Nm 35m/s - - | | -50...+70 °C
ELPEX-S 330 ... 63000 Nm 66 m/s - - | -40 ... +120 °C
ELPEX 1600 ... 90000 Nm 60 m/s - - | -40 ... +80 °C
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Typische Kupplungslosungen fiir unterschiedliche Beispielanwendungen

Die genannten Anwendungsfaktoren stellen Empfehlungen
dar, Vorschriften, Regelwerke und eigene Erfahrungen

sind vorrangig zu werten.

Bei FLUDEX Kupplungen ist kein Betriebsfaktor zu bertick-

sichtigen.

Betriebs-
faktor

Beispielanwendungen

Bei den hochelastischen Kupplungen der Baureihen
ELPEX, ELPEX-S und ELPEX-B sind die abweichenden

Betriebsfaktoren in den Produktbeschreibungen ange-

geben.

FLUDEX Kupplungen werden zumeist auf der schnell-
laufenden Getriebewelle aufgesetzt.

Beispielanwendungen

Betriebs-
faktor
FB

Beispielanwendungen

Betriebs-
faktor
FB

Elektromotor ohne Getriebe Luft - Kihlturmlifter 1,5 Textilmaschinen-ReifBwolfe 1,5
Kreiselpumpen 1.0 Luft - Turbogeblase 15 Textilmaschinen-Webstiihle 1.5
Kolbenpumpen 1.5 Generatoren, Umformer 1,25 Verpackungsmaschinen 1.5
Vakuumpumpen 1.5 Schweifligeneratoren 1,25 Ziegelpressen 1,75
Ventilatoren mit T kleiner 75 Nm 1.5 Metallerzeugung, Hiittenwesen Transport und Logistik

Ventilatoren mit Ty ab 75 bis 750 Nm 1,75 Blechwender 1.5 Personentransport-Aufziige 1.5
Ventilatoren mit Ty, gréfer 750 Nm 1,75 Blockdriicker 1,75 Personentransport-Fahrtreppen 1.5
Geblase 15 BrammenstrafBle 1,75 Forderanlagen-Becherwerke 15
Frequenzumformer / Generatoren 1,25 Haspeln 15 Forderanlagen-Forderhaspeln 1,5
Kolbenkompressoren 1,75 Rollenrichtmaschinen 15 Forderanlagen-Gurtbandférderer 1.5
Schraubenverdichter 1.5 Rollgange 1,75 Forderanlagen-Kettenbahnen 1.5
Verbrennungsmotor ohne Getriebe Scheren 1,75 Forderanlagen-Kreiselférderer 15
Generatoren 1,75 Walzen 1,75 Forderanlagen-Schneckenforderer 1,5
Pumpen 1.5 Metallbearbeitungsmaschinen Forderanlagen-Schrégaufzug 1.5
Lifter 1,75 Blechbiegemaschinen 1.5 Krane-Fahrwerk 1.5
Hydraulikpumpen, Bagger, 15 Blechrichtmaschinen 15 Hebezeuge 1,5
Baumaschinen ' Hammer 1,75 Krane-Hubwerk 2,0
Kom.pressoren / Schrauben- 15 Hobelmaschinen 1,75 Krane-Katzfahrwerk 1.5
verdichter ' Pressen, Schmiedepressen 1,75 Krane-Schwenkwerk 15
Landmaschinen 1,75 Scheren 15 Krane-Wippwerk 1,5
Sonstige Schleifmaschinen 1,25 Seilbahnen 1,5
Turbine - Getriebe 1.5 Stanzen 15 Schlepplifte 1.5
Hydraulikmotor - Getriebe 1,25 Werkzeugmaschinen-Hauptantrieb 1,5 Winden 1.5
Elektromotor mit Getriebe Werkzeugmaschinen-Nebenantrieb 1,25 Zellstoff und Papier

Chemische Industrie Nahrungsmittelindustrie Papiermaschinen, alle 1,5
Extruder 1.5 Abfillmaschinen 1,25 Pulperantriebe 1.5
Pumpen Kreiselpumpen 1,0 Knetmaschinen 15 Zementindustrie

Pumpen Kolbenpumpen 1,75 Maischen 15 Brecher 1,75
Pumpen Plungerpumpen 1,5 Zuckerrohrerzeugung 15 Drehdfen 1,5
Kolbenverdichter 1,75 Produktionsmaschinen Hammermiihlen 1,75
Kalander 1.5 Baumaschinen, Hydraulikpumpen 1,25 Kugelmiihlen 1,75
Kneter 1,75 Baumaschinen, Fahrwerke 1.5 Kollergange 1,75
Kihltrommeln 1,25 Baumaschinen, Saugpumpen 15 Mischer 1,5
Mischer 1,25 Baumaschinen, Betonmischer 15 Rohrmiihlen 1.5
Rihrwerke 1,25 Druckmaschinen 1,25 Schlagmiihlen 1,75
Toaster 1.25 Holzbearbeitung-Entrindungs- 15 Sichter 1.5
Trockentrommeln 1.25 trommeln ' Walzenmiihlen 1,75
Zentrifugen 1,25 Holzbearbeitung-Hobelmaschinen 1,5

Zerkleinerungsmaschinen 1.5 Holzbearbeitung-Sagegatter 1.5

Energieerzeugung und Wandlung Schleifmaschinen 15

Druckluft, Kolbenkompressor 1,75 Textilmaschinen-Aufwickler 15

Druckluft, Schraubenverdichter 1,25 Textilmaschinen-Druckmaschinen 1,5

Luft - Geblase 1,5 Textilmaschinen-Gerbfdsser 15
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AUSWAHL DER KUPPLUNGSGROSSE

Die Drehmomentbelastung der Kupplung ist aus der
Arbeitsmaschinenleistung und der Kupplungsdrehzahl zu
bestimmen.

Kupplungsnennbelastung 7, = 9550 x P / ny
[Ty in Nm; Py in kW; ny in min)

Die so ermittelte Kupplungsnennbelastung ist mit
Faktoren zu multiplizieren und mit dem Kupplungsnenn-
drehmoment zu vergleichen. Ideal, aber kostspielig ist, den
Drehmomentverlauf an der Kupplung zu messen. Hierzu
bietet Flender spezielle Zwischenelemente an, die mit
Drehmomentmessvorrichtungen bestickt sind.

Kupplungsbelastung im Dauerbetrieb

Die Arbeitsweise von Antriebs- und Arbeitsmaschine wird
in Kategorien eingeteilt und daraus der Betriebsfaktor FB,
angelehnt an DIN 3990-1, abgeleitet.

Betriebsfaktoren fiir N-EUPEX, N-EUPEX-DS, RUPEX,
N-BIPEX, ELPEX-B, N-ARPEX, ARPEX, ZAPEX und
FLUDEX

Das Kupplungsnenndrehmoment 7, ist das Drehmo-
ment, das von der Kupplung Uber einen angemessenen
Gebrauchsdauerzeitraum Ubertragen werden kann, falls
die Belastung der Kupplung rein statisch bei Raumtempe-
ratur erfolgt.

Betriebsfaktoren sollen die Abweichung der realen Kupp-
lungsbelastung zum "idealen” Lastzustand beschreiben:

Beispiele Drehmomentverlauf von Antriebsmaschinen:
e gleichformig: Elektromotoren mit Sanftanlauf, Dampf-
turbinen

e gleichformig mit moderaten Stéf3en: Elektromotoren
ohne Sanftanlauf, Hydraulikmotoren, Gas- und Wasser-
turbinen

e ungleichformig: Verbrennungsmotoren

Beispiele Drehmomentverlauf von Arbeitsmaschinen:
e gleichformig: Generatoren, Kreiselpumpen fir leichte
Flissigkeiten

e gleichformig mit moderaten Stéfen: Kreiselpumpen fir
zéhe Flussigkeiten, Aufzlige, Werkzeugmaschinenan-
triebe, Zentrifugen, Extruder, Geblase, Kranantriebe

e ungleichformig: Bagger, Kneter, Forderanlagen,
Pressen, Mihlen

Betriebsfaktor FB

Drehmomentverlauf der Arbeitsmaschine
Drehmoment- gleich- ungleich- |sehrrau
verlauf der formig mit | formig
Antriebsmaschine moderaten

StoBen

gleichférmig 1,0 1,25 1,5 1,75
gleichférmig mit
moderaten Stéfen 1.25 15 1.75 20
ungleichformig 1,5 1,75 2,0 2,5
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Temperaturfaktor FT

Temperatur T, an der Kupplung

Kupplung Elastomer- Tieftemperatur -30°C bis 100 °C | bis 110 °C | bis 120 °C
Werkstoff °C bis 50 °C

N-EUPEX NBR -30 - 1.0 1,0 1.0 1,0 - - - -

N-EUPEX NR -50 1,11 1.0 - - - - - - -

N-EUPEX HNBR -10 - 1.0 1.0 1.0 1,0 1,25 1,25 - -

N-EUPEX DS NBR -30 - 1.0 1.0 1.0 1.0 - - - -

RUPEX NBR -30 - 1.0 1.0 1.0 1.0 - - - -

RUPEX NR -50 11 1,0 - - - - - - -

RUPEX HNBR -10 - 1.0 1,0 1,0 1,0 1,25 1,25 - -

N-BIPEX TPU -50 1,0 1.0 1,0 1.0 1,0 1,0 1,0 - -

ELPEX NR -40 1.1 1.0 1.25 1,40 1,60 - - - -

ELPEX-B NR -50 1.1 1.0 - - - - - - -

ELPEX-B CR -15 - 1.0 1.0 1.0 - - - - -

ELPEX-S

SN. NN, WN NR -40 1.1 1.0 1,25 1,40 1,60 - - - -

ELPEX-S NX VMQ -40 11 1.0 1,0 1.0 1,0 1.1 1,25 1.4 1,6

NR = Naturkautschuk, Natur-Syntesekautschukmischung Kupplungsgrofe TKN 2 TN -FB - FT

NBR = Nitril-Butadien-Kautschuk (Perbunan)

HNBR = Hydrierter Acrylnitril-Butadien-Kautschuk Bei den Kupplungstypen ARPEX und ZAPEX ist kein

CR = Chloroprenkautschuk (FRAS fire resistant and anti static) Temperaturfaktor (FT=10] zu bertcksichtigen.

VMQ = Silikon

TPU = Polyurethan

I Die N-EUPEX Kupplung ist bei Tieftemperatureinsatz nicht
fir stoBbehaftete Belastungen geeignet.

Kupplungsbelastung bei Maximal- und Uberlastzustanden

Das Maximaldrehmoment ist die grof3te Belastung, die
wahrend des Normalbetriebs auf die Kupplung wirkt.
Maximaldrehmomente sind mit einer Haufigkeit bis 25 mal
pro Stunde zuldssig und miissen geringer sein als das
Kupplungsmaximaldrehmoment. Beispiele fir Maximal-
drehmomentzustande sind: Anfahrvorgange, Stoppvor-
gange oder Ubliche Betriebszustande mit Maximallast.

T

>
Kmax =

Tuax - FT

Uberlastdrehmomente sind Maximallasten, die nur bei
besonderen, seltenen Betriebszustanden auftreten.
Beispiele fir Uberlastdrehmomentzustande sind: Motor-
kurzschluss, Notstopp oder Blockade aufgrund Bauteil-
bruch. Uberlastdrehmomente sind mit einer Haufigkeit
bis 1 mal pro Monat zuldssig und missen geringer sein
als das Kupplungsiiberlastdrehmoment. Der Uberlast-
zustand darf nur kurzzeitig, d. h. fir Sekundenbruchteile,
andauern.

TeoL2 T - FT

Kupplungsbelastung durch dynamische Drehmomentbelastung

Die dynamische Drehmomentbelastung der Kupplung
muss, unter Beachtung des Frequenzfaktors FF, kleiner
sein als das Kupplungsdauerwechseldrehmoment.

Dynamische Drehmomentbelastung

Tow> Ty - FF

Frequenz der dynamischen Drehmomentbelastung
f,.. < 10 Hz Frequenzfaktor FF =1,0

Frequenz der dynamischen Drehmomentbelastung
f... > 10 Hz Frequenzfaktor FF = V[f, /10 Hz)

e err

Fiir die Baureihen ZAPEX und ARPEX ist der
Frequenzfaktor immer FF =1,0.
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AUSWAHL DER KUPPLUNGSGROSSE

Priifung der Maximaldrehzahl

Fir alle Lastsituationenn,, . >n__

Prifung zulassiger Wellenversatz

Fir alle Lastsituationen muss der tatsachliche Wellen-
versatz kleiner sein als der zulassige Wellenversatz.

Priifung von Bohrungsdurchmesser, Einbaugeometrie und Kupplungsausfiihrung

Die Prifung ist anhand der Maftabellen durchzufiihren.
Der maximale Bohrungsdurchmesser gilt fir Passfeder-
nuten nach DIN 6885. Fiir abweichende Nutgeometrien
kann der maximale Bohrungsdurchmesser reduziert sein.

Kupplungsverhalten bei Uberlastzustinden

Die Kupplungsbaureihen ZAPEX, N-ARPEX, ARPEX,
N-EUPEX, RUPEX und N-BIPEX sind bis zum Bruch von
Metallteilen Uberlasthaltend. Diese Kupplungsbaureihen
werden als durchschlagsicher bezeichnet.

Die Kupplungsbaureihen N-EUPEX DS, ELPEX-B, ELPEX-S
und ELPEX sind Uberlastwerfend. Das Elastomerele-
ment dieser Kupplungen wird bei unzulassiger Uberlast
zerstort, ohne dass Metallteile geschadigt werden.

Priifung Welle-Nabe-Verbindung

Die Drehmomente, die in den Tabellen der Leistungsdaten
der Kupplungsbaureihen angegeben sind, gelten nicht
zwangslaufig fiur die Welle-Nabe-Verbindung. Abhangig
von der Welle-Nabe-Verbindung ist ein Gestaltfestigkeits-
nachweis erforderlich. Flender empfiehlt den Gestaltfes-
tigkeitsnachweis mit Berechnungsmethoden nach dem
aktuellen Stand der Technik durchzufihren.

Welle-Nabe-Verbindung | Vorschlag Berechnungsmethode

Passfederverbindung nach DIN 6885-1  DIN 6892

Schrumpfsitz DIN 7190
Kerbverzahnung nach DIN 5480
Geschraubte Flanschverbindung VDI 2230

Flanschverbindung mit Passschrauben

Auf Anfrage kénnen Kupplungen mit angepasster
Geometrie bereitgestellt werden.

Diese Kupplungsbaureihen werden “"durchschlagend”
genannt. Diese durchschlagenden Bauarten kénnen mit
einer sogenannten “Fail Safe Device"” ausgefihrt werden.
Dieses zusatzliche Bauteil erlaubt den Notbetrieb auch
nachdem das Gummielement der Kupplung vollstandig
zerstort ist.

Passungsempfehlungen zur Welle-Nabe-Verbindung sind
im Anhang angegeben.

Die Kupplungsnabe wird haufig bindig zur Wellenstirn-
flache aufgesetzt. Bei vorstehender Welle ist die Kollision
zu anderen Kupplungsteilen zu prifen. Bei zuriickste-
hender Welle ist neben der Tragfahigkeit der Welle-Nabe-
Verbindung die korrekte Positionierung der Nabe
sicherzustellen. Rickstellkrafte kénnen bei nicht ausrei-
chender tragender Nabenlange zu Kippbewegungen und
damit zu Verschleifl und zu Losen der Axialsicherung
fihren. Weiterhin ist die Position der Stellschraube zu
beachten, die auf ausreichend Wellen- bzw. Passfeder-
material aufzusetzen ist.

Prifung Tieftemperatur und chemisch aggressive Umgebung

Die minimal zuldssige Kupplungstemperatur ist in der
Tabelle Temperaturfaktor FT angegeben. Bei chemisch
aggressiver Umgebung ist Ricksprache erforderlich.
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MERKMALE DER STANDARDAUSFUHRUNG

Kupplungen

Alle Kupplungsbaureihen aufler ARPEX Klemmnaben
und FLUDEX mit Nut nach ASME B17.1

| Merkmale der Standardausfiihrung

Bohrungstoleranz H7

N-ARPEX Klemmnaben und ARPEX Klemmnaben

Bohrungstoleranz H6

FLUDEX Kupplungen mit Nut nach ASME B17.1

Hohlwellen:Bohrungstoleranz K7

sonstige Teile: Bohrungstoleranz M7

Alle Kupplungsbaureihen mit Bohrungsdurchmesser imperial

Passfedernut nach ASME B17.1

Bohrungsdurchmesser metrisch bei den Kupplungsbaureihen ZAPEX, N-ARPEX
und ARPEX sowie Kupplungsnaben mit angesetzten Bremsscheiben oder Brems-
trommeln der Baureihen N-EUPEX und RUPEX

Passfedernut nach DIN 6885-1 Nutbreite P9

Bohrungsdurchmesser metrisch bei den Kupplungsbaureihen
N-EUPEX, RUPEX, N-BIPEX, ELPEX-S, ELPEX-B, ELPEX, FLUDEX

Passfedernut nach DIN 6885-1 Nutbreite JS9

Alle Kupplungsbaureihen aufler FLUDEX

Axialsicherung durch Stellschraube

Kupplungsbaureihe FLUDEX

Axialsicherung durch Stellschraube oder Endscheibe

Alle Kupplungsbaureihen

Wuchtung nach Halb-Passfeder-Vereinbarung

Kupplungsbaureihen ZAPEX, N-ARPEX, ARPEX, N-EUPEX, RUPEX, N-BIPEX,
ELPEX-S, ELPEX-B und ELPEX

Wuchtglite G16

Kupplungsbaureihe FLUDEX

Wuchtgiite G6,3

Alle Baureihen

ohne Farbanstrich

Alle Baureihen

Konservierung mit Emulsionsreiniger

FLUDEX Kupplungen

Schmelzsicherung 140 °C

Konfigurator

Die Artikelnummer kann mit Hilfe des Konfigurators
ermittelt werden. In einem Produktkonfigurator kann
die Kupplung ausgewahlt und durch Auswahlmenis

beschrieben werden.

Den Konfigurator finden Sie unter flender.com.

Hier kdnnen Sie die Kupplung tber "Konfigurieren”
(technische Auswahl) oder "Direktauswahl” (Artikel-Nr.)

auswahlen.
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ALLGEMEINES

N-EUPEX als Uberlasthaltende, durchschlagsichere Baureihe

N-EUPEX und N-EUPEX DS Nockenkupplungen verbinden
Maschinenwellen. Sie gleichen Wellenversatz aus, wobei
nur geringe Rickstellkrafte erzeugt werden.

Das Drehmoment wird Uber Elastomerpakete geleitet,
damit besitzt die Kupplung die typisch gummielastischen
Eigenschaften.

Die N-EUPEX Kupplung ist Uberlasthaltend. Im Gegen-
satz dazu ist die Baureihe N-EUPEX DS so konzipiert, dass
die Elastomerpakete bei Uberlast oder fortgeschrittenem
Verschleifl zerstort werden. Die Metallteile der N-EUPEX
DS kdnnen dann ohne Kontakt frei gegeneinander rotieren.

Nutzen

Die N-EUPEX Kupplung ist nach dem Baukastenprinzip
konstruiert und sehr einfach aufgebaut. Den jewei-

ligen Anforderungen entsprechend werden die N-EUPEX
Bauarten aus Baugruppen zusammengestellt. Montiert
wird die Kupplung durch unkompliziertes Zusammenste-
cken der Kupplungshalften. Der Verschleif3 beschrankt
sich auf die Elastomerpakete, die bei Ende der Gebrauchs-
dauer auszutauschen sind.

Anwendungsbereich

Die N-EUPEX Kupplung ist im Katalogstandard in 23
BaugroBen mit Nenndrehmoment von 19 Nm bis 62000 Nm
verflgbar. Die Kupplung kann fir Umgebungstemperatur
von -30 °C bis +80 °C eingesetzt werden. Durch Verwen-
dung alternativer Elastomerpuffer kann die Umgebungs-
temperatur von -50 °C bis +100 °C zugelassen werden.
Haufig wird die Kupplung verwendet um den Motor mit der
Getriebeeingangswelle zu verbinden. Die Kupplung ist
besonders fir Antriebe mit gleichmaBiger bis mittlerer
dynamischer Belastung geeignet.
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N-EUPEX DS als Uberlastwerfende, durchschlagende Baureihe

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:
CG@ 2GExhIICT6... T4 Gb X

@ 12D Exh ICT85°C ... 110 °C Db X

& IM2ExhMbX

Abhangig von der Bauart kénnen die Elastomerpakete
gewechselt werden, ohne die gekuppelten Maschinen zu
verschieben.

Die Kupplungsteile sind ab Lager, zumeist fertigbearbeitet,
d. h. mit Fertigbohrung, Nut, Stellschraube und Wuchtung,
kurzfristig verfligbar.

Anwendungsbeispiele sind Pumpenantriebe, Lifter-
antriebe oder Kranfahrwerke. Weiterhin wird die N-EUPEX
Kupplung als Anbaukupplung unter anderem an FLUDEX
Strémungskupplungen oder ARPEX AKR Sicherheits-
kupplungen eingesetzt.Bei Antrieben mit Dieselmotor

ist die N-EUPEX Kupplung fir Arbeitsmaschinen mit
geringem Massentragheitsmoment geeignet. Bei Diesel-
motorantrieben sollte durch Messungen oder Dreh-
schwingungsberechnungen die tatsachliche dynamische
Kupplungsbelastung geprift werden.
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Aufbau und Ausfiihrungen

Die N-EUPEX und N-EUPEX DS Kupplung besteht aus
zwei Nabenteilen die auf die Maschinenwellen aufge-

setzt werden. Die Kupplungsteile werden durch Elasto-
merpakete formschlissig verbunden. Bei der zweiteiligen
Kupplungsausfihrung ist der Austausch der Elastomer-
pakete nur mdglich, wenn eine der gekuppelten Maschinen
verschoben wird.

Elastomerpaket der N-EUPEX Baureihe

Bei den dreiteiligen Bauarten kann der geschraubte
Nockenring gelost und verschoben werden, so dass
der Paketwechsel ohne verschieben der gekuppelten
Maschinen mdglich ist.

Elastomerpaket der N-EUPEX DS Baureihe

Die Pakete der N-EUPEX Kupplung werden druckbean-
sprucht. Bei Zerstorung der Pakete findet Metallkontakt
der Nabenteile statt. Diese "Notlaufeigenschaft” wird z. B.
bei Feuerloschpumpen gefordert.

G_MD10_XX_00068

Die Pakete der N-EUPEX DS Baureihe werden druck- und
biegebeansprucht. Bei Zerstorung der Pakete drehen sich
die Metallteile ohne Kontakt gegeneinander, die Kraftiber-
tragung ist getrennt. Durch den Einbau neuer Pakete ist
die Kupplung wieder verwendungsfahig.

Die Uberlastwerfende Eigenschaft der N-EUPEX DS
Baureihe wird, z. B. bei besonders empfindlichen
Maschinen gefordert.

G_MD10_XX_00069
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ALLGEMEINES

Werkstoffe
o Nockenteile, Taschenteile, Zwischenstiicke und Naben: o Tieftemperaturanwendung:
Grauguss EN-GJL-250 Stoflbelastung im Antrieb, hervorgerufen durch z. B.
e Bremsscheiben: Einschaltvorgange in Antrieben mit grofien zu
Spharoguss EN-GJS-400 oder Stahl $355J2G3 beschleunigenden Massen (z. B. in Lifterantrieben),

fihrt besonders bei Tieftemperatur zu einer grof3en
Bauteilbelastung.

Fur diese Anwendungen empfiehlt es sich eine
besonders robuste Kupplungsreihe zu wahlen.

Aus dem Bereich der elastischen Kupplungen ist hierfir
die RUPEX-Bolzenkupplung besonders geeignet.

e Bremstrommeln:
Grauguss EN-GJL-250

Paketwerkstoffe
Werkstoff / Beschreibung Hartegrad Kennzeichnung Einsatztemperatur
Baureihe N-EUPEX
NBR Standardausfiihrung 80 ShoreA Paket schwarz mit blauem Streifen -30°C...+80°C
NBR elektrisch isolierend 80 ShoreA Paket grin -30°C..+80°C
NBR weich 65 ShoreA Paket schwarz mit griinem Streifen -30°C..+80°C
NBR hart 90 ShoreA Paket schwarz mit magenta Streifen -30°C..+80°C
NBR normal spielarm 80 ShoreA Paket schwarz mit gelbem Streifen -30°C..+80°C
NBR weich spielarm 65 ShoreA Paket schwarz mit weiflem Streifen -30°C..+80°C
NR fur Tieftemperatur 80 ShoreA Paket schwarz mit orangem Streifen -50°C ... +50 °C
HNBR Hochtemperatur 80 ShoreA Paket schwarz mit rotem Streifen -10°C .. +100 °C
Baureihe N-EUPEX DS
NBR hart 90 ShoreA Paket schwarz -30°C...+80°C

e In den Technischen Daten und den Artikelnummern sind
die Paketausfihrungen NBR spielarm, HNBR Hoch-
temperatur und NR Tieftemperatur nicht aufgefinhrt.

e Technische Daten, Preise und Artikelnummern
auf Anfrage.

Bauarten der Nockenkupplung N-EUPEX Bauarten der Nockenkupplung N-EUPEX auf Anfrage
A Durchschlagsicher, 3-teilig AT Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Taper-Spannbuchse

B Durchschlagsicher, 2-teilig BT Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Taper-Spannbuchse

D Durchschlagsicher, 3-teilig, in Flanschausfihrung G Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Zwischenwelle

E Durchschlagsicher, 2-teilig, in Flanschausfihrung F Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Zwischenwelle

H Durchschlagsicher, mit Zwischenstiick K Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Bremstrommel nach

0 Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Bremstrommel Kundenwunsch

p Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Bremstrommel L Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Bremstrommel nach

EBD Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Bremsscheibe Kundenwunsc.h — -

DBD Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Bremsscheibe M g:;?z;:géagsmher, 2-teilig, mit Flanschabmessungen nach
DBDR Durchschlagsicher, 3-teilig, rm't Bremsscheibe,

Bremsscheibe radial demontierbar

ADS Durchschlagend, 3-teilig . . . .
BDS Durchschlagend, 2-teilig Weitere applikationsbezogene Kuppllungsbauarten sind
HDS Durchschlagend, mit Zwischenstiick verflighar, Mafiblatter und Informationen dazu auf Anfrage.
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Funktion

Das Motordrehmoment wird tber die Welle-Nabe-Verbin-
dung, die zumeist als Passfederverbindung ausgefihrt
ist, auf die antriebsseitige Nabe Ubertragen. Mit Hilfe von
Elastomerpaketen wird das Drehmoment zur abtriebssei-
tigen Nabe Ubertragen. Die abtriebsseitige Nabe leitet das
Drehmoment zur Arbeitsmaschine oder einem zwischen-
geschalteten Getriebe weiter. Die Kupplung besitzt
aufgrund der primar druckbeanspruchten Elastomerpa-
kete eine progressive Drehfedercharakteristik.

Bei der Kupplungsbaureihe der N-EUPEX DS ist das
Elastomerpaket druck- und biegebeansprucht.

VerschleiBanzeiger fiir N-EUPEX Kupplungen (optional)

Der Verschleiflanzeiger fir N-EUPEX Kupplungen ermag-
licht sehr einfach die Beurteilung des Paketzustandes. Mit
Hilfe eines Stroboskops kann der Verschlei3zustand auch
bei rotierender Kupplung abgelesen werden. Der Produkti-
onsprozess kann damit ungestort weiterlaufen.

Falls das Stroboskop in explosionsfahiger Umgebung
eingesetzt werden soll, konnen Sie dazu geeignete Gerate
bei Flender anfragen.

Bei Uberlast oder fortgeschrittenem VerschleiBzustand
schlagt die Kupplung durch und die Pakete werden
zerstort.

Die Metallteile rotieren dann ohne einander zu berihren.
Nachdem neue Elastomerpakete montiert wurden ist die
N-EUPEX DS Kupplung wieder einsatzbereit.

Die N-EUPEX DS Kupplung ist auch in explosionsfahiger
Umgebung wartungsfrei, solange die mdgliche Drehmo-
mentunterbrechung nicht zu einer unakzeptablen Stérung
des Produktionsprozesses fiihrt.

FLENDER N-EUPEX

el
E32‘I1
]

Taschenteil
(Teil 1, 10)

Sjuswis|d

elements

—ND—
—CO0—

Nockenteil
FLENDER :
Size 110...225 N-EUPEX (e 4D

G_MD10_DE_00176

Der VerschleiBBanzeiger ist nach der Kupplungsmontage am Kupplungs-
auBendurchmesser aufzukleben.
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ALLGEMEINES

Baukastenprinzip der N-EUPEX Bauarten

ANEAN
Teil 32—

Teil 8 —

Teil 10

Teil 5— =2 %

Teil 32— Teil 1 Teil 7 Teil6 Teil 5
y
o Teil 1
il b
Teil 1 Teil 3 Teil 2 Teil 1 Teil 4

G_MD10_DE_00071

G_MD10_DE_00072

Bauarten A und ADS Bauarten B und BDS
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Bauart EBD Bauarten H und HDS

Hinweis
e Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind
verflgbar, Mafiblatter und Informationen dazu auf Anfrage.
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ALLGEMEINES

Technische Daten Baureihe N-EUPEX

Leistungsdaten der Baureihe N-EUPEX

Baugrofie Nenndrehmoment fiir Paketausfiihrung Drehfedersteife bei 50 % Auslastung Montage Zuldssiger Wellenversatz bei
fiir Paketausfiihrung Drehzahl n =1500 min-'"
65 ShoreA 80 ShoreA 90 ShoreA 65 ShoreA 80 ShoreA 90 ShoreA Spaltmaf 2 Radial Winkel
Crayn 50 % Crayn 50 % Crayn 50 % AS AK, AK,,
kNm/rad kNm/rad kNm/rad mm mm .
58 11 19 19 0,21 0,50 0,93 1,0 0,2 0,15
68 21 34 34 0,39 0,90 1,80 1,0 0,2 0,15
80 37 60 60 1,05 2,40 4,50 1,0 0,2 0,12
95 63 100 100 1,64 4,00 7,40 1,0 0,2 0,12
110 100 160 160 2,49 6,00 1.4 1,0 0,2 0,10
125 150 240 240 3,70 9,00 17 1,0 0,25 0,10
140 230 360 360 5,60 13,2 25 1,0 0,25 0,10
160 350 560 560 11,2 26,7 51 2,0 03 0,10
180 550 880 880 19,2 46 88 2,0 0,3 0,10
200 850 1340 1340 31,6 75 139 2,0 0,3 0,09
225 1260 2000 2000 48 115 212 2,0 0,35 0,09
250 1760 2800 2800 68 162 302 2,5 0,35 0,08
280 2460 3900 3900 95 226 420 2,5 0.4 0,08
315 3500 5500 5500 171 370 730 2,5 0,4 0,08
350 4850 7700 7700 235 520 950 2,5 0,5 0,08
400 6500 10300 10300 316 750 1420 2,5 0,5 0,08
440 8500 13500 13500 390 930 1920 2,5 0,6 0,08
480 10500 16600 16600 510 1200 2300 2,5 0,6 0,07
520 13300 21200 21200 600 1410 2710 2,5 0,65 0,07
560 18300 29000 29000 1000 2340 4400 3,0 0,65 0,07
610 24000 38000 38000 1300 3030 5700 3,0 0,75 0,07
660 30900 49000 49000 1640 3800 7100 3,0 0.8 0,07
710 39000 62000 62000 2140 4900 9100 3,0 0,9 0,07
Fur das Kupplungsmaximaldrehmoment gilt: Hinweis

Timax = 3.0 - T,
e o Bei Montage ist das maximale Spaltmaf mit

Fur das Kupplungsiiberlastdrehmoment gilt: Smax. =S +ASund das minimale Spaltmall mit
TwoL =39 - Tuy S min. =S - AS zulassig.

Fur das Kupplungsdauerwechseldrehmoment gilt:
Tow =015 - T, wobei T > T, einzuhalten ist.

I Esist die Maximaldrehzahl der jeweiligen Bauart zu beachten. 2 Gilt nicht fir Bauart H.
Weitergehende Hinweise zum zuldssigen Wellenversatz sind der Spaltmal AS fiir Bauarten DBDR und DBD Kupplungsgréfen 250, 280, 315
Betriebsanleitung zu entnehmen. und 350 sowie fiir Bauart EBD Kupplungsgrofen 250 und 280 ist +2/-3 mm.
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Drehfedersteifigkeit und Dampfung

Die in der vorstehenden Tabelle angegebenen Werte
gelten fur eine Auslastung von 50 %, einer Anregungs-
amplitude von 10 % T, mit der Frequenz 10 Hz und einer
Umgebungstemperatur von 20 °C. Die dynamische Dreh-
federsteife ist belastungsabhangig und steigt mit zuneh-
mender Auslastung. In der folgenden Tabelle sind die
Korrekturfaktoren fur unterschiedliche Nennbelastungen
angegeben.

CTdyn = CTdyn 50% FKC

Auslastung Ty / Tey

20% |40% |50% [60% |70% |80% |100%

Korrekturfaktor FKC

65/80/90 ShoreA 05 08 100 118 136 155 197

Die verhaltnismaBige Dampfung betragt W =1,4

Die Drehfedersteifigkeit und Dampfung ist weiterhin
abhangig von der Umgebungstemperatur und der
Frequenz und Amplitude der Drehschwingungsanregung.
Genauere Drehfedersteifigkeits- und Dampfungskenn-
werte auf

Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der
Herstellprozess der Gummielemente und deren Alterung
den Steifigkeitswert Cqy .. Dementsprechend muss mit
einer Toleranz fur die dynamische Steifigkeit von

+20 % gerechnet werden. Die angegebene verhaltnisma-
Bige Dampfung W ist ein Mindestwert, so dass das Damp-
fungsvermadgen der Kupplung mindestens dem genannten
Wert entspricht.

Zulassiger Wellenversatz

Der zulassige Wellenversatz ist abhangig von der
Betriebsdrehzahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere
Wellenversatzwerte zulassig. In der folgenden Tabelle sind
die Korrekturfaktoren fir unterschiedliche Drehzahlen
angegeben.

Esist die Maximaldrehzahl der jeweiligen Kupplungsgrofie
zu beachten!

DK,y = BKiggg - FKV

Drehzahlin min-!

500 1000 1500
Korrekturfaktor FKV 1,7 1,2 1,0 0,7

Bei Montage ist das maximale Spaltmafl mit
S max. =S+ AS und das minimale Spaltmal} mit
Smin. =S - AS zuldssig.

Der Wellenversatz AK_und AK , darf gleichzeitig auftreten.
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ALLGEMEINES

Technische Daten Baureihe N-EUPEX DS

Leistungsdaten der Baureihe N-EUPEX DS

Baugrofie Nenndrehmoment Drehfedersteife bei Montage Zuladssiger Wellenversatz bei
50 % Auslastung Drehzahl n = 1500 min-'
Spaltmaf” LEGIE Winkel
Tun Crayn AS AK, AK,,
Nm kNm/rad mm :
66 19 0,73 1,0 0,2 0,15
76 34 1,36 1,0 0,2 0,15
88 60 2,62 1,0 0,2 0,12
103 100 4,00 1,0 0,2 0,12
118 160 6,30 1,0 0,2 0,10
135 240 10,5 1,0 0,25 0,10
152 360 13,6 1,0 0,25 0,10
172 560 27,2 2,0 0,3 0,10
194 880 47,0 2,0 0,3 0,10
218 1340 70,0 2,0 0,3 0,09
245 2000 106 2,0 0,35 0,09
272 2800 149 2,5 0,35 0,08
305 3900 214 2,5 0,4 0,08
340 5500 350 2,5 0,4 0,08
380 7700 480 2,5 0,5 0,08
430 10300 730 2,5 0,5 0,08
472 13500 990 2,5 0,6 0,08
514 16600 1270 2,5 0,6 0,07
556 21200 1540 2,5 0,65 0,07
Fur das Kupplungsmaximaldrehmoment gilt: Hinweis

Timae =20 Ty
e o Bei Montage ist das maximale Spaltmaf mit

Fur das Kupplungsiiberlastdrehmoment gilt: Smax. =S +ASund das minimale Spaltmall mit
TwoL =3.0 - Ty S min. =S - AS zulssig.

Fir das Kupplungsdauerwechseldrehmoment gilt:
Taw =015 - Ty

U Gilt nicht fir Bauart HDS.
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Drehfedersteifigkeit und Dampfung

Die in der vorstehenden Tabelle angegebenen Werte
gelten fur eine Auslastung von 50 %, einer Anregungs-
amplitude von 10 % T, mit der Frequenz 10 Hz und einer
Umgebungstemperatur von 20 °C. Die dynamische Dreh-
federsteife ist belastungsabhangig und steigt mit zuneh-
mender Auslastung. In der folgenden Tabelle sind die
Korrekturfaktoren fur unterschiedliche Nennbelastungen
angegeben.

CTdyn = CTdyn 50% FKC

Auslastung Ty / Tey

20% |40% |50% [60% |70% |80% |100%
Korrekturfaktor FKC 0,7 0,9 1 1.1 1,2 1.3 1.5

Die verhaltnismaBige Dampfung betragt W =1,4

Die Drehfedersteifigkeit und Dampfung ist weiterhin
abhangig von der Umgebungstemperatur und der
Frequenz und Amplitude der Drehschwingungsanregung.
Genauere Drehfedersteifigkeits- und Dampfungskenn-
werte auf

Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der
Herstellprozess der Gummielemente und deren

Alterung den Steifigkeitswert Cyy . Dementsprechend
muss mit einer Toleranz fir die dynamische Steifigkeit von
+20 % gerechnet werden. Die angegebene verhaltnisma-
Bige Dampfung Wist ein Mindestwert, so dass das Damp-
fungsvermdgen der Kupplung mindestens dem genannten
Wert entspricht.

Zulassiger Wellenversatz

Der zulassige Wellenversatz ist abhangig von der
Betriebsdrehzahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere
Wellenversatzwerte zulassig. In der folgenden Tabelle sind
die Korrekturfaktoren fir unterschiedliche Drehzahlen
angegeben.

Esist die Maximaldrehzahl der jeweiligen Kupplungsgrofie
zu beachten!

DK,y = BKiggg - FKV

Drehzahlin min-!

500 1000 1500

Korrekturfaktor FKV 1,7 1,2 1,0 0,7

Bei Montage ist das maximale Spaltmafl mit
S max. =S+ AS und das minimale Spaltmal} mit
Smin. =S - AS zuldssig.

Der Wellenversatz AK_und AK , darf gleichzeitig auftreten.
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ALLGEMEINES

Zuordnung der N-EUPEX BaugréBen zu IEC Normmotoren "

Drehstrom- | Motor N-EUPEX Motor N-EUPEX Motor N-EUPEX Motor N-EUPEX DE (AS)-Wellenende D x E
motor Leistung bei Kupplung Leistung bei Kupplung Leistung bei Kupplung Leistung bei Kupplung nach I[EC
= 3000 min-! = 1500 min-' =1000 min-! =750 min-!
Baugrofie Baugrofie Baugrofie Baugrofie Baugrofie
Py Py (B
kW kW kW
0,09 58 0,06 58
56 9 20
0,12 58 0,09 58
0,18 58 0,12 58
63 11 23
0,25 58 0,18 58
0,37 58 0,25 58
71 14 30
0,55 58 0,37 58
0,75 58 0,55 58 0,37 58
80 19 40
1.1 58 0,75 58 0,55 58
90S 1.5 68 1.1 68 0,75 68 24 50
90L 2,2 68 1,5 68 11 68 24 50
2,2 80 0,75 80
100L 3 80 1,5 80 28 60
3 80 1,1 80
12M 4 80 4 80 2,2 80 1,5 80 28 60
55 95
132S 55 95 3 95 2,2 95 38 80
7.5 95
4 95
132M 7.5 95 3 95 38 80
5.5 95
1" 95 4 95
160 M 11 95 7,5 95 42 110
15 95 55 95
160 L 18,5 95 15 110 1 110 7,5 110 42 110
180 M 18,5 110 48 110
22 110
180 L 22 125 15 125 1 125 48 110
30 125 18,5 125
200L 30 125 15 125 55 110
37 125 22 140

" Die Zuordnung gilt fiir Betriebsfaktor 1,25.
Leistungen P, der [IEC-Motoren und zugeordneten N-EUPEX Kupplungen
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Drehstrom- | Motor N-EUPEX Motor N-EUPEX Motor N-EUPEX Motor N-EUPEX DE (AS)-Wellenende D x E
motor Leistung bei Kupplung Leistung bei Kupplung Leistung bei Kupplung Leistung bei Kupplung nach I[EC
= 3000 min-’ =1500 min-'! = 1000 min-! =750 min-!
Baugrofie Baugrofe BaugrofBe BaugrofBe Baugrdfie
Py Py Py Py
kW kW
225S
37 140 18,5 140 60 140
225M 45 125 % 1o
45 140 30 140 22 140 60 140
60 140
250M % 140 55 160 37 160 30 160 65 140
65 140
2805 7 160 75 180 45 180 37 180 75 140
65 140
280M 70 160 90 180 55 180 45 180 75 140
65 140
3155 10 160 110 200 75 200 55 200 80 170
3 65 140
1M 132 160 132 200 90 200 75 200 80 170
160 180 65 140
200 180 65 140
315L 160 200 110 200 90 225 80 170
200 225 132 225 110 225 80 170
160 225 132 250 85 170
250 200 65 140
315 315 200 65 140
250 225 200 250 85 170
355 225
355 400 225 75 140
500 225

FLENDER 7/13



ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART A

fir einfachen Elastomerpaketaustausch

Tei‘l 3 2 Teil2

@DA
@ND1
ZD1—-
|
@ND2

=—NL1—=—=—NL2—~

G_MD10_DE_00078

Nenndreh- Drehzahl | Mae in mm Massen- 71 Artikel-Nr. " | Gewicht
moment Bohrung tragheits-
Paket- mit Nut nach DIN 6885 moment
ausfiihrung
80 ShoreA
Tun Ji/J,
Nm kgm?
110 160 5300 - 48 - 38 110 86 62 40 3 34 20 33 83 0,003 2LC0100-4AB 3
125 240 5100 - 55 - 45 125 100 75 50 3 36 23 38 103 0,005 2LC0100-5AB 4,8
140 360 4900 - 60 - 50 140 100 82 55 3 34 28 43 113 0,008 2LC0100-6AB 6
160 560 4250 - 65 - 58 160 108 95 60 4 39 28 47 124 0,014 2L.C0100-7AB 8,4
180 880 3800 - 75 - 65 180 125 108 70 4 42 30 50 144 0,025 2LC0100-8AB 12
200 1340 3400 - 85 - 75 200 140 122 80 4 47 32 53 164 0,04 2LC0101-0AB 17
225 2000 3000 - 90 - 85 225 150 138 90 4 52 38 61 184 0,08 2LC0101-1AB 23
250 2800 2750 46 100 - 95 250 165 155 100 55 60 42 69 2055 0,13 2LC0101-2AB 31
280 3900 2450 49 110 54 105 280 180 172 110 55 65 42 73 2255 0,20 2L.C0101-3AB 41
49 100 46 100 165 165 0,32 57
315 5500 2150 %0 120 90 120 315 200 200 125 55 70 47 78 2555 035 2LC0101-4AB o1
61 110 61 110 180 180 0,54 78
350 7700 2000 %90 %0 90 140 350 230 230 140 55 74 51 83 2855 061 2LC0101-5AB T
66 120 66 120 200 200 1.0 112
400 10300 1700 100 150 100 150 400 250 250 160 55 78 56 88 3255 1 2LC0101-6AB T

Konfigurierbare Varianten”

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01016AB990AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- Drehzahl | Mafle in mm Massen- | 71 Artikel-Nr." | Gewicht
moment Bohrung tragheits-
Pakets mit Nut nach DIN 6885 moment
ausfiihrung
80 ShoreA
TN D1 D2 ND2 [ NL1/|S Ji/J,
NL2
Nm
80 130 80 130 215 215 15 147
440 13500 1550 120 160 120 160 440 265 265 180 75 86 64 99 3675 17 2LC0101-7AB 55|
90 145 90 145 240 240 2,3 184
480 16600 1400 136 180 136 180 480 300 300 190 75 90 65 104 3875 26 2LC0101-8AB 20|
100 150 100 150 250 250 3,3 234
520 21200 1300 140 190 140 190 520 315 315 210 75 102 68 115 4275 37 2LC0102-0AB o
560 29000 1200 120 200 120 200 560 320 320 220 ¢ 115 80 125 449 60 2LC0102-1AB 329
610 38000 1100 130 220 130 220 610 352 352 240 9 121 88 135 489 90 2L.C0102-2AB 416
660 49000 1000 140 240 140 240 660 384 384 260 9 132 96 145 529 135 2L.C0102-3AB 546
710 62000 1000 140 260 140 260 710 416 416 290 9 138 102 155 589 19 2LC0102-4AB 680

Konfigurierbare Varianten !

e D1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertighbohrung

e PD2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Hinweise Bestellbeispiel

e Abhangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der o /N-EUPEX Kupplung A, Baugrof3e 200
Nabendurchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappen- o Teil1: Bohrung D165H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
den Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit klei- und Stellschraube '

nerem Nabendurchmesser ausgewahlt.

- - - - - e Teil 2: Bohrung D2 50H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen und Stellschraube

Bohrungsdurchmesser.

Die Artikel-Nr. gelten fur die Standardpakete mit 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.

Artikel-Nr.: 2LC0101-0AB99-0AA0-Z L1F+M1C

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01016AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01017AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01018AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01020AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01021AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01022AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01023AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01024AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AB990AA0ZL1FM1C
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART B

o .
Teil 1 —— U2 Teil 4
el
t | 1y
< A= R 1 8o
a
g % Q H Q %
—
UOJI
l=— NL1 ——{|=—NL2 —|<'
~ll<s 2
LG o

Nenndreh- Drehzahl| MaBe in mm Massen- 7 Artikel-Nr. " | Gewicht

moment Bohrung tragheits-

PEGlE mit Nut nach DIN 6885 moment

ausfiihrung

80 ShoreA

Tun Ji1J,

kgm?
3 8 2LC0100-0AA ,

68 34 7000 - 24 - 28 68 68 50 20 3 20 8 43 0,0002 2LC0100-1AA 0,54
80 60 6000 - 30 - 38 80 80 68 30 3 30 10 63 0,0006 2L.C0100-2AA 1.3
95 100 5500 - 42 - 42 95 76 76 35 3 30 12 73 0,0013 2LC0100-3AA 2,2
110 160 5300 - 48 - 48 110 86 86 40 3 34 14 83 0,003 2LC0100-4AA 3.3
125 240 5100 - 55 - 55 125 100 100 50 3 36 18 103 0,006 2LC0100-5AA 52
140 360 4900 - 60 - 60 140 100 100 55 3 34 20 113 0,007 2LC0100-6AA 5,6

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

e PD2  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01000AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01001AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01002AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01003AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AA990AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- Drehzahl| Mafle in mm Massen- 7 Artikel-Nr. " | Gewicht

moment Bohrung tragheits-

FELET mit Nut nach DIN 6885 et

ausfiihrung

80 ShoreA

Tun Ji/J,

Nm in. in. . kgm?
160 560 4250 - 65 - 65 160 108 108 60 4 39 20 124 0,01 2LC0100-7AA 7.8
180 880 3800 - 75 - 75 180 125 125 70 4 42 20 144 0,02 2LC0100-8AA 11,5
200 1340 3400 - 85 - 85 200 140 140 80 4 47 24 164 0,04 2LC0101-0AA 16
225 2000 3000 - 90 - 90 225 150 150 90 4 52 18 184 0,07 2LC0101-1AA 20
250 2800 2750 46 100 46 100 250 165 165 100 55 60 18 2055 0,12 2LC0101-2AA 29
280 3900 2450 49 110 54 110 280 180 180 110 55 65 20 2255 0,18 2LC0101-3AA 38
Konfigurierbare Varianten”
e @D1  Ohne Fertigbohrung

Mit Fertighbohrung
e PD2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighbohrung
Hinweise Bestellbeispiel
e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen o N-EUPEX Kupplung B, Baugrofie 95
Bohrungsdurchmesser. e Teil1: Bohrung D142H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
e Die Artikel-Nr. gelten fiir die Standardpakete mit 80 ShoreA. und Stellschraube
Artikel-Nr. fir alternative Paketausfihrungen auf Anfrage. o Teil 2: Bohrung D2 32H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1

und Stellschraube

Artikel-Nr.: 2LC0100-3AA99-0AA0-Z LOX+MOT

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01000AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01001AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01002AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01003AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01003AA990AA0ZL0XM0T
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART H

Teil1 Teil 7 Teile Y2 Teil 5
‘kU14—‘ LZ
N =
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< 8= 0 L o | o« N
8 g 8 [T ] S Z 9
’¢32 EI
NL1 s NL2 5
LG o

Nenndreh- Drehzahl |MaBe in mm Massen- 7 Artikel-Nr.?
moment Bohrung tragheits-
Paket- mit Nut nach DIN 6885 [NOmET S
ausfiihrung
80 ShoreA
Tun D1 D2 DA |ND1|ND2 [NL1 |[NL2 [S2 S |LZ J; J,
Nm min.|max. min.|max.
100 87 2L.C0100-2AG ,
80 60 6000 - 30 - 32 80 80 55 30 45 5 140 127 51 215 0,0006 0001 2LC0100-2AG 27
100 87 180 0,003 2LC0100-3AG 35
95 100 5500 - 42 - 42 95 76 70 35 45 5 140 127 63 220 0,001 0,003 2LC0100-3AG 38
50 100 85 190 0,005 2LC0100-4AG 52
110 160 5300 - 48 - 48 110 86 80 40 50 5 140 125 73 230 0,003 0,006 2LC0100-4AG 5,4
60 180 165 280 0,006 2LC0100-4AG 6,0
50 100 85 200 0,01 2LC0100-5AG 7,2
50 140 125 240 0,01  2LC0100-5AG 7,7
125 240 5100 - 55 - 55 125 100 90 50 60 5 180 165 85 290 0,005 0,011 2LC0100-5AG 8,2
70 200 185 320 0,012 2LC0100-5AG 8,5
80 250 235 380 0,012 2LC0100-5AG 9,0
65 100 82 220 0,018 2LC0100-6AG 10,0
65 140 122 260 0,019 2LC0100-6AG 10,5
140 360 4900 - 60 - 60 140 100 100 55 65 5 180 162 91 300 0,007 0,02 2LC0100-6AG 11,0
65 200 182 320 0,021 2LC0100-6AG 11,3
80 250 232 385 0,022 2LC0100-6AG 12,0
70 100 81,5 230 0,03 2LC0100-7AG 13
70 140 1215 270 0,032 2LC0100-7AG 13,7
160 560 4250 - 65 - 65 160 108 108 60 70 6 180 161,5 111 310 0,013 0,034 2LC0100-7AG 14,5
70 200 1815 330 0,035 2LC0100-7AG 14,9
80 250 2315 390 0,037 2LC0100-7AG 15,9

Konfigurierbare Varianten "

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

e PD2  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertighohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01002AG990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01002AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01003AG990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01003AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AG990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AG990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AG990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AG990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AG990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AG990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AG990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AG990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AG990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AG990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AG990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AG990AE0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- Drehzahl| Male in mm Massen- 7 Artikel-Nr. "
moment Bohrung tragheits-
FELEE mit Nut nach DIN 6885 o1
ausfiihrung
80 ShoreA
Tkn D1 D2 DA [ ND1| ND2
Nm min. | max. | min. | max.
2LC0100-8AG
180 161,5 330 0,058 2LC0100-8AG 19,4
180 880 3800 - 75 - 75 180 125 125 70 80 6 200 1815 131 350 0,023 0.060 2LCO100-8AG 21
250 2315 400 0,065 2LC0100-8AG 22
140 118,5 310 0,095 2LC0101-0AG 25,6
180 158,5 350 0,1 2LC0101-0AG 26,5
200 1340 3400 - 85 - 85 200 140 140 80 90 6 200 1785 144 370 0,04 0.105 2LCO101-0AG 27.2
250 2285 420 0,11 2LC0101-0AG 28,5
140 118,5 330 0,158 2LC0101-1AG 34
180 158,5 370 0,16 2LC0101-1AG 35
225 2000 3000 - 90 - 90 225 150 150 90 100 6 200 1785 169 390 0,07 17 2LC0101-1AG 3%
250 228,55 440 0,18 2LC0101-1AG 38
180 152,5 390 0,27 2LC0101-2AG 48
250 2800 2750 46 100 46 100 250 165 165 100 110 8 200 1725 185 410 0,12 0,28 2LC0101-2AG 50
250 2225 460 0,3  2LC0101-2AG 52
280 3900 2450 49 110 51 110 280 180 180 110 120 8 250 2225 215 480 0,20 0,52 2LC0101-3AG 70
49 100 165 0,32 98
315 5500 2150 90 120 51 120 315 200 200 125 140 8 250 2225 250 515 0.35 0,87 2LC0101-4AG 00|
61 110 180 0,54 120
350 7700 2000 90 140 51 140 350 230 230 140 150 8 250 220,5 272 540 061 1,4 2LC0101-5AG 5|
66 120 200 1.0 195
400 10300 1700 100 150 51 150 400 250 250 160 180 8 250 1855 310 590 K 2,9 2LC0101-6AG 00|
80 130 215 15 225
440 13500 1550 120 160 51 160 440 265 265 180 180 10 250 182 354 610 17 4,1 2LC0101-7AG 30|
Konfigurierbare Varianten"
e @D1  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung
e PD2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung
Hinweise Bestellbeispiel
e Maf Ul siehe Bauart A auf Seite 7/14. o N-EUPEX Kupplung H, Baugrofie 160, S =200 mm
e Beider Montage ist die zulassige Abweichung von +1 mm fir e Teil 1: Bohrung D1 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
das Spaltmall S2 einzuhalten. und Stellschraube
e Abhangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der e Teil 2: Bohrung D2 55H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
Nabendurchmesser des Bauteils zugeordnet. und Stellschraube

Bei Uberlappenden Bohrungsdurchmessern wird immer das

Bauteil mit kleinerem Nabendurchmesser ausgewahlt. Artikel-Nr.: 2LC0100-7AG99-0ADO-Z L1E+M1D

e Gewichte und Massentrdgheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

o Die Artikel-Nr. gelten fir die Standardpakete mit 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Paketausfiihrungen auf Anfrage.

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AG990AD0ZL1EM1D
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AG990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AG990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AG990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AG990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AG990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AG990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AG990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AG990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AG990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01016AG990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01017AG990AE0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART D

fir einfachen Elastomerpaketaustausch
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Nenndreh- | Drehzahl | MaBein mm Massen- 7 Artikel-Nr. V

moment Bohrung mit Flanschanschlussmafe trégheits-

Paketaus- Nut nach moment
fiihrung DIN 6885

80 ShoreA
Ty D2 DA [ND2|NL2|S2|S DFA | DFN [ DFK |FB |ZF |DFB |J, J,

Nm in. h8 |H7 kgm?2 | kgm?
110 160 5300 - 38 110 62 40 3 30 70 144 62 128 10 6 (:48 0,0034 0,003 % 2.7
125 240 5100 - 45 125 75 50 3 34 84 158 75 142 10 6 ZAS 0,0052 0,005 % 3,9
140 360 4900 - 50 140 82 55 3 37 92 180 82 160 13 um 0,011 0,008 % 5,6
160 560 4250 - 58 160 95 60 4 43 103 200 95 180 13 7 :4110 0,017 0,014 % 7.5
180 880 3800 - 65 180 108 70 4 46 116 220 110 200 13 8 :/I]WU 0,026 0,025 % 10,3
200 1340 3400 - 75 200 122 80 4 51 131 248 120 224 16 8 :4412 0,051 0,04 % 14,7
225 2000 3000 - 85 225 138 90 4 56 146 274 135 250 16 8 :4412 0,085 0,08 %19,5
250 2800 2750 - 95 250 155 100 55 655 1655 314 150 282 20 8 14816 0,16 0,13 %2&0
280 3900 2450 54 105 280 172 110 55 705 1805 344 170 312 20 8 14816 024 02 %35,0

Konfigurierbare Varianten

e PD2  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AD290AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- [Drehzahl |MafBiein mm Massen- 2 Artikel-Nr. "
moment tragheits-
Paketaus- Bohrung mit Flanschanschlussmafle moment
fiihrung Nut nach
80 ShoreA DIN 6885
Tkn D2 DA |ND2 [NL2|S2 |S DFA |DFN [DFK |FB |ZF |DFB J,
Nm in. h8 |H7 kgm?
46 100 165 0,32 47
a5 5500 2150 %0 120 315 200 125 55 755 2005 380 200 348 22 9 18 0.4 0.35 2LC0101-4AD1 50
46 100 165 0,32 47
5500 2150 90 120 315 200 125 55 755 2005 380 200 348 22 9 M16 0,4 035 2LC0101-4AD2 50
7700 2000 o 10 350 160 140 55 795 2195 430 225 390 25 ¢ 22 0,7 0.54 2LC0101-5AD1 e
90 140 230 0,61 67
350 61 110 180 0,54 b4
7700 2000 90 140 350 230 140 55 79,5 2195 430 225 390 25 9 M20 0,7 061 2LC0101-5AD2 o7
10300 1700 66 120 400 200 160 55 835 2435 480 265 440 25 10 22 11 1.0 2LC0101-6AD1 86
100 150 250 1,1 90
400 66 120 200 1,0 86
10300 1700 100 150 400 250 160 55 835 2435 480 265 440 25 10 M20 11 X 2LC0101-6AD2 90
13500 1550 &0 130 440 215 180 7,5 935 27355 520 295 480 25 10 22 1,7 1.5 2LC0101-7AD1 14
120 160 265 1,7 119
440 80 130 215 1,5 114
13500 1550 120 160 440 265 180 7,5 93,5 2735 520 295 480 25 10 M20 17 17 2LC0101-7AD2 19
16600 1400 70 145 480 240 190 7,5 97,5 2875 575 325 528 30 10 26 2,7 23 2L.C0101-8AD1 146
480 136 180 300 2,6 155
16600 1400 7 145 480 240 190 7,5 97,5 2875 575 325 528 30 10 M24 27 23 2LC0101-8AD2 146
136 180 300 ' ' ' ' 2 155
21200 1300 100 S 520 250 210 7,5 1095 319,5 615 355 568 30 10 26 3,8 33 2LC0102-0AD1 177
520 140 190 315 3,7 190
100 150 250 3.3 177
21200 1300 140 190 520 315 210 7,5 1095 3195 615 355 568 30 10 M24 38 37 2LC0102-0AD2 190
Konfigurierbare Varianten”
e @D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung
Hinweise Bestellbeispiel
e Mafle U2 und P siehe Bauart A auf Seite 7/14. o N-EUPEX Kupplung D, Baugrofe 125
e Abhangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der e Teil 10: mit Durchgangsbohrungen
Nabendurchmesser des Bauteils zugeordnet. « Teil 2: Bohrung D2 38H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
Bei Uberlappenden Bohrungsdurchmessern wird immer das und Stellschraube

Bauteil mit kleinerem Nabendurchmesser ausgewahlt.

e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen Artikel-Nr.: 2LC0100-5AD19-0AA0-Z MOV

Bohrungsdurchmesser.

Die Artikel-Nr. gelten fur die Standardpakete mit 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AD190AA0ZM0V
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01016AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01016AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01017AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01017AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01018AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01018AD290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01020AD190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01020AD290AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART E

J1
Teil 10 _ '\~ rp Teil 4
| ~ZFxDFB

@DFN 4—1
D2 —=

@DFA
@DFK

@ND2
@DA

G_MD10_DE_00082

<52

- g ——=—NL2—

LG

Nenndreh- MaBe in mm Massen- 2 Artikel-Nr.V
moment tragheits-

Paketaus- Bohrung mit Flanschanschlussmafle moment

fiihrung Nut nach

80 ShoreA DIN 6885
Tun D2 DFA | DFN | DFK | FB | ZF J, J,
Nm in. h8 | H7 kgm?2 | kgm?

68 34 00 - 28 8 S0 20 3 23 43 90 U 80 T 6 o 00004 00002 SCOII0TACY g6
80 60 6000 - 38 80 68 30 3 2 56 106 42 9% 8 6 ~o—00008 00006 2ECIOOZECT 35
95 100 500 - 42 95 76 35 3 27 62 120 52 108 8 & - onow o3 ZEESACT 5
10 160 5300 - 48 110 8 40 3 30 0 14 62 128 10 6 o 0003 00030 SICO0EATT 3
125 240 5100 - 85 125 100 50 3 34 84 158 75 142 10 6 i 00052 00040 SrCOi0oSAST 45
140 360 4900 - 60 140 100 55 3 37 92 180 8 160 13 6 —rs— 0011 0007 SrCOI0EATT 5,
160 560 4250 - 65 160 108 60 4 43 103 200 95 180 13 7 rum 0017 001 %7,2

Konfigurierbare Varianten”

e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01001AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01001AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01002AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01002AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01003AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01003AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AC290AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- MaBein mm Massen- 7 Artikel-Nr.

moment = tréagheits-
Paketaus- Bohrung mit FlanschanschlussmafBe moment

fiihrung Nut nach

80 ShoreA DIN 6885
Tun D2 DFA | DFN | DFK | FB | ZF | DFB
Nm min. | max. h8 | H7

2LC0100-8AC1

180 880 3800 - 75 180 1256 70 4 46 116 220 110 200 13 8 M0 0,026 0,02 2LC0100-8AC2 10,3
14 2LC0101-0AC1

200 1340 3400 - 85 200 140 80 4 51 131 248 120 224 16 8 M2 0,051 0,04 2LC0101-0AC2 14
14 2LC0101-1AC1

225 2000 3000 - 90 225 150 90 4 56 146 274 135 250 16 8 M2 0,085 0,07 2LC0101-1AC2 17
18 2LC0101-2AC1

250 2800 2750 46 100 250 165 100 55 655 1655 314 1650 282 20 8 M6 0,16 012 2LC0101-2AC2 26
18 2LC0101-3AC1

280 3900 2450 54 110 280 180 110 55 70,5 1805 344 170 312 20 8 M6 024 018 21.C0101-3AC2 32

Konfigurierbare Varianten"

e PD2  Ohne Fertighbohrung

Mit Fertighbohrung

Hinweise Bestellbeispiel

e Maf U2 siehe Bauart B auf Seite 7/16. o N-EUPEX Kupplung E, Baugrofe 125

e Gewichte und Massentrdgheitsmomente gelten fir maximalen e Teil 10: mit Durchgangsbohrungen

Bohrungsdurchmesser. e Teil 4: Bohrung D2 38H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1

e Die Artikel-Nr. gelten fir die Standardpakete mit 80 ShoreA. und Stellschraube

Artikel-Nr. fir alternative Paketausfihrungen auf Anfrage. Artikel-Nr: 2LC0100-5AC19-0AA0-Z MOV

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AC190AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AC290AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AC190AA0ZM0V
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART P

mit Bremstrommel

J1 J2
Teil 32 [~ BB~ Teil 10 Teil 3  Teil 2

TUZ«PT
G N all
it

i

2DB
@ND1
@D1
i
@D2~

@ND2 —
@DA

uﬁ
i

—|l=32
NL1—==S==NL2—

G_MD10_DE_00083

Nenndreh- [Dreh- |MafBein mm Massen- 7 Artikel-Nr. V
moment zahl Bohrung tragheits-
Paketaus- mit Nut nach DIN 6885 fnoment
flihrung
80 ShoreA
Ten D1 D2 ND1|[ND2|NL1BB [NL2|S2 |S DB |U2 |LG
Nm min. |max. min. |max.
125 3 0,043 0,004 2LC0100-5AF
140 360 3800 - 60 - 50 140 128 82 95 5 3 34 250 28 184 0,13 0,008 2LCO100-6AF 21
160 560 3800 - 70 - 58 160 128 95 95 60 4 40 250 28 195 0,14 0,014 2LC0100-7AF 22
3800 - 80 128 95 41 250 206 0,16 2L.C0100-8AF 28
[E2 L 3000 - 80 ) 65 180 128 108 118 04 43 315 30 231 0,35 0.025 2L.C0100-8AF 35
3000 - 80 128 118 48 315 246 0,37 2LC0101-0AF 40
200 1340 2400 - 90 - 75 200 160 122 150 80 4 48 400 32 278 11 0,04 2LC0101-0AF 60
1900 - 110 175 190 48 500 318 28 2LC0101-0AF 98
3000 - 80 128 118 51 315 259 0,39 2LC0101-1AF 47
225 2000 2400 - 90 - 85 225 160 138 150 90 4 53 400 38 293 1.1 0,08 2LC0101-1AF 65
1900 38 110 175 190 53 500 333 31 2LC0101-1AF 104
2400 - 100 160 150 62,5 400 3125 1,16 2LC0101-2AF 76
2y AL 1900 38 10 2 250 175 199 190 100 55 62,5 500 42 3525 2,9 0.13 2LC0101-2AF 113
2400 - 100 160 150 65,5 400 3255 1,24 2LC0101-3AF 85
280 3900 1900 48 110 54 105 280 175 172 190 110 55 67,5 500 42 367,55 3,1 0,2  2LC0101-3AF 118
1500 48 110 175 236 67,5 630 413,5 8,0 2LC0101-3AF 171

Konfigurierbare Varianten”

e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertighohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AF990BA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AF990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AF990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AF990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AF990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AF990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AF990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AF990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AF990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AF990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AF990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AF990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AF990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AF990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AF990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AF990KA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- MaBein mm
moment
EVGENER
fihrung

80 ShoreA

7-KN
Nm

Bohrung
mit Nut nach DIN 6885

D1 D2

min. |max.

DA |ND1 [ND2

min. |max.

Massen- 7 Artikel-Nr. "
tragheits-

moment

NL1BB

2150 - 100 160 150 72,5 400 3475 1,4 2LC0101-4AF 96
1900 48 110 175 190 72,5 500 387,5 33 2LC0101-4AF 134
315 9500 1500 48 110 46 R 315 175 165 236 125 55 72,5 630 47 4335 82 032 2LC0101-4AF 183
1300 55 120 192 265 72,5 710 462,5 14,2 2LC0101-4AF 236
2150 - 100 160 150 72,5 400 3475 1.4 2LC0101-4AF 97
1900 48 110 175 190 72,5 500 387,5 33 2LC0101-4AF 136
315 5500 1500 48 110 70 R °'° 175 200 236 125 55 72,5 630 47 433,5 82 035 2LC0101-4AF 185
1300 55 120 192 265 72,5 710 462,5 14,2 2LC0101-4AF 238
1500 48 110 175 236 76,5 630 452,5 85 2LC0101-5AF 200
350 7700 1300 55 120 o B 2 192 180 265 140 55 76,5 710 o 481,5 14,6 054 2LC0101-5AF 253
1500 48 110 175 236 76,5 630 452,5 85 2LC0101-5AF 203
350 7700 1300 55 120 70 > 192 230 265 140 85 76,5 710 1 4815 14,6 0.61 2LC0101-5AF 257

Konfigurierbare Varianten"

e D1  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighbohrung

e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Hinweise

o Mafle U2 und P siehe Bauart A auf Seite 7/14.
e Gewichte und Massentrdgheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

e Die Artikel-Nr. gelten fir die Standardpakete mit 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fur alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.

Bestellbeispiel

e N-EUPEX Kupplung P, Baugréfie 200,
Bremstrommel 315 x 118 mm

e Teil 32: Bohrung D155H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 P9
und Stellschraube

e Teil 4: Bohrung D2 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube

o Kupplung fein gewuchtet G6,3 bei 1500 min-'nach der
Halb-Passfeder-Vereinbarung

Artikel-Nr.: 2LC0101-0AF99-0DA0-Z L1D+M1E+W02+Y95
Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-!
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AF990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AF990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AF990KA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AF990LA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AF990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AF990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AF990KA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AF990LA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AF990KA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AF990LA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AF990KA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AF990LA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AF990DA0ZL1DM1EW02Y95
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART O

mit Bremstrommel

d J

Teil 32 ~=—BB—=— Teil 10 Teil 4

|
A

" |
h
=

2DB
@ND1
@D1
\
oND2—~|
@DA

|~—NL1—=—l=S-=l=<NL2—
LG

G_MD10_DE_00084

Nenndreh- MafBein mm Massen- 7 Artikel-Nr.
moment Bohrung tragheits-

Pl mit Nut nach DIN 6885 moment
fihrung

80 ShoreA
Tun D1 D2 ND2 |NL1/BB|NL2 |S2 (S

Nm min. | max. | min. | max.

125 240 4800 - 55 - 55 125 84 100 75 5 3 31 200 18 156 0,043 0,006 2LCO100-5AE 1.3
140 360 3800 - 60 - 60 140 128 100 95 55 3 34 250 20 184 0,13 0,007 2LCO100-6AE 22,3
160 560 3800 - 70 - 65 160 128 108 95 60 4 40 250 20 195 0,14 0,01 2LCO100-7AE 24
3800 - 80 95 41 250 206 0,16 2LC0100-8AE 28
180 880 3000 - 80 . s 180 128 125 118 oo 43 315 20 231 0,35 002 2LC0100-8AE 35
3000 - 80 128 118 48 315 246 0,37 2LC0101-0AE 40
200 1340 2400 - 90 - 85 200 160 140 150 80 4 48 400 24 278 1,10 0,04 2LCO101-0AE 60
1900 - 110 175 190 48 500 318 2,80 2LC0101-0AE 98

Konfigurierbare Varianten

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

e PD2  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005AE990BA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AE990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AE990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AE990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AE990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AE990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AE990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AE990HA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Bau- | Nenndreh- MaBe in mm

grofBe [ moment
Paketaus-
flihrung

80 ShoreA

Bohrung
mit Nut nach DIN 6885

Ten D1 D2 ND1 | ND2 [NL1/BB

Nm min. | max. | min. | max.

Massen- 7 Artikel-Nr. V
tragheits-

moment

NL2|S2 |S

3000 - 80 128 150 118 90 4 51 315 18 259 0,39 0,07 2LC0101-1AE 45
225 2000 2400 - 90 - 90 225 160 150 53 400 293 1,10 2LC0101-1AE 63
1900 38 110 175 190 53 500 333 3,10 2LC0101-1AE 102
2400 - 100 160 150 62,5 400 3125 1,16 2LC0101-2AE 73
250 2800 1900 38 110 i . 0 175 165 190 100 55 62,5 500 18 352,5 2,90 0.12 2LC0101-2AE 108
2400 - 100 160 150 65,5 400 3255 1,24 2L.C0101-3AE 82
280 3900 1900 48 110 54 110 280 175 180 190 110 55 675 500 20 3675 3,10 0,18 2LC0101-3AE 115
1500 48 110 175 236 67,5 630 4135 80 2LC0101-3AE 168

Konfigurierbare Varianten”

e D1  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighbohrung

e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Hinweise

e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel

o N-EUPEX Kupplung O, Baugréfie 200,
Bremstrommel 315 x 118 mm

e Die Artikel-Nr. gelten fiir die Standardpakete mit 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.

e Teil 32: Bohrung D155H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 P9
und Stellschraube

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.

e Teil 4: Bohrung D2 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube

e Kupplung fein gewuchtet G6,3 bei 1500 min-"nach der
Halb-Passfeder-Vereinbarung

Artikel-Nr.: 2LC0101-0AE99-0DA0-Z L1D+M1E+W02+Y95
Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-'
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AE990DA0ZL1DM1EW02Y95
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AE990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AE990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AE990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AE990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AE990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AE990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AE990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AE990KA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART DBDR

mit Bremsscheibe

@ND2
@DA

G_MD10_DE_00085 J1 J2
Teil 8 —f
Teil 5 Teil 1 Teil 3 Teil 2
L6 /
BB =R\~
U2 P—
2P
REl
|
s i NS
28853 — — ——1 g
[SES o) Q Q
NL1 S NL2 —=
LG

Nenndreh- | Maflie in mm Massen- 7 Artikel-Nr. "
moment Bohrung mit Nut tragheits-
Fflaketaus- nach DIN 6885 moment
flihrung
80 ShoreA
e D1 D2 S22 | DB (D6 |BB3
Nm max. | min. | max. min. i
140 360 55 - 50 140 85 82 72 55 575 3 315 150 15 76 184,5 0,13 0,008 2LC0100-6AV 17
188 73 30 200 316 0,24 28,5
90 58,35 12,7 91 208,35 0,12 19
160 560 70 - 58 160 105 95 90 60 625 4 315 170 15 94 2125 0,14 0,014 2LC0100-7AV 20,5
188 78 30 200 326 0,26 32
90 60,35 12,7 91 220,35 0,29 23
180 880 80 - 65 180 125 108 90 70 645 4 315 190 15 94 2245 03 0,025 2LC0100-8AV 24,5
188 80 30 200 338 0,43 38
95 67,35 12,7 97 242,35 0,22 31
200 1340 90 - 75 200 135 122 95 80 70,5 4 355 210 15 99 2455 0,25 0,04 2LC0101-0AV 32
188 86 30 200 354 0,45 48
100 72,35 12,7 103 262,35 0,37 41
225 2000 105 - 85 225 160 138 100 90 745 4 400 235 15 104 2645 0,42 0,08 2LC0101-1AV 43
188 90 30 200 368 0,74 b4
105 83,35 12,7 107 28835 1,4 54
250 2800 10 - 95 250 170 155 105 100 865 6 450 260 15 109 2915 15 0,13  2LC0101-2AV 57
188 102 30 200 390 2,0 81

Konfigurierbare Varianten"

Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 SpaltmaB AS fir KupplungsgréBen 250, 280, 315 und 350 ist +2/-3 mm.
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3 Verfugbare Bremsscheibenabmessungen DB - BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

21 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.



http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AV990ZA0

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- | MaBe in mm Massentréag-| 2 Artikel-Nr." | Ge-
moment Bohrung mit Nut heits- wicht
P__aketaus- nach DIN 6885 moment
flihrung
80 ShoreA
Tkn D1 D2 BB3!
Nm max. | min
120 , 2LC0101-3AV
188 106 30 200 404 1,8 105
130 87,35 12,7 130 342,35 1,1 86
46 100 315 200 165 130 125 925 6 500 350 15 134 3475 1.2 0,32 2LC0101-4AV 89
188 108 30 200 421 2,0 115
315 5500 130 130 87.35 127 130 34235 1.1 89
90 120 315 200 200 130 125 925 6 500 350 15 134 3475 1.2 0,35 2LC0101-4AV 92
188 108 30 200 421 2,0 120
135 97,35 12,7 136 372,35 1,5 110
61 110 350 230 180 135 140 1015 6 500 360 15 139 3765 1,6 0,54  2LC0101-5AV 115
188 17 30 200 445 2,3 140
£l o L 135 97,35 12,7 136 372,35 1,5 115
90 140 350 230 230 135 140 1015 6 500 360 15 139 37655 1,6 0,61  2LC0101-5AV 115
188 17 30 200 445 2,3 145

Konfigurierbare Varianten"

e @D1  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighbohrung

e @D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Hinweise

e MaBe U2 und P siehe Bauart A auf Seite 7/14.

e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

e Maximaldrehzahlin min:n__ =1146/DB DBinm

max

o Andere Bremsscheibendurchmesser DB und Bremsscheiben-
breiten BB auf Anfrage.

Die Artikel-Nr. gelten flir die Standardpakete mit 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 SpaltmaB AS fir KupplungsgréBen 250, 280, 315 und 350 ist +2/-3 mm.

Bestellbeispiel

o N-EUPEX Kupplung DBDR, Baugréfie 200,
Bremsscheibe 450 x 30 mm

e Teil 5: Bohrung D155H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 P9
und Stellschraube

e Teil 2: Bohrung D2 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube

o Kupplung fein gewuchtet G6,3 bei 1500 min-"nach der
Halb-Passfeder-Vereinbarung

Artikel-Nr.: 2LC0101-0AV99-0GAO0-Z L1D+M1E+W02+Y95
Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-!

3 Verfiigbare Bremsscheibenabmessungen DB BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AV990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AV990GA0ZL1DM1EW02Y95
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART DBD

mit Bremsscheibe

G_MD10_DE_00086 J1 J 2

Teil 32 /] Teil 1 Teil 3 Teil 2

L6 ——

U2m=—P—=

oDB
@D6

@ND1
o@D1—=

Nenndreh- | Mafie in mm Massen- 7 Artikel-Nr.
moment Bohrung mit Nut tragheits-
ngetaus- nach DIN 6885 moment
flihrung
80 ShoreA
TN D1 D2 BB3 J; 1
Nm max. | min. | max. in. in. min.
kgm?2 | kgm?2
81,5 12,7 74 186 0,10 15
140 360 55 - 50 140 85 82 81,0 55 495 3 315 150 15 73 186 0,12 0,008 2LC0100-6AU 16
2115 30 200 316 0,22 26
98,5 12,7 91 213 0,11 18
160 560 70 - 58 160 105 95 985 60 545 4 315 170 15 90 213 0,13 0,014 2LCO0100-7AU 19
2115 30 200 326 0,23 30
98,5 12,7 91 225 0,28 22
180 880 80 - 65 180 125 108 985 70 565 4 315 190 15 90 225 0,29 0,025 2LCO0100-8AU 23
2115 30 200 338 0,40 35
104,5 12,7 97 247 0,21 30
200 1340 90 - 75 200 135 122 1045 80 625 4 355 210 15 96 247 0,23 0,04 2LC0101-0AU 31
2115 30 200 354 0,41 45
111,5 12,7 103 268 0,35 39
225 2000 105 - 85 225 160 138 1115 90 665 4 400 235 15 102 268 0,38 0,08 2LC0101-1AU 41
2115 30 200 368 0,67 59
116,5 12,7 107 295 1.4 52
250 2800 10 - 95 250 170 155 1165 100 785 6 450 260 15 106 295 1.4 0,13 2LC0101-2AU 54
2115 30 200 390 1.9 75

Konfigurierbare Varianten"

e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

e @PD2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der

Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell- 3 Verfligbare Bremsscheibenabmessungen DB - BB entnehmen Sie bitte
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com. dem Produktkonfigurator auf flender.com.
2 SpaltmaB AS fir KupplungsgréBen 250, 280, 315 und 350 ist +2/-3 mm. 21 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AU990ZA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- | MaBle in mm

[omens Bohrung mit Nut

Paketaus- | 2ch DIN 6885

Massen- 7 Artikel-Nr. " | Ge-
tragheits- wicht
moment

flihrung
80 ShoreA
Tkn D1 |D2 ND1 [ND2 |NL1 |NL2 |S? BB3 | L6
Nm max. | min
280 3900 130 54 105 280 200 172 131:5 110 825 500 350 15 121 324 0,96 0,20 2LC0101-3AU 71
2115 30 200 404 1,6 96
141,5 12,7 130 351 1,0 82
46 100 315 200 165 1415 125 845 500 350 15 129 351 1.1 0,32 2LC0101-4AU 84
2115 30 200 421 1,7 105
315 5500 130 1415 127 130 351 10 85
90 120 315 200 200 1415 125 845 500 350 15 129 351 1,1 0,35  2LCO0101-4AU 87
2115 30 200 421 1,7 110
146,5 12,7 135 380 2,1 125
61 110 350 220 180 146,5 140 935 500 360 15 134 380 2,2 0,54  2LC0101-5AU 125
2115 30 200 445 2,0 125
£l o e 146,5 12,7 135 380 2,1 125
90 140 350 220 230 146,5 140 93,5 500 360 15 134 380 2.2 0,61  2LC0101-5AU 130
2115 30 200 445 2,0 130

Konfigurierbare Varianten "

e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighohrung

e @D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Hinweise

e MaBe U2 und P siehe Bauart A auf Seite 7/14.

e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

e Maximaldrehzahlin min':n__ =1146/DB DBinm

o Andere Bremsscheibendurchmesser DB und Bremsscheiben-
breiten BB auf Anfrage.

Die Artikel-Nr. gelten flir die Standardpakete mit 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 SpaltmaB AS fir KupplungsgréBen 250, 280, 315 und 350 ist +2/-3 mm.

Bestellbeispiel

e N-EUPEX Kupplung DBD, Baugréfie 200,
Bremsscheibe 450 x 30 mm

e Teil 32: Bohrung D155H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 P9
und Stellschraube

e Teil 2: Bohrung D2 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube

o Kupplung fein gewuchtet G6,3 bei 1500 min-"nach der
Halb-Passfeder-Vereinbarung

Artikel-Nr.: 2LC0101-0AU99-0GAO0-Z L1D+M1E+W02+Y95

Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-!

3 Verfiigbare Bremsscheibenabmessungen DB BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015AU990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AU990GA0ZL1DM1EW02Y95
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART EBD

mit Bremsscheibe

J1 J2

A— Teil 32

L6
BB 1~ Teil 1 Teil 4

u2

S2

/ ;1' E G_MD10_DE_00087
H——1

m o R = NI 4
8853 P e TP 388
[S) NL1 S NL2 —=— s ®

LG

Nenndreh- | Maflein mm Massen- A Artikel-Nr. " | Ge-
moment Bohrung mit Nut tragheits- wicht
P_;ketaus- nach DIN 6885 moment
fiihrung
80 ShoreA
U D1 D2 ND2 |NL1 [NL2 BB3 [ L6 J; J,
Nm max. in. in. in. min.
kgm? | kgm?
81,5 12,7 74 186 0,10 15
140 360 55 - 60 140 85 100 815 55 495 3 315 150 15 73 186 0,12 0,007 2LCO100-6AW 16
211,5 30 200 316 0,22 26
98,5 12,7 91 213 0,11 18
160 560 70 - 65 160 105 108 985 60 545 4 315 170 15 90 213 0,13 0,01 2LC0100-7AW 19
211,5 30 200 326 0,23 30
98,5 12,7 91 225 0,28 22
180 880 80 - 75 180 125 125 985 70 565 4 315 190 15 90 225 0,29 0,02 2LC0100-8AW 23
211,5 30 200 338 0,40 35
104,5 12,7 97 247 0,21 30
200 1340 90 - 85 200 135 140 1045 80 625 4 355 210 15 96 247 0,23 0,04 2LCO101-0AW 31
2115 30 200 354 041 45
Konfigurierbare Varianten "
e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung
e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung
U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell- 3 Verfligbare Bremsscheibenabmessungen DB - BB entnehmen Sie bitte
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com. dem Produktkonfigurator auf flender.com.
2 SpaltmaB AS fir KupplungsgréBen 250, 280, 315 und 350 ist +2/-3 mm. 21 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006AW990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007AW990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008AW990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AW990ZA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenndreh- | MaBein mm Massen- 7 Artikel-Nr. " | Ge-
moment Bohrung mit Nut tragheits- wicht
P__aketaus- nach DIN 6885 moment
flihrung
80 ShoreA
Tkn D1 D2 S2 |S22 | DBY Jy J,
Nm max. min. min.
kgm?2 | kgm?
225 2000 105 - 90 225 160 150 1115 90 665 4 400 235 15 102 268 0,38 0,07 2LC0101-1AW 41
2115 30 200 368 0,67 59
116,5 12,7 107 295 1,4 52
250 2800 110 46 100 250 170 165 116,55 100 785 6 450 260 15 106 295 1,4 0,12 2LC0101-2AW 54
2115 30 200 390 1,9 75
1315 12,7 122 324 0,87 68
280 3900 130 54 110 280 200 180 1315 110 825 6 500 350 15 121 324 0,96 0,18 2LC0101-3AW 71
2115 30 200 404 1,6 96

Konfigurierbare Varianten”

e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

e @D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Hinweise

Maf U2 siehe Bauart B auf Seite 7/16.

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

Maximaldrehzahlin min": n__

=1146/DB DBinm
Andere Bremsscheibendurchmesser DB und Bremsscheiben-
breiten BB auf Anfrage.

Die Artikel-Nr. gelten fir die Standardpakete mit 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 SpaltmaB AS fir KupplungsgréBen 250, 280, 315 und 350 ist +2/-3 mm.

Bestellbeispiel

N-EUPEX Kupplung EBD, Baugrofle 200,
Bremsscheibe 450 x 30 mm

Teil 32: Bohrung D155H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 P9
und Stellschraube

Teil 4: Bohrung D2 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube

Kupplung fein gewuchtet G6,3 bei 1500 min-' nach der
Halb-Passfeder-Vereinbarung

Artikel-Nr.: 2LC0101-0AW99-0GAO0-Z L1D+M1E+W02+Y95
Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-!

3 Verfiigbare Bremsscheibenabmessungen DB BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010AW990GA0ZL1DM1EW02Y95
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011AW990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012AW990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013AW990ZA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART ADS
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Nenndreh- | Drehzahl| MaBle in mm

moment Bohrung

mit Nut nach DIN 6885

Ten D1 D2

Nm min. | max.

7 Artikel-Nr.

Massen-
tragheits-
moment

I,

kgm?

118 160 5300 48 38 118 86 62 40 3 34 20 33 83 0,003 2LC0110-4AB 35
135 240 5100 - 55 - 45 135 100 75 50 3 3 23 38 103 0,006 2LC0110-5AB 55
152 360 4900 - 60 - 50 152 108 8 55 3 36 28 43 113 0,01 2LC0110-6AB 7.7
172 560 4250 - 65 - 58 172 118 95 60 4 41 28 47 124 0,019 2LC0110-7AB 10,5
194 880 3800 - 75 - 65 194 135 108 70 4 44 30 50 144 0,036 2LC0110-8AB 15
218 1340 3400 - 85 - 75 218 150 122 80 4 47 32 53 164 0,062 2LCO111-0AB 21
245 2000 3000 - 90 - 85 245 150 138 90 4 52 38 41 18 0,10 2LCO111-1AB 28
272 2800 2750 46 100 - 95 272 165 155 100 55 60 42 69 2055 0,18 2LC0111-2AB 40
305 3900 2450 49 110 54 105 305 180 172 110 55 5 42 73 2255 0728 2LC0111-3AB 50
46 100 165 0,45 72
340 5500 2150 49 120 90 120 340 200 200 125 55 70 47 78 2555 0.50 2LC0111-4AB 7
61 110 180 0,75 100
380 7700 2000 61 140 o que 980 280 i 140 55 74 51 83 2855 o 2LC0111-5AB  —
66 120 200 1.2 135
430 10300 1700 66 150 o qgg 430 250 55— 160 55 78 56 88 3255 % 2LC0111-6AB
80 130 215 2,0 174
472 13500 1550 80 160 o qap 472 265 o180 75 86 b 99 36754 2LC0111-7AB — o0
90 145 240 2,9 220
514 16600 1400 90 180 gy 514 800 o190 75 90 65 104 3875 2 2LC0111-8AB .
100 150 250 4,3 281
556 21200 1300 100 190 140 190 556 315 315 210 75 102 68 115 4275 47 2LC0112-0AB 290
Konfigurierbare Varianten Hinweise

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung
e PD2  Ohne Fertighohrung

Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

7 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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e Abhangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Na-
bendurchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden
Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem
Nabendurchmesser ausgewahlt.

e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel

e N-EUPEX Kupplung ADS, Baugrofle 135

e Teil 1: Bohrung D142H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube

e Teil 2: Bohrung D2 32H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube

Artikel-Nr.: 2LC0110-5AB99-0AA0-Z LOX+MOT



https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01108AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01110AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01111AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01112AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01113AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01114AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01115AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01116AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01117AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01118AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01120AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AB990AA0ZL0XM0T
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART BDS

2
Teil 1 Teil 4
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LG

Nenndreh- [ Drehzahl | MaBein mm Massen- | 71 Artikel-Nr. "

moment Bohrung tragheits-

mit Nut nach DIN 6885 moment

I,

kgm?

66 19 7500 - 19 - 24 66 66 40 20 3 20 8 43 0,0001 2LC0110-0AA 0,50
76 34 7000 - 24 - 28 76 76 50 20 3 20 8 43 0,0002 2LC0110-1AA 0,65
88 60 6000 - 30 - 38 88 88 68 30 3 30 10 63 0,0006 2LC0110-2AA 1,8
103 100 5500 - 42 - 42 103 76 76 35 3 30 12 73 0,0015 2LC0110-3AA 3
118 160 5300 - 48 - 48 118 86 86 40 3 34 14 83 0,003 2LC0110-4AA 3,7
135 240 5100 - 55 - 55 135 100 100 50 3 36 18 103 0,007 2LC0110-5AA 6,1
152 360 4900 - 60 - 60 152 108 100 55 3 36 20 113 0,011 2LC0110-6AA 7.0
172 560 4250 - 65 - 65 172 118 108 60 4 41 20 124 0,019 2LC0110-7AA 11
194 880 3800 - 75 - 75 194 135 125 70 4 4b 20 144 0,035 2LC0110-8AA 17
218 1340 3400 - 85 - 85 218 150 140 80 4 47 24 164 0,06 2LC0111-0AA 23
245 2000 3000 - 90 - 90 245 150 150 90 4 52 18 184 0,085 2LC0111-1AA 27
272 2800 2750 46 100 46 100 272 165 165 100 55 640 18 2055 0,15 2LC0111-2AA 36
305 3900 2450 49 110 54 110 305 180 180 110 55 65 20 225,5 0,25 2LC0111-3AA 47
Konfigurierbare Varianten "
e @D1  Ohne Fertigbohrung

Mit Fertigbohrung
e @D2  Ohne Fertigbohrung

Mit Fertighbohrung
Hinweise Bestellbeispiel
e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fiir maximalen e N-EUPEX Kupplung BDS, Baugrofie 103

Bohrungsdurchmesser. « Teil 1: Bohrung D142H7 mm, mit Nut nach DIN 6885

und Stellschraube

e Teil 4: Bohrung D2 32H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube

Artikel-Nr.: 2LC0110-3AA99-0AA0-Z LOX+MOT

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01103AA990AA0ZL0XM0T
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01100AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01101AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01102AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01103AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01108AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01110AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01111AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01112AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01113AA990AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

BAUART HDS

Nenn-
dreh-
moment
Tkn

Nm

J, J,
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MaBe in mm
Bohrung

mit Nut nach DIN 6885

D1

D2

min. |max. min. |max.

DA

ND1

ND2

NL1

NL2

S2

Massentrag-
heitsmoment

7 Artikel-Nr. ?

100 87 175 0,0014 2LC0110-2AC 2,8

88 60 6000 - 30 32 88 83 55 30 45 5 140 127 51 215 0,0007 00015 2LC0110-2AC 29
100 87 180 0,003  2LC0110-3AC 4,0

103 100 5500 - 42 42 103 76 70 35 45 5 140 127 63 220 0,001 00033 2LCO110-3AC 43
50 100 85 190 0,006  2LCO110-4AC 53

118 160 5300 - 48 48 118 86 80 40 50 5 140 125 73 230 0,003 0,0064 2LCO110-4AC 57
60 180 165 280 0,0068 2LC0110-4AC 6,1

50 100 85 200 0,01 2LC0110-5AC 7.6

50 140 125 240 0,01 2LC0110-5AC 8,1

135 240 5100 - 55 55 135 100 90 50 60 5 180 165 85 290 0,006 0,012 2LCO110-5AC 8,6
70 200 185 320 0,012 2LC0110-5AC 8,9

80 250 235 380 0,013  2LC0110-5AC 9.4

65 100 82 220 0,02 2LC0110-6AC 11,2

65 140 122 260 0,02 2LC0110-6AC 11,7

152 360 4900 - 60 60 152 108 100 55 65 5 180 162 91 300 0011 0,022 2LC0110-6AC 12,2
65 200 182 320 0,023 2LC0110-6AC 12,5

80 250 232 385 0,024 2LC0110-6AC 13,1

70 100 81,5 230 0,03 2LC0110-7AC 14,3

70 140 121,5 270 0,034  2LC0110-7AC 15,0

172 560 4250 - 65 65 172 118 108 60 70 6 180 1615 111 310 0,019 0,036 2LC0110-7AC 15,9
70 200 1815 330 0,037  2LC0110-7AC 16,2

80 250 2315 390 0,039 2LC0110-7AC 17.2

Konfigurierbare Varianten”

Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Ohne Fertighbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der

Fertighohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01102AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01102AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01103AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01103AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AE0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHEN N-EUPEX, N-EUPEX DS

Nenn- Dreh- [MaBe in mm Massentrég- | 7 Artikel-Nr. "
dreh- zahl Bohrung heitsmoment
TS mit Nut nach DIN 6885
Tkn Ngmax | D1 D2 ND1 [ND2 [NL1 |[NL2 [S2 |S LZ J J,
Nm min-' | min. |max. min. |max. kgm? | kgm?
2LC0110-8AC
180 161,5 330 0,062  2LC0110-8AC 22
194 880 3800 - 75 - 75 194 135 125 70 80 6 200 1815 131 350 0,037 0.064  2LCO110-8AC 23
250 231,5 400 0,069  2LC0110-8AC 24
140 1185 310 0,10 2LC0111-0AC 30
180 158,55 350 0mn 2LC0111-0AC 31
218 1340 3400 - 85 - 85 218 150 140 80 90 6 200 1785 144 370 0,062 011 2LCO111-0AC 2
250 2285 420 0,12 2LC0111-0AC 33
140 1185 330 0,16 2LC0111-1AC 35
180 158,55 370 0,17 2LC0111-1AC 36
245 2000 3000 - 90 - 90 245 150 150 90 100 6 200 1785 169 390 0,09 018 2LC0111-1AC 37
250 2285 430 0,19 2LC0111-1AC 39
180 1525 390 0,3 2LC0111-2AC 51
272 2800 2750 46 100 46 100 272 165 165 100 110 8 200 1725 185 410 0,16 0,31 2LC0111-2AC 52
250 222,5 460 0,33 2LC0111-2AC 55
305 3900 2450 49 110 51 110 305 180 180 110 120 8 250 2225 215 480 0,28 0,52 2LC0111-3AC 74
340 5500 2150 49 120 51 120 340 200 200 125 140 8 250 222,5 250 515 0,50 0,87 2LC0111-4AC 105
380 7700 2000 61 140 51 140 380 230 230 140 150 8 250 2205 272 540 0,80 1.4 2LC0111-5AC 130
430 10300 1700 66 150 51 150 430 250 250 160 180 8 250 1855 310 590 1.4 2,5 2LC0111-6AC 205
472 13500 1550 80 160 51 160 472 265 265 180 180 10 250 182 354 410 21 4,1 2LC0111-7AC 235
Konfigurierbare Varianten"
e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighbohrung
e PD2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung
Hinweise Bestellbeispiel
o Maf Ul siehe Bauart A auf Seite 7/14. e N-EUPEX Kupplung HDS, BaugréBe 103, S3 =100 mm
e Beider Montage ist die zulassige Abweichung von +1 mm fir e Teil 1: Bohrung D142H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
das Spaltmaf S2 einzuhalten. und Stellschraube
e Beiden Baugrofen 305 bis 472 ist der Auendurchmesser von e Teil 5: Bohrung D2 32H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
Teil 5 und Teil 7 kleiner als @DA. und Stellschraube
e Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen o Kupplung fein gewuchtet G6,3 bei 1500 min-' nach der
Bohrungsdurchmesser. Halb-Passfeder-Vereinbarung

Artikel-Nr.: 2LC0110-3AC99-0AA0-Z LOX+MOT+W02

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01103AC990AA0ZL0XM0TW02
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01102AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01102AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01103AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01103AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01108AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01108AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01108AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01108AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01110AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01110AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01110AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01110AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01111AC990AB0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01111AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01111AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01111AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01112AC990AC0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01112AC990AD0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01112AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01113AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01114AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01115AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01116AC990AE0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01117AC990AE0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
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ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE

Elastomerpakete der N-EUPEX Baureihe

NBR Elastomerpakete Standardausfiihrung 80 ShoreA

Baugrofie Artikel-Nr. (Paketsatz fiir eine Kupplung) Anzahl Pakete pro Satz Gewicht pro Satz
kg

58 2LC0100-0WAD0-0AAD 4 0,012
68 2LC0100-1TWAD0-0AAD 5 0,015
80 2LC0100-2WAD00-0AAD b 0,02
95 2LC0100-3WA00-0AAD 6 0,03
110 2LC0100-4WA00-0AAD 6 0,045
125 2LC0100-5WA00-0AAD 6 0,06
140 2LC0100-6WA00-0AAD 6 0,09

'/ 160 2L.C0100-7WAQ0-0AAD 7 012
180 2L.C0100-8WA00-0AAD 8 0,17
200 2LC0101-0WAO00-0AAD 8 0,23
225 2LC0101-1TWAO00-0AAD 8 0,3
250 2LC0101-2WAO00-0AAD 8 0,38
280 2LC0101-3WAO00-0AAD 8 0,55
315 2LC0101-4WAO00-0AAD 9 0,7
350 2LC0101-5WAO00-0AAD 9 0,85
400 2LC0101-6WAO00-0AAD 10 1,2
440 2LC0101-7WAO00-0AAD 10 1,5
480 2LC0101-8WAO00-0AAD 10 2,1
520 2LC0102-0WAO00-0AAD 10 2,6
560 2LC0102-1TWAO00-0AAD 10 3,6
610 2LC0102-2WA00-0AAD 10 4,9
660 2LC0102-3WA00-0AAD 10 6,3
710 2LC0102-4WA00-0AAD 10 7,6
Hinweise

e Die Elastomerpakete sind Verschleif3teile. Die Lebensdauer ist
abhangig von den Betriebsbedingungen.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01000WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01001WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01002WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01003WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01004WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01005WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01006WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01007WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01008WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01010WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01011WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01012WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01013WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01014WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01015WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01016WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01017WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01018WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01020WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01021WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01022WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01023WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01024WA000AA0
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Elastomerpakete der N-EUPEX DS Baureihe

NBR Elastomerpakete Standardausfiihrung

BaugrofBe Artikel-Nr. (Paketsatz fiir eine Kupplung) Anzahl Pakete pro Satz Gewicht pro Satz

kg
66 2LC0110-0WAO00-0AAD 4 0,012
76 2LC0110-TWAOQ0-0AAD 5 0,015
88 2LC0110-2WAO00-0AAD 6 0,021
103 2LC0110-3WAO00-0AAD 6 0,033
118 2LC0110-4WAO00-0AAD 6 0,048
135 2LC0110-5WA00-0AAD 6 0,072
152 2LC0110-6WAO00-0AAD 6 0,1
172 2LC0110-7WA00-0AAD 7 0,16
194 2LC0110-8WAO00-0AAD 8 0,21
218 2LC0111-0WAO00-0AAD 8 0,28
245 2LC0111-1TWAO00-0AAD 8 0,45
272 2L.C0111-2WA00-0AA0 8 0,64
305 2L.C0111-3WA00-0AAQ 8 0,72
340 2LC0111-4WA00-0AAD 9 0,92
380 2LC0111-5WA00-0AAD 9 12
430 2LC0111-6WA00-0AAD 10 1.6
472 2LC0111-7WAO00-0AA0 10 2,0
514 2LC0111-8WAO00-0AAD 10 2,5
556 2LC0112-0WAD00-0AAD 10 3,2
Hinweise

e Die Elastomerpakete sind Verschleifiteile. Die Lebensdauer ist
abhangig von den Betriebsbedingungen.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01100WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01101WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01102WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01103WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01104WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01105WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01106WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01107WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01108WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01110WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01111WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01112WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01113WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01114WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01115WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01116WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01117WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01118WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01120WA000AA0
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ALLGEMEINES

RUPEX Bolzenkupplungen verbinden Maschinenwellen
und gleichen Wellenversatz bei geringen Rickstellkraften
aus.

Das Drehmoment wird Gber Elastomerpuffer geleitet,
damit besitzt die Kupplung die typisch gummielastischen
Eigenschaften.

Nutzen

Die RUPEX Kupplung ist auch bei Uberlast lasthaltend und
daher besonders geeignet fir Antriebe bei denen beson-
dere Anforderungen an Sicherheit und Zuverlassigkeit
gestellt werden.

Drehmomentstéfe und Wechsellasten sind fir die robuste,

kompakt bauende elastische RUPEX Kupplung unproble-
matisch.

In Stahlausfiihrung ist die Kupplung auch fir hochtourige
Antriebe besonders geeignet.

Anwendungsbereich

Die RUPEX Kupplung ist im Katalogstandard in 26
BaugrdBen mit Nenndrehmoment von 200 Nm bis
1300000 Nm verfligbar.

Die Kupplung kann fir Umgebungstemperatur von -30 °C
bis +80 °C eingesetzt werden. Durch die Verwendung
alternativer Elastomerpuffer kann die Umgebungstempe-
ratur von -50 °C bis +100 °C zugelassen werden.

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

C€ & 112GEXhIICT6 ... T4Gb X
& 112DExhIICT85°C... 110 °C Db X
& IM2ExhMbX

Die RUPEX Kupplung ist durch ihre robuste Konstruktion
auch flr raue Betriebsbedingungen geeignet.

Die Montage der RUPEX Kupplung erfolgt durch Zusam-
menstecken der Kupplungshalften, wobei das Montieren
bei geringem Verdrehspiel durch die tonnenformige
Geometrie der Puffer vereinfacht wird.

Die RUPEX Kupplung erfordert einen geringen Wartungs-
aufwand. Lediglich die Elastomerpuffer sind als
Verschleif3teile auszutauschen, wobei die gekuppelten
Maschinen bei Austausch nicht verschoben werden
mussen.

Die RUPEX Kupplung ist geeignet fir Reversierbetrieb und
horizontale sowie vertikale oder beliebig geneigte Einbau-
lagen.

Haufig wird die Kupplung verwendet um die Getriebewelle
mit der Arbeitsmaschine zu verbinden. Bei Antrieben ohne
Getriebe ist die Kupplung besonders bei rauen Einsatzbe-
dingungen oder Schwerlastantrieben mit Elektromotor-
antrieb geeignet. Lifterantriebe mit grof3er Liftermasse
und Antriebe der Zementindustrie sind typische Einsatz-
beispiele.

Beispiele fiir besonders sicherheitsrelevante Anwen-

dungsbereiche sind Seilbahnantriebe, Hubwerke fir Kran-
antriebe oder Rolltreppenantriebe.

FLENDER
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ALLGEMEINES

Aufbau und Ausfiihrungen

Die RUPEX Kupplung besteht aus zwei Nabenteilen, die
auf die Maschinenwellen aufgesetzt werden. Die Naben-

teile werden durch Stahlbolzen und Elastomerpuffer form-

schlissig verbunden. Die Kupplung kann Anbauteile wie
Bremsscheiben oder Bremstrommeln aufnehmen.

Werkstoffe

e Naben:
Bauarten RWN und RWB aus Grauguss EN-GJL-250
Bauarten RWS und RBS aus Stahl

Bis zur Baugrofle 360 sind die Bolzen und Puffer einseitig
montiert. Ab BaugrdfBe 400 werden die Bolzen und Puffer
wechselseitig in den Naben verbaut.

e Bremsscheiben:
Bauart RWB aus Spharoguss EN-GJS-400
Bauart RBS aus Stahl

e Flansch: e Bremstrommeln:
Bauarten RFN, RFS aus Stahl Bauart RWB aus Grauguss EN-GJL-250
e Bolzen: Bauart RBS aus Stahl

Werkstoff Stahl 42CrMo4, Oberflache feinbearbeitet

Pufferwerkstoff

Werkstoff/Beschreibung Hartegrad Kennzeichnung Einsatztemperatur
NBR Standardausfiihrung 80 ShoreA Puffer schwarz -30°C...+80°C
NBR elektrisch isolierend 80 ShoreA Puffer griin -30°C...+80°C
NBR weich 65 ShoreA Puffer schwarz mit grinem Punkt -30°C...+80°C
NBR hart 90 ShoreA Puffer schwarz mit magenta Punkt -30°C...+80°C

NR fur Tieftemperatur 80 ShoreA Puffer schwarz mit weilem Punkt -50°C...+50°C
HNBR flir Hochtemperatur 80 ShoreA Puffer schwarz mit rotem Punkt -10°C...+100°C

Ausfiihrungen der Bolzenkupplungen RUPEX
auf Anfrage

Bauart | Beschreibung

Ausfiihrungen der Bolzenkupplungen RUPEX

Bauart | Beschreibung

RWN Kupplung aus Grauguss Kupplung mit Axialspielbegrenzung
RWS Kupplung aus Stahl Alle Kupplung mit vorgespannten Puffern
RWB Kupplung aus Grauguss mit Bremstrommel oder Kupplung mit verlangerten Bolzen und Distanzhiilsen
Bremsscheibe RKS Kupplung im Stillstand schaltbar
RBS Kupplung aus Stahl mit Bremstrommel oder Bremsscheibe RWNH, RWSH  Kupplung mit Ausbaustiick
RFN Kupplung aus Grauguss in Flansch-Welle-Ausfiihrung REM Kupplung mit verlangerten Bolzen
RFS Kupplung aus Stahl in Flansch-Welle-Ausfiihrung flr Verschiebeankermotoren
RAK Kgpplungskombination RUPEX
mit Ganzstahllamellenkupplung ARPEX

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind
verflgbar, MaB3blatter und Informationen dazu werden
gern auf Anfrage bereitgestellt.
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ALLGEMEINES

Funktion

Das Motordrehmoment wird tber die Welle-Nabe-Verbin- Die abtriebsseitige Nabe Ubertrégt das Drehmoment
dung, die zumeist als Passfederverbindung ausgefihrt zur Arbeitsmaschine oder einem zwischengeschalteten
ist, auf die antriebsseitige Nabe Ubertragen. Mit Hilfe von Getriebe weiter. Die Kupplung besitzt aufgrund der primar
Elastomerpuffern, welche auf Stahlbolzen aufgesetzt sind, druckbeanspruchten Puffer eine progressive Drehfeder-
wird das Drehmoment zur abtriebsseitigen Nabe geleitet. charakteristik.

Technische Daten

Leistungsdaten

Baugrofie Nenndrehmoment fiir Pufferausfiihrung Drehfedersteife bei 50 % Auslastung Montage Zulassiger Wellenversatz
fur Pufferausfiihrung bei Drehzahl n =1500 min-'"
65 ShoreA 80 ShoreA 90 ShoreA 65 ShoreA 80 ShoreA 90 ShoreA SpaltmaB RELIELS Winkel
TKN TKN 7VKN CTdyr\ 50% CTdyn 50 % CTdyn 50 % AS AKw
Nm Nm Nm kNm/rad kNm/rad kNm/rad Grad
105 120 200 200 5 13 21 1 0,21 0,12
125 210 350 350 9 25 37 1 0,23 0,11
144 300 500 500 15 43 64 1 0,25 0,1
162 450 750 750 20 55 83 1,5 0,27 0,1
178 570 950 950 31 85 130 1,5 0,29 0,09
198 780 1300 1300 43 123 187 1,5 0,3 0,09
228 1300 2200 2200 65 184 270 1.5 0,34 0,09
252 1650 2750 2750 92 256 380 1,5 0,36 0,08
285 2600 4300 4300 141 390 560 1.5 04 0,08
320 3300 5500 5500 195 540 790 1.5 0,43 0,08
360 4700 7800 7800 276 610 940 1.5 0,48 0,08
400 7500 12500 12500 410 1130 1710 1.5 0,52 0,07
450 11000 18500 18500 570 1600 2380 1.5 0,57 0,07
500 15000 25000 25000 860 2350 3600 1.5 0,62 0,07
560 23500 39000 39000 1130 3070 4700 2 0,68 0,07
630 31000 52000 52000 1640 4600 7400 2 0,75 0,07
710 50000 84000 84000 2560 7200 10900 2 0,84 0,07
800 66000 110000 110000 3900 10700 16700 2 0,93 0,07
900 90000 150000 150000 5200 14300 22500 2,5 1,03 0,07
1000 115000 195000 195000 7700 21300 33000 2,5 114 0,07
1120 160000 270000 270000 9800 27300 44000 2,5 1,26 0,06
1250 205000 345000 345000 14000 39000 62000 2,5 1,39 0,06
1400 320000 530000 530000 22800 62000 97000 3 1,55 0,06
1600 450000 750000 750000 37000 103000 160000 3 1,76 0,06
1800 585000 975000 975000 48000 133000 208000 4 1,96 0,06
2000 780000 1300000 1300000 73000 201000 314000 4 2,17 0,06
Fur das Kupplungsmaximaldrehmoment gilt: Hinweis
Thmar =30 T Bei Montage ist das maximale Spaltmaf mit
Fur das Uberlastdrehmoment gilt: S max. =S+ AS und das minimale Spaltmafl mit
TeoL =4 - Ty S min. =S - AS zulassig.

Fur das Kupplungsdauerwechseldrehmoment gilt:

TKW =020 - TKN I Esist die Maximaldrehzahl der jeweiligen Bauart zu beachten.
Weitergehende Hinweise zum zuldssigen Wellenversatz sind der
Betriebsanleitung zu entnehmen.
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Drehfedersteifigkeit und Dampfung

Die in der vorstehenden Tabelle angegeben Werte gelten
fur eine Auslastung von 50 %, einer Anregungsampli-
tude von 10 % Ty, mit der Frequenz 10 Hz und einer
Umgebungstemperatur von 20 °C. Die dynamische Dreh-
federsteife ist belastungsabhangig und steigt mit zuneh-
mender Auslastung. In der folgenden Tabelle sind die
Korrekturfaktoren fur unterschiedliche Nennbelastungen
angegeben.

Crgn=C

50 % - FKC

Tdyn Tdyn

Auslastung Ty / Tey

20% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%

Korrekturfaktor FKC

65/80/90 ShoreA 051 083 1 1,18 138 158 18 203

Die verhaltnismaBige Dampfung betragt ¥ =1,4

Die Drehfedersteifigkeit und Dampfung ist weiterhin
abhangig von der Umgebungstemperatur und der
Frequenz und Amplitude der Drehschwingungsanregung.
Genauere Drehfedersteifigkeits- und Dampfungskenn-
werte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der
Herstellprozess der Gummielemente und deren Alterung
den Steifigkeitswert Cyy .. Dementsprechend muss mit
einer Toleranz fur die dynamische Steifigkeit von + 20 %
gerechnet werden. Die angegebene verhaltnismaflige
Dampfung W ist ein Mindestwert, so dass das Dampfungs-
vermaogen der Kupplung mindestens dem genannten Wert
entspricht.

Zulassiger Wellenversatz

Der zulassige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebs-
drehzahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellen-
versatzwerte zulassig. In der folgenden Tabelle sind die
Korrekturfaktoren fir unterschiedliche Drehzahlen ange-
geben.

Esist die Maximaldrehzahl der jeweiligen Kupplungsgrofie
und -bauart zu beachten!

DK,y = BKiggg - FKV

Drehzahlin min-!
500 | 1000 | 1500 | 3000
Korrekturfaktor FKV 1,7 1,2 1,0 0,7

Bei Montage ist das maximale Spaltmafl mit
S max. =S+ AS und das minimale Spaltmaf mit
Smin. =S5 - AS zulassig.

Der Wellenversatz AK_und AK, darf gleichzeitig auftreten.
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BAUART RWN

Nabenwerkstoff Grauguss

P U1
Teil 1 " [ Teil 2

@DA
@ND1
oD2 *‘
@ND2

(7]
G_MD10_DE_00096

NL1 NL2
LG !

Nenndreh-| Dreh- [ MaBein mm Massen- 7 Artikel-Nr.

moment zahl tragheits-

Puffer Bohrung moment

80 ShoreA mit Nut DIN 6885

Ty Ngmax | D1 D2

Nm min' | min. | max. | min. | max.
10520 200 7000 - 32 - 38 105 53 59 45 3 13 12 30 93 0,001 0,001 2LC0130-1AA 1,9
1252 350 6000 - 40 - 48 125 65 68 50 3 16 15 35 103 0,003 0,003 2LC0130-2AA 3,2
144 500 5250 - 45 - 55 144 76 84 55 3 16 15 35 113 0,004 0,006 2LC0130-3AA 4,5
162 750 4650 - 50 - 60 162 85 92 60 35 20 18 40 123,5 0,007 0,013 2LC0130-4AA 6,7
178 950 4200 - 60 - 70 178 102 108 70 3.5 20 18 40 143,5 0,014 0,022 2LC0130-5AA 9.7

198 1300 3750 - 70 - 80 198 120 128 80 35 20 18 40 1635 0,022 0,03 2LC0130-6AA 12,9

228 2200 3300 - 80 - 90 228 129 140 90 35 26 24 50 183,5 0,038 0,071 2LC0130-7AA 19

252 2750 3000 - 90 - 100 252 150 160 100 35 26 24 50 2035 0,07 0,12 2LC0130-8AA 26,3
1

285 4300 2650 48 100 48 110 285 164 75 110 45 32 30 60 2245 0,13 0,22 2LC0131-0AA 39
320 5500 2350 55 110 55 120 320 180 192 125 45 32 30 60 2545 0,23 03 2LC0131-1AA 53
360 7800 2100 65 120 65 130 360 200 210 140 45 42 42 75 2845 041 07 2LC0131-2AA 78
400 12500 2050 75 140 75 140 400 230 230 160 45 42 42 75 3245 0,87 0,87 2LC0131-3AA 105
450 18500 1800 85 160 85 160 450 260 260 180 55 52 52 90 3655 17 1.7 2LC0131-4AA 156
500 25000 1600 95 180 95 180 500 290 290 200 55 52 52 90 4055 2,8 2,8 2LC0131-5AA 200
100 140 100 140 250 250 4,6 4,6 280
560 39000 1450 140 180 140 180 560 300 300 220 6 68 68 120 446 5 5 2LC0131-6AA 290
180 200 180 200 320 320 51 51 295
100 140 100 140 250 250 7.2 7.2 345
630 52000 1280 140 180 140 180 630 300 300 240 6 68 68 120 486 77 7,7 2LC0131-7AA 370
180 220 180 220 355 355 8,4 8,4 400
110 160 110 160 290 290 13 13 510
710 84000 1150 160 200 160 200 710 330 330 260 7 80 80 140 527 14 14 2LC0131-8AA 515
200 240 200 240 385 385 15 15 540

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

e PD2  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der 2 Nabenwerkstoff Spharoguss EN-GJS 400.
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-

) o - 71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01304AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01307AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01313AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01314AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01315AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01316AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01317AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01318AA990AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

Nenndreh-| Dreh- | MaBein mm Massen- A Artikel-Nr. V
moment zahl tragheits-
Puffer Bohrung moment
80 ShoreA mit Nut DIN 6885
Tun Ngmax | D1 D2
Nm min-' | min. min.
800 110000 1000 180 220 180 220 800 360 360 290 7 80 80 140 587 23 23 2LC0132-0AA 690
220 260 220 260 420 420 245 245 730
140 220 140 220 360 360 39 39 940
900 150000 900 220 260 220 260 900 425 425 320 75 90 90 160 6475 41 41 2LC0132-1AA 960
260 290 260 290 465 465 43 43 1030
150 240 150 240 395 395 60 60 1200
1000 195000 810 240 280 240 280 1000 460 460 350 75 90 90 160 7075 63 63 2LC0132-2AA 1250
280 320 280 320 515 515 68 68 1310
160 200 160 200 360 360 98 98 1470
200 250 200 250 410 410 100 100 1510
1120 270000 700 550 300 250 300 1120 495 495 380 85 100 100 180 7685 105 105 2LC0132-3AA 1600
300 350 300 350 560 560 110 110 1690
180 230 180 230 410 410 150 150 1850
230 280 230 280 460 460 195 155 1900
1250 345000 650 580 330 280 330 1250 500 540 420 85 100 100 180 8485 165 165 2LC0132-4AA 2005
330 380 330 380 610 610 175 175 2210
200 260 200 260 465 465 290 290 2820
260 320 260 320 525 525 300 300 2900
1400 530000 570 20 380 320 380 1400 620 620 480 9 120 120 210 969 310 310 2LC0132-5AA 3180
380 440 380 440 700 700 330 330 3260
260 320 260 320 565 565 490 490 3780
320 380 320 380 625 625 500 500 3870
1600 750000 500 380 440 380 440 1600 720 720 540 9 120 120 210 1089 530 530 2LC0132-6AA 4150
440 480 440 480 770 770 550 550 4290
320 380 320 380 660 660 850 850 5550
380 440 380 440 720 720 930 930 5630
1800 975000 450 440 500 440 500 1800 820 820 600 12 140 140 240 1212 980 980 2LC0132-7AA 4000
500 540 500 540 870 870 1050 1050 6250
380 440 380 440 760 760 1350 1350 6800
440 500 440 500 820 820 1400 1400 7000
2000 1300000 400 500 560 500 560 2000 920 920 660 12 140 140 240 1332 1500 1500 2LC0132-8AA 7350
560 600 560 600 960 960 1550 1550 7620
Konfigurierbare Varianten " Hinweise

e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung
e @D2  Ohne Fertigbohrung

Mit Fertigbohrung

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

21 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.

e Ab Baugrofie 560 sind die Bohrungen D1 und D2 mit je einer
mittig der Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm
versehen. V= 1/3 NL

e Abhdngig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der
Nabendurchmesser des Bauteils zugeordnet.
Bei Uberlappenden Bohrungsdurchmessern wird immer das
Bauteil mit kleinerem Nabendurchmesser ausgewahlt.

e Gewicht und Massentragheitsmomente gelten fir maximale
Bohrungsdurchmesser.

e Die Artikel-Nr. gelten fir Standardpuffer aus Werkstoff NBR
in Ausfihrung 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage.

Bestellbeispiel

o RUPEX Kupplung RWN, Baugrofe 710

e Teil 1: Nabe links mit Bohrung 180H7 mm,
mit Nut nach DIN 6885 und Stellschraube

e Teil 2: Nabe rechts mit Bohrung 200H7 mm,
mit Nut nach DIN 6885 und Stellschraube

2LC0131-8AA99-0AA0-Z L2B+M2D

Artikel-Nr.:

FLENDER
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01318AA990AA0ZL2BM2D
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01320AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01321AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01322AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01323AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01324AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01325AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01326AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01327AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01328AA990AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

BAUART RWS

Nabenwerkstoff Stahl

@DA
@ND1
oD2 *‘
@ND2

NL1 NL2

w
G_MD10_DE_00096

Nenndreh- MaBe in mm Massen- 7 Artikel-Nr. 1
moment tragheits-
Puffer 80 ShoreA Bohrung moment
mit Nut DIN 6885
T D1 D2 NL1/ |S | U1
NL2
Nm min. [ max. [ min. | max.
2LC0130-1AB ,
125 350 9000 - 42 - 48 125 65 68 50 3 16 15 35 103 0,003 0,003 2LC0130-2AB 3,2
144 500 7800 - 50 - 60 14476 84 55 3 16 15 35 113 0,004 0,006 2LC0130-3AB 4,5
162 750 6900 - 55 - 65 162 85 92 60 35 20 18 40 1235 0,007 0,013 2LC0130-4AB 6,7
178 950 6300 - 70 - 75 178 102 108 70 35 20 18 40 14355 0,014 0,022 2LC0130-5AB 9.7
198 1300 5600 - 80 - 85 198 120 128 80 350 20 18 40 1635 0,022 0,030 2LC0130-6AB 12,9
228 2200 4900 - 85 - 95 228 129 140 90 35 26 24 50 1835 0,038 0,071 2LC0130-7AB 19
252 2750 4400 - 100 - 110 252 150 160 100 35 26 24 50 2035 0,07 0,12 2LC0130-8AB 26,3
285 4300 3900 - 110 - 120 285 164 175 110 45 32 30 60 2245 0,13 0,21 2LC0131-0AB 39
320 5500 3500 55 125 55 130 320 180 192 125 45 32 30 60 2545 0,23 0,32 2LC0131-1AB 53
360 7800 3100 65 135 65 140 360 200 210 140 45 42 42 75 2845 0,41 0,69 2LC0131-2AB 78
400 12500 2800 75 150 75 150 400 230 230 160 45 42 42 75 3245 092 0,92 2LC0131-3AB 110
450 18500 2500 85 170 85 170 450 260 260 180 55 52 52 90 3655 17 1,7 2LC0131-4AB 163
500 25000 2200 95 190 95 190 500 290 290 200 55 52 52 90 4055 28 2,8 2LC0131-5AB 217
100 165 100 165 250 250 4,8 4,8 274
560 39000 2000 165 200 165 200 560 300 300 220 & 68 68 120 446 52 5,2 2LC0131-6AB 292
200 210 200 210 320 320 5,4 5,4 305
100 165 100 165 250 250 7,6 7,6 352
630 52000 1800 165 200 165 200 630 300 300 240 6 68 68 120 486 7,9 7,9 2LC0131-7AB 370
200 235 200 235 355 355 8,7 8,7 400
110 190 110 190 290 290 144 144 507
710 84000 1600 190 220 190 220 710 330 330 260 7 80 80 140 527 14,6 14,6 2LC0131-8AB 530
220 250 220 250 385 385 15,9 159 560

Konfigurierbare Varianten

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertighohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com. 7 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01301AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01302AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01303AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01304AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01307AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01313AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01314AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01315AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01316AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01317AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01318AB990AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

Nenndreh- MaBe in mm Massen- A Artikel-Nr. "
moment tragheits-
Puffer 80 ShoreA Bohrung moment
mit Nut DIN 6885
Ten D1 D2
Nm min. [ max. | min.
125 210 125 210 320 320 231 231 683
800 110000 1400 210 240 210 240 800 360 360 290 7 80 80 140 587 233 233 2LC0132-0AB 715
240 280 240 280 420 420 25,7 257 762
140 210 140 210 320 320 40 40 907
210 240 210 240 360 360 41 41 933
900 150000 1250 240 280 240 280 900 45 425 320 75 90 90 160 6475 m m 2LC0132-1AB 1000
280 310 280 310 465 465 45 45 1025
150 230 150 230 355 355 63 63 1170
230 260 230 260 395 395 b4 b4 1208
1000 195000 1100 260 300 260 300 1000 460 460 350 7,5 90 90 160 7075 o8 o8 2LC0132-2AB 1290
300 340 300 340 515 515 70 70 1343
160 240 160 240 360 360 105 105 1560
240 270 240 270 410 410 106 106 1660
1120 270000 1000 270 330 270 330 1120 495 495 380 85 100 100 180 768,5 109 109 2L.C0132-3AB 1730
330 370 330 370 560 560 19 119 1870
180 270 180 270 410 410 168 168 2000
270 300 270 300 460 460 172 172 2150
1250 345000 900 300 360 300 360 1250 540 540 420 85 100 100 180 8485 179 179 2LC0132-4AB 2200
360 400 360 400 610 610 189 189 2420
200 310 200 310 465 465 316 316 3020
310 350 310 350 525 525 322 322 3120
1400 530000 800 350 410 350 410 1400 620 620 480 9 120 120 210 969 337 337 2LC0132-5AB 3350
410 460 410 460 700 700 357 357 3570
260 370 260 370 565 565 540 540 3890
370 410 370 410 625 625 554 554 4270
1600 750000 700 410 480 410 480 1600 720 720 540 9 120 120 210 1089 587 587 2LC0132-6AB 4300
480 510 480 510 770 770 611 611 4630
320 440 320 440 660 660 1043 1043 6230
440 480 440 480 720 720 1072 1072 6460
1800 975000 600 480 540 480 540 1800 820 820 600 12 140 140 240 1212 22 1122 2LC0132-7AB 4770
540 580 540 580 870 870 1143 1143 7030
380 500 380 500 760 760 1628 1628 8140
500 540 500 540 820 820 1664 1664 8430
2000 1300000 550 540 610 540 610 2000 990 920 660 12 140 140 240 1332 1735 1735 2L.C0132-8AB 8860
610 640 610 640 960 960 1793 1793 9050
Konfigurierbare Varianten" Bestellbeispiel
e @D1  Ohne Fertigbohrung e RUPEX Kupplung RWS, Baugréfie 710
Mit Fertigbohrung « Teil 1: Nabe links mit Bohrung 180H7 mm,
e @D2  Ohne Fertigbohrung mit Nut nach DIN 6885 und Stellschraube

Mit Fertigbohrung o Teil 2: Nabe rechts mit Bohrung 200H7 mm,

mit Nut nach DIN 6885 und Stellschraube
o Kupplung fein gewuchtet G6,3 bei 1500 min-!

Hlane|§e 77777777777777777777777777777777777777777777777777 nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung
o Ab BaugroBe 560 sind die Bohrungen D1 und D2 mit je einer Artikel-Nr.: 2LC0131-8AB99-0AA0-Z L2B+M2D+W02+Y95
mittig der Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-!

versehen.V =1/3 NL

e Abhangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der
Nabendurchmesser des Bauteils zugeordnet.
Bei Uiberlappenden Bohrungsdurchmessern wird immer das
Bauteil mit kleinerem Nabendurchmesser ausgewahlt.

e Gewicht und Massentragheitsmomente gelten fir maximale
Bohrungsdurchmesser.
e Die Artikel-Nr. gelten fir Standardpuffer aus Werkstoff NBR
in Ausfiihrung 80 ShoreA. U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der

Artikel-Nr. fir alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage. Fertighohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01318AB990AA0ZL2BM2DW02Y95
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01320AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01321AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01322AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01323AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01324AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01325AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01326AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01327AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01328AB990AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

BAUART REN

Nabenwerkstoff Grauguss

Ji J

FB" —~ ZF x gDFB

rPT U1 ‘¢, o

@DA

@ND1—
- o1~

@DFN
@DFK
@DFA

/ —|—Teil 20

S2 - |-

NL1 S=—
LG

~
3
3
3
3
w
=)
o
=}
=
(O]

Nenndreh-| Dreh-| Mafle in mm Massen- 7 Artikel-Nr. 7 | Ge-

moment zahl tragheits- wicht

Puffer Bohrung Flanschanschluss moment

80 ShoreA mit Nut

DIN 6885
Tkn D1 DA | ND1 | NL1 DFA (FB |DFN (L1 [DFK|ZF |[DFB |J, J,
Nm min. | max. h8 H7
6 2LC0130-1AJ

125 350 6000 - 40 125 65 50 31 81 180 13 160 6 " 0,003 0,012 2LC0130-2AJ 4,2
144 500 5250 - 45 144 76 55 31 86 200 13 180 7 11 0,004 0,018 2LC0130-3AJ 5,0
162 750 4650 - 50 162 85 60 375 975 220 13 200 8 11 0,007 0,032 2LC0130-4AJ 7.3
178 950 4200 - 60 178 102 70 37,5 1075 248 16 224 8 14 0,014 0,055 2LC0130-5AJ 10
198 1300 3750 - 70 198 120 80 375 1175 274 16 250 8 14 0,022 0,08 2LC0130-6AJ 13
228 2200 3300 - 80 228 129 90 455 1355 314 20 282 8 18 0,038 0,18 2LC0130-7AJ 20
252 2750 3000 - 90 252 150 100 455 1455 344 20 312 8 18 0,07 0,26 2LC0130-8AJ 25
285 4300 2650 48 100 285 164 110 555 1655 380 22 348 9 18 0,13 0,46 2LC0O131-0AJ 38
320 5500 2350 55 110 320 180 125 555 1755 430 25 390 9 22 0,23 0,76 2LC0131-1AJ 50
360 7800 2100 65 120 360 200 140 70,5 2105 480 25 440 10 22 041 1.4 2LC0131-2A) 76
400 12500 2050 75 140 400 230 160 745 2345 520 50 380 4 480 10 22 087 1.8 2LC0131-3AJ 125
450 18500 1800 85 160 450 260 180 85,5 2655 575 45 428 6 528 12 26 1,7 3,2 2LC0131-4AJ 170
500 25000 1600 95 180 500 290 200 855 2855 620 45 475 6 570 12 26 2.8 4,3 2LC0131-5AJ 205

Konfigurierbare Varianten"

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und — wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01301AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01302AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01303AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01304AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01307AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01313AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01314AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01315AJ910AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

Nenndreh-| Dreh-| Male in mm Massen- A Artikel-Nr. " | Ge-
moment zahl tragheits- wicht
Puffer Bohrung Flanschanschluss moment
80 ShoreA mit Nut
DIN 6885
ND1 [ NL1 | S LG |DFA |FB |[DFN |L1 Jh J,
h8 H7 kgm2 | kgm?2
100 140 250 4,6 330
560 39000 1450 140 180 560 300 220 106 326 700 65 532 8 650 16 26 5 8,2 2LC0131-6AJ 330
180 200 320 5,1 340
100 140 250 7,2 390
630 52000 1280 140 180 630 300 240 106 346 785 60 602 8 725 16 33 7.7 13,8 2LCO131-7AJ 400
180 220 355 8,4 420
110 160 290 13 550
710 84000 1150 160 200 710 330 260 127 387 875 80 675 10 815 18 33 14 26 2LC0131-8AJ 550
200 240 385 15 570
125 180 320 22 680
800 110000 1000 180 220 800 360 290 127 417 1000 70 765 10 930 16 39 23 45 2LC0131-9AJ 690
220 260 420 24,5 710

e D1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertighbohrung

Hinweise Bestellbeispiel

e Mafe U1, P, S2 siehe Bauart RWN auf Seite 8/8 e RUPEX Kupplung RFN, Baugrofie 560

e Ab BaugroBe 560 ist die Bohrung D1 mit einer mittig der o Teil T: Nabe links mit Bohrung 180H7 mm,
Nabenlénge liegenden Aussparung von D = +1 mm versehen. mit Nut nach DIN 6885 und Stellschraube
V=1/3NL Artikel-Nr.: 2LCO0131-6AJ91-0AA0-Z L2B

e Gewicht und Massentragheitsmomente gelten fir maximale
Bohrungsdurchmesser.

Die Artikel-Nr. gelten fur Standardpuffer aus Werkstoff NBR
in Ausfihrung 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fur alternative Pufferausfiihrungen auf Anfrage.

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01316AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01317AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01318AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01319AJ910AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01316AJ910AA0ZL2B
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

BAUART RFS

Nabenwerkstoff Stahl

Js J

FB»‘ —~ ZF x @DFB

rp»‘ U= 371

@DA

GND1—
F il

@DFN
@DFK
@DFA

/ —|—Teil 20

S2- |

NL1 S=—
LG

G_MD10_DE_00097

Nenndreh-| Dreh-| MaBle in mm Massen- 7 Artikel-Nr. V
moment zahl tragheits-

Puffer Bohrung Flanschanschluss moment

80 ShoreA mit Nut

DIN 6885
D1 }ND1}NL1 }s }LG DFA}FB }DFN}U }DFK}ZF }DFB J, J,

min. | max. h8 H7

6 2LC0130-1AK ,
125 350 9000 - 42 125 65 50 31 81 180 13 160 6 11 0,003 0,012 2LC0130-2AK 4,2
144 500 7800 - 50 144 76 5 31 86 200 13 180 7 11 0,004 0,018 2LC0130-3AK 5
162 750 6900 - 55 162 85 60 375 975 220 13 200 8 11 0,007 0,032 2LC0130-4AK 7.3
178 950 6300 - 70 178 102 70 375 1075 248 16 224 8 14 0,014 0,055 2LC0130-5AK 10
198 1300 5600 - 80 198 120 80 375 1175 274 16 250 8 14 0,022 0,08 2LC0130-6AK 13
228 2200 4900 - 85 228 129 90 455 1355 314 20 282 8 18 0,038 0,18 2LC0130-7AK 20
252 2750 4400 - 100 252 150 100 455 1455 344 20 312 8 18 007 0,26 2LC0130-8AK 25
285 4300 3900 48 110 285 164 110 555 1655 380 22 348 9 18 0,13 046 2LC0131-0AK 38
320 5500 3500 55 125 320 180 125 555 1755 430 25 390 9 22 0,23 0,76 2LC0131-1AK 50
360 7800 3100 65 136 360 200 140 70,5 2105 480 25 440 10 22 041 14 2LC0131-2AK 76
400 12500 2800 75 150 400 230 160 745 2345 520 50 380 4 480 10 22 092 1.8 2LC0131-3AK 125
450 18500 2500 85 170 450 260 180 855 2655 575 45 428 6 528 12 26 1.7 3.2 2LC0131-4AK 175
500 25000 2200 95 190 500 290 200 855 2855 620 45 475 6 570 12 26 2,8 4,3 2LC0131-5AK 210

Konfigurierbare Varianten "

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertighohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

Nenndreh-| Dreh-| Mafle in mm Massen- A Artikel-Nr. " | Ge-
moment zahl tragheits- wicht
Puffer Bohrung Flanschanschluss moment
80 ShoreA mit Nut
DIN 6885
D1 ND1 | NL1 |S LG |DFA |FB |[DFN [L1 DFK |ZF |DFB |J, J,
min. | max. h8 H7 kgm2 | kgm?2
100 165 250 4,8 330
560 39000 2000 165 200 560 300 220 106 326 700 65 532 8 650 16 26 52 8,2 2LC0131-6AK 340
200 210 320 54 340
100 165 250 7,6 390
630 52000 1800 165 200 630 300 240 106 346 785 60 602 8 725 16 33 7.9 13,8  2LC0131-7AK 400
200 235 355 8,7 420
110 190 290 14,4 550
710 84000 1600 190 220 710 330 260 127 387 875 80 675 10 815 18 33 14,6 26 2LC0131-8AK 560
220 250 385 15,9 580
125 210 320 23,1 690
800 110000 1400 210 240 800 360 290 127 417 1000 70 765 10 930 16 39 233 45 2LC0131-9AK 710
240 280 420 25,7 730

Konfigurierbare Varianten"

e @D1  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

Hinweise Bestellbeispiel

e MafBe U1, P, S2 siehe Bauart RWS auf Seite 8/10 o RUPEX Kupplung RFS, Baugrofe 560

e Ab Baugrofle 560 ist die Bohrung D1 mit einer mittig der e Teil 1: Nabe links mit Bohrung 180H7 mm,
Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm versehen. mit Nut nach DIN 6885 und Stellschraube
V=1/3NL o Kupplung fein gewuchtet G6,3 bei 1500 min-' nach der

e Gewichtund Massentragheitsmomente gelten fir maximale Halb-Passfeder-Vereinbarung
Bohrungsdurchmesser. Artikel-Nr.: 2LC0131-6AK91-0AAQ-Z L2B+W02+Y95

e Die Artikel-Nr. gelten fir Standardpuffer aus Werkstoff NBR Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-!

in Ausfihrung 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Pufferausfiihrungen auf Anfrage.

U Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

BAUART RWB

mit Bremsscheibe nach DIN 15432

1 = L6~ Jy
Teil 1 P U1 s
| r 1
i
S =c)
1 1 Pl
<5 = L m
S o 1 -—-— A a
8 S B S £ 8 a
l«—NL1—#)a—— N2 —a] ©-MD10_DE_00098
LG

Nenndrehmoment | Male in mm A Artikel-Nr.
Puffer 80 ShoreA
Bohrung Bremsscheibe
mit Nut DIN 6885
Uy D1 D2 ND1 | ND2 | NL1 | NL2 DB? |DB |[Dé |BB?|Lé
Nm min. | max. | min. | max. max. max.| min. | min.
500 315 2LC0130-3AE
162 750 - 50 - 50 162 85 92 460 219 35 20 40 2825 560 315 175 30 34 2LC0130-4AE
178 950 - 60 - 60 178 102 108 70 219 35 20 40 2925 560 355 200 30 34 2LCO0130-5AE
198 1300 - 70 - 70 198 120 128 80 219 35 20 40 3025 560 355 200 30 34 2LCO130-6AE
228 2200 - 80 - 80 228 129 140 90 219 35 26 50 3125 800 355 250 30 34 2LCO130-7AE
252 2750 - 90 38 100 252 150 160 100 219 35 26 50 3225 800 400 280 30 34 2LC0130-8AE
285 4300 48 100 48 110 285 164 175 110 219 45 32 60 3335 800 400 310 30 34 2LC0131-0AE
320 5500 55 110 55 120 320 180 192 125 219 45 32 60 3485 1000 450 350 30 34 2LCO131-1AE

Konfigurierbare Varianten

e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

e @PD2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich — weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Verfiigbare Bremsscheibenabmessungen DB BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

Hinweise

e Bremsscheibendurchmesser DB nach Kundenvorgabe.

e Weitere Baugrof3en auf Anfrage.

o Weitere Abmessungen fir Teil 3 auf Anfrage.

e Maximaldrehzahl in min:
Nymax = 1146/DB (DB in m)
Maximaldrehzahl der Bauart RWN beachten!

e Massentragheitsmomente und Gewichte kénnen genligend
genau wie folgt bestimmt werden:
e Massentragheitsmomente in kgm?:
J;=J,aus Bauart RWN
J,=J,aus Bauart RWN + 710 x BB x DB*
(BB und DB in m)
e Gewichtin kg:
m =m aus Bauart RWN + 5700 x BB x DB?
(BB und DB in m)

in Ausfihrung 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Pufferausfiihrungen auf Anfrage.

Die Artikel-Nr. gelten fir Standardpuffer aus Werkstoff NBR

I Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Verfligbare Bremsscheibenabmessungen DB - BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

7 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.

Bestellbeispiel

o RUPEX Kupplung RWB, Baugréfe 252,
Bremsscheibe 630 x 30 mm

e Teil 1: Bohrung D1=48H7 mm, Nut nach DIN 6885-1
und Stellschraube

e Teil 3: Bohrung 42H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube

o Kupplung feingewuchtet G6,3 bei 1500 min-’
nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung

e Massentragheitsmoment:

J,=0,07 kgm?

J, =012 kgm? + 3,3 kgm? = 3,42 kgm?
e Gewicht:

m =263 kg +68kg=94,3kg

Artikel-Nr.: 2LC0130-8AE99-0KA0-Z L1B+MOX+W02+Y95
Klartext zuY95: G 6,3 N, n = 1500 min-!
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

BAUART RBS

mit Bremsscheibe nach DIN 15432

al

oD2
~——0ND2

2D6

oDB

G_MD10_DE_00098

~—NL1——=—NL2 —

LG

Nenndrehmoment | MaBBe in mm 7 Artikel-Nr. V
Puffer 80 ShoreA
Bohrung Bremsscheibe
mit Nut DIN 6885
U D1 D2 DB? | Dé BB2 | L6
Nm min. | max. [ min. | max. . min. | min.
144 500 - 50 - 45 144 76 84 55 219 3 16 35 277 315 175 30 34 2LC0130-3AH
162 750 - 55 - 50 162 85 92 60 219 35 20 40 2825 315 175 30 34  2LC0130-4AH
178 950 - 70 - 60 178 102 108 70 219 35 20 40 2925 355 200 30 34 2LC0130-5AH
198 1300 - 80 - 70 198 120 128 80 219 35 20 40 3025 355 200 30 34 2LC0130-6AH
228 2200 - 85 - 80 228 129 140 90 219 35 26 50 3125 355 250 30 34 2LC0130-7AH
252 2750 - 100 38 100 252 150 160 100 219 35 26 50 3225 400 280 30 34 2LCO0130-8AH
285 4300 48 110 48 120 285 164 175 110 219 45 32 60 3335 400 310 30 34 2LC0131-0AH
320 5500 55 125 55 130 320 180 192 125 219 45 32 60 3485 450 350 30 34 2LCO0131-1AH
360 7800 65 135 65 140 360 200 210 140 221 45 42 75 3655 560 390 30 36 2LCO0131-2AE

Konfigurierbare Varianten”

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Verfiigbare Bremsscheibenabmessungen DB BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

Hinweise

e Bremsscheibendurchmesser DB nach Kundenvorgabe.

e Weitere Baugroflen auf Anfrage.

o Weitere Abmessungen fir Teil 3 auf Anfrage.

e Maximaldrehzahl in min:
Nkmax = 1928/DB (DB in m)
Maximaldrehzahl der Bauart RWS beachten!

e Massentragheitsmomente und Gewichte kénnen genligend
genau wie folgt bestimmt werden:
e Massentragheitsmomente in kgm?:
J;=J,aus Bauart RWS
J,=J,aus Bauart RWS + 770 x BB x DB*
(BB und DB in m)
e Gewichtin kg:
m =m aus Bauart RWS + 6160 x BB x DB?
(BB und DB inm)

in Ausfihrung 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Pufferausfiihrungen auf Anfrage.

Die Artikel-Nr. gelten fir Standardpuffer aus Werkstoff NBR

I Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Verfligbare Bremsscheibenabmessungen DB - BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.

Bestellbeispiel

o RUPEX Kupplung RBS, Baugrdofie 252,
Bremsscheibe 630 x 30 mm

e Teil 1: Bohrung D1=48H7 mm, Nut nach DIN 6885-1
und Stellschraube

e Teil 3: Bohrung 42H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube

o Kupplung feingewuchtet G6.3 bei 1500 min-’
nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung

e Massentragheitsmoment:

J,=0,07 kgm?

J, =012 kgm? + 3,6 kgm? = 3,72 kgm?
e Gewicht:

m =25,8kg +73 kg =98,8 kg

Artikel-Nr.: 2LC0130-8AH99-0KA0-Z L1B+MOX+W02+Y95
Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-!
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

BAUART RBS

mit Bremsscheibe nach DIN 15432

‘I v viv] v d i
g%E—— “’If:',g%gg
8 g ® 8 g8 a

| S G_MD10_DE_00099
e NL1——l=—NL2 ——]
LG

Nenndreh- MafBein mm 7 Artikel-Nr. V
moment
Puffer Bohrung Bremsscheibe
80 ShoreA mit Nut DIN 6885
Tun D1 D2 ND1 [ND2 |NL1 |NL2 |S U1 D62 |BB2 |Lé
Nm min. |max. min. |max. i
230 230 , 2LC0131-3AH
450 18500 85 170 85 170 450 260 260 180 225 55 52 90 4105 460 30 40 2LC0131-4AH
500 25000 95 190 95 190 500 290 290 200 225 55 52 90 430,5 510 30 40 2LC0131-5AH
100 165 250
560 39000 165 200 100 210 560 300 320 220 225 6 68 120 451 570 30 40 2LC0131-6AH
200 210 320
100 165 250
630 52000 165 200 100 235 630 300 355 240 240 6 68 120 486 670 30 55 2LC0131-7AH
200 235 355

Konfigurierbare Varianten

e PD1  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

e PD2  Ohne Fertighohrung
Mit Fertigbohrung

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der 2 Verfugbare Bremsscheibenabmessungen DB - BB entnehmen Sie bitte
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich — weiteren Bestell- dem Produktkonfigurator auf flender.com.

optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com. 71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01314AH990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01315AH990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01316AH990ZA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01317AH990ZA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

Nenndreh- Mafie in mm A Artikel-Nr. "
moment
Puffer Bohrung Bremsscheibe
80 ShoreA mit Nut DIN 6885
D1 D2 ND1 |ND2 [NL1 |NL2 |S D62 |BB? |Lé
min. |max. min. |max. min.
110 190 290
710 84000 190 220 110 250 710 330 385 260 260 7 80 140 527 760 30 75 2LC0131-8AH
220 250 385
125 210 320
800 110000 210 240 125 280 800 360 420 290 290 7 80 140 587 840 30 75 2L.C0132-0AH
240 280 420
140 210 320
210 240 360
900 150000 i 280 140 310 900 425 465 320 - 7,5 90 160 647,5 950 30 75 2L.C0132-1AH
280 310 465
150 230 355
230 260 395
1000 195000 260 300 150 340 1000 460 515 350 - 7,5 90 160 707,5 1050 30 75 2LC0132-2AH
300 340 515
Konfigurierbare Varianten”
e @D1  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighbohrung
e D2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighbohrung
Hinweise Bestellbeispiel
o Ab BaugréBe 560 ist die Bohrungen D1 mit einer mittig der o RUPEX Kupplung RBS, Baugréfie 450,
Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm versehen. Bremsscheibe 900 x 30 mm
V=1/3NL o Teil1: Bohrung D1=130H7 mm, Nut nach DIN 6885-1
e Bremsscheibendurchmesser DB nach Kundenvorgabe. und Stellschraube
e Weitere Baugroflen auf Anfrage. Weitere Abmessungen fir e Teil 3: Bohrung 120H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9

und Stellschraube

Kupplung feingewuchtet G6,3 bei 1500 min’
nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung

Teil 3 auf Anfrage.

e Maximaldrehzahlin min:
Nkmax = 1928/DB (DB in m)
Maximaldrehzahl der Bauart RWS beachten!

Massentragheitsmoment:

e Massentragheitsmomente und Gewichte kénnen genligend Jy =174 kgm?
genau wie folgt bestimmt werden: J, =174 kgm? + 15 kgm? = 16,74 kgm?
e Massentragheitsmomente in kgm?: e Gewicht:

J,=J,aus Bauart RWS

J,=J,aus Bauart RWS + 770 x BB x DB* (BB und DB in m]
e Gewichtin kg:

m =m aus Bauart RWS + 6160 x BB x DB? (BB und DB in m)
Die Artikel-Nr. gelten fir Standardpuffer aus Werkstoff NBR
in Ausfihrung 80 ShoreA.

Artikel-Nr. fir alternative Pufferausfiihrungen auf Anfrage.

m =25,8 kg + 149 kg =174,8 kg

Artikel-Nr.: 2LCO0131-4AH99-0NAO-Z L1U+M1S+W02+Y95
Klartext zu Y95: G 6,3 N, n = 1500 min-!

I Fur das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Verfugbare Bremsscheibenabmessungen DB BB entnehmen Sie bitte
dem Produktkonfigurator auf flender.com.

7 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE RUPEX

BAUART RWB

mit Bremstrommel nach DIN 15431

Teil 1 P»‘ U1‘¢ Teil 32

@DA
@ND1
@D 1——
2D2 =
@ND2
@DB

BB

=S

=—NL1—=|

NL2

G_MD10_DE_00100

=
®

Dreh-
zahl

Nenndreh- MafBein mm
moment
Puffer Bohrung

80 ShoreA mit Nut DIN 6885

Tun Ngmax | D1 D2

71 Artikel-Nr. V

Massen-
tragheits-
moment

Nm min-!

144 500 4800 45 55 144 76 84 55 75 3 200 133 0,004 0,04 2LC0130-3AC 9.5
162 750 3800 - 50 - 60 162 85 92 60 9 3,5 250 1585 0,007 0,11 2LCO130-4AC 17
3800 95 250 1685 0,12 2LC0130-5AC 20
k| 3000 R 70 178 10210870 g 3 a5 yers %0 031 aicotso-sac 28
3800 95 250 1785 0,13 2LCO130-6AC 24
198 1300 3000 - 70 ) 80 178 120 128 80 118 38 315 201,5 0022 0,32 2LC0130-6AC 32
228 2200 2400 - 80 - 90 228 129 140 90 150 3,5 400 2435 0,038 I 2LC0130-7AC 54
2400 150 400 2535 1 2LC0130-8AC 43
252 2750 TR 90 38 100 252 150 160 100 —oi— 35 —oorem 007 oo cz0sAac 93
1900 190 500 3045 28  2LCO131-0AC 104
285 4300 1500 48 100 48 M0 285 Teh 175 M0 —a 45 oy 003 e o coiai0ac 157
1500 236 630 3655 79  2LCO131-1AC 172
320 5500 1200 9 110 55 120 320 180 192 125 o 45 o0 m 023 ne ) Casae 217
1500 236 630 380,5 81  2LC0131-2AC 191
360 7800 100 0 120 65 130 360 200 210 140 o 45 o 0t 04T S s aae 236
Konfigurierbare Varianten " Bestellbeispiel
e D1 Ohne Fertigbohrung e RUPEX Kupplung RWB, Baugrofie 252
Mit Fertigbohrung o Teil 1: Bohrung 48H7 mm, Nut nach DIN 6885-1
e PD2  Ohne Fertighohrung und Stellschraube
Mit Fertigbohrung o Teil 3:500 x 190, Bohrung 42H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube.
Hinweis o Kupplung feingewuchtet G6,3 bei 1500 min-!

e Mafle UTund P siehe Bauart RWN auf Seite 8/8.
e Gewicht und Massentragheitsmomente gelten
fir maximale Bohrungsdurchmesser.

e Die Artikel-Nr. gelten fur Standardpuffer aus Werkstoff NBR
in Ausfihrung 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage. I

nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung

Artikel-Nr.: 2LC0130-8AC99-0FA0-Z L1B+M0X+W02+Y95
Klartext zu Y95: G 6,3 N, n= 1500 min-!

Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

21 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01303AC990BA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01304AC990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AC990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AC990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AC990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AC990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01307AC990EA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AC990EA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AC990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AC990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AC990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AC990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AC990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AC990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AC990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AC990FA0ZL1BM0XW02Y95
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
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BAUART RBS

mit Bremstrommel nach DIN 15431

i P U1p= i
Te|1I1 [‘ »‘ ‘ Teil 32

@DA
@ND1
@D 1——

|

|

|

\

|
@D2-~
@ND2
@DB

BB

Nenndreh-| Dreh-
moment
Puffer

80 ShoreA

TK N

zahl

MaBein mm

Bohrung

mit Nut DIN 6885
D2

Nkmax

min-!

1
i
o

fe—— NL 11—

G_MD10_DE_00100

~
®

Massen-
tragheits-
moment

7 Artikel-Nr. 1

144 500 5000 50 60 144 76 84 55 75 3 200 133 0,004 0,04 2LC0130-3AD 10
162 750 5000 - 55 - 65 162 85 92 60 95 3,5 250 158,5 0,007 0,13 2LC0130-4AD 18
o om M m o om owmom T 2 e, 00 dws
e R - T
228 2200 3400 - 85 - 95 228 129 140 90 150 3,5 400 2435 0,038 1,1 2LC0130-7AD 60
o M w8 o w oy M i, T Awnsc &
285 4300 Zgg 48 110 48 110 285 164 175 110 ;Zg 4,5 228 ggég 0,13 2; gtgg}g}:gig 1;?
320 5500 ?;gg 55 125 55 125 320 180 192 125 ;zg 4,5 (;?8 ggig 0,23 ?468 ;::gg}g:::::ﬁg ;gg
w e 0w s e m om w Do &M, 05 Awuime o

Konfigurierbare Varianten "

e D1 Ohne Fertigbohrung
Mit Fertigbohrung

e PD2  Ohne Fertigbohrung
Mit Fertighohrung

Hinweis

o Mafle UTund P siehe Bauart RWS auf Seite 8/10.
e Gewicht und Massentragheitsmomente gelten fir maximale
Bohrungsdurchmesser.

Die Artikel-Nr. gelten fiir Standardpuffer aus Werkstoff NBR
in Ausfihrung 80 ShoreA.
Artikel-Nr. fir alternative Pufferausfiihrungen auf Anfrage.

Bestellbeispiel

e RUPEX Kupplung RBS, Baugrdfle 252

e Teil 1: Bohrung 48H7 mm, Nut nach DIN 6885-1
und Stellschraube

e Teil 3: 500 x 190, Bohrung 42H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube

o Kupplung feingewuchtet G6,3 bei 1500 min~’
nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung

Artikel-Nr.: 2LC0130-8AD99-0FA0-Z L1B+MO0X+W02+Y95
Klartext zu Y95: G 6,3 N, n= 1500 min-!

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01303AC990BA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01304AC990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AC990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AC990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AC990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AC990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01307AC990EA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AC990EA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AC990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AC990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AC990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AC990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AC990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AC990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AC990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01303AD990BA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01304AD990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AD990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305AD990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AD990CA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306AD990DA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01307AD990EA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AD990EA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AD990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AD990FA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310AD990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AD990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311AD990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AD990GA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312AD990HA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308AD990FA0ZL1BM0XW02Y95
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
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ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE

Puffer und Bolzen

i 1 <
28 I 8
th j ;‘
L 3
L
Baugréfen 105 ... 400 Baugrofen 710 ... 2000

@DA

Baugrofen 450 ... 630
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Baugrofe

Kennzeich-
nung

Anzahl
pro Satz

Artikel-Nr.
fir einen Satz Puffer

(Puffer Perbunan

Gewicht

Artikel-Nr.
fir einen Satz Bolzen

(Bolzen komplett

Gewicht

80 ShoreA) inkl. Befestigungsmaterial)
2L.C0130-1WA00-0AA0 2L.C0130-1WB00-0AAD
125 125 8 24 10 53,5 M8 2LC0130-2WA00-0AAD 0,098 2LC0130-2WB00-0AA0 0,28
53,5 2LC0130-3WB00-0AA0 0,35
144 ) 125 10 24 10 595 M8 2L.C0130-3WA00-0AAD 0,12 ASE36074885 04
64,5 2LC0130-4WB00-0AA0 0,57
162 162 9 30 12 675 M10 2L.C0130-4WA00-0AA0 0,17 ASE36074964 06
64,5 2LC0130-5WB00-0AAD 0,65
178 3 162 10 30 12 75 M10 2L.C0130-5WA00-0AAD 0,19 ASE36075371 067
64,5 2LC0130-6WB00-0AAD 0,76
198 0 162 12 30 12 75 M10 2L.C0130-6WA00-0AAD 0,23 ASE36075396 08
228 228 " 40 16 79 M12 2L.C0130-7WA00-0AA0 0,42 2L.C0130-7WB00-0AAD 1,4
252 228 12 40 16 79 M12 2L.C0130-8WA00-0AAD 0,45 2LC0130-8WB00-0AAD 1,5
285 285 il 48 20 98 M16 2LC0131-0WA00-0AAD 0,81 2LC0131-0WB00-0AA0 2,5
320 285 12 48 20 98 M16 2LC0131-1WA00-0AAD 0,88 2LC0131-1WB00-0AA0 2,8
360 360 10 b4 25 123 M18 2L.C0131-2WA00-0AA0 1,6 2L.C0131-2WB00-0AAD 44
400 360 14 b4 25 123 M18 2L.C0131-3WA00-0AA0 2,2 2L.C0131-3WB00-0AAD 61
450 450 12 78 32 123 M16 2LC0131-4WA00-0AAD 3.5 2LC0131-4WB00-0AA0 il
500 450 14 78 32 123 M16 2LC0131-5WA00-0AAD 4 2LC0131-5WB00-0AA0 13
560 560 12 101 42 158 M20 2LC0131-6WA00-0AAD 7,1 2LC0131-6WB00-0AA0 25
630 560 14 101 42 158 M20 2LC0131-7WA00-0AA0 8,3 2LC0131-7WB00-0AA0 29
710 710 14 120 50 1855 M24 2LC0131-8WAD0-0AA0 14 2LC0131-8WB00-0AA0 49
800 710 16 120 50 1855 M24 2L.C0132-0WA00-0AAD 16 2L.C0132-0WB00-0AAD 56
900 900 16 136 55 2075 M24 2LC0132-1WA00-0AAD 24 2LC0132-1WB00-0AAD 71
1000 900 18 136 55 207,5 M24 2L.C0132-2WA00-0AAD 27 2L.C0132-2WB00-0AAD 80
1120 1120 18 155 60 2325 M30 2L.C0132-3WA00-0AA0 41 2L.C0132-3WB00-0AAD 110
1250 1120 20 155 60 2325 M30 2L.C0132-4WA00-0AA0 45 2L.C0132-4WB00-0AAD 125
1400 1400 20 175 70 274 M30 2LC0132-5WA00-0AAD 65 2LC0132-5WB00-0AAD 185
1600 1400 24 175 70 274 M30 2LC0132-6WA00-0AAD 78 2LC0132-6WB00-0AAD 225
1800 1800 22 200 80 327 M36 2LC0132-7WA00-0AAD 115 2LC0132-7WB00-0AA0 320
2000 1800 26 200 80 327 M36 2L.C0132-8WA00-0AA0 135 2L.C0132-8WB00-0AAD 380
Hinweis

e Die Puffer der RUPEX Kupplung sind Verschleifiteile.

Die Lebensdauer ist abhangig von den Betriebsbedingungen.

I Nur fir Bauarten RWB/RBS mit Bremsscheibe BB = 30
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01301WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01301WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01302WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01302WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01303WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01303WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01304WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01304WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01305WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01306WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01307WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01307WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01308WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01310WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01311WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01312WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01313WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01313WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01314WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01314WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01315WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01315WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01316WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01316WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01317WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01317WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01318WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01318WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01320WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01320WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01321WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01321WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01322WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01322WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01323WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01323WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01324WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01324WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01325WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01325WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01326WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01326WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01327WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01327WB000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01328WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01328WB000AA0

8/26 FLENDER



ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

ELASTISCHE KUPPLUNGEN
BAUREIHE N-BIPEX

O
[m]

[=]

N-BIPEX

FLENDER

Allgemeines
Nutzen

Anwendungsbereich
Funktion

Aufbau und Ausfihrungen
Technische Daten

Zuordnung der N-BIPEX Baugrofien
zur Leistung PM der IEC Normmotoren

FLENDER 9/1



http://www.flender.com/n-bipex-qr
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ALLGEMEINES

N-BIPEX Kupplungen sind drehelastisch und zeichnen
sich durch eine besonders kompakte Bauform und geringe
Gewichte aus.

N-BIPEX-Kupplungen kommen in vielen Bereichen des
Maschinenbaus zum Einsatz.

Schwerpunkte sind gut ausgerichtete Elektromotoran-
triebe mit gleichformiger Drehmomentbelastung, wie

z.B. Applikationen der Hydraulik und Kombinationen mit
Getriebemotoren.

Nutzen

N-BIPEX Kupplungen sind sowohl fir horizontale,
vertikale als auch frei wahlbare Einbaulagen geeignet.
Dabei konnen sie Axial-, Radial- und Winkelverlagerungen
aufnehmen.

N-BIPEX Kupplungen bestehen aus zwei identischen
Nabenteilen, die auf den zu verbindenden Wellenenden
beliebig angeordnet werden konnen. N-BIPEX Kupp-
lungen Ubertragen das Drehmoment formschlissig und
sind damit durchschlagsicher. Das “curved design” der
Gussnocken garantiert den N-BIPEX Kupplungen in allen
Betriebspunkten eine perfekte Pressungsverteilung und
erhdht dadurch die Elastomerstandzeiten.

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

C€ & 112GExhIIBTé... T4Gb X
& 112DExhIICT85°C ... 120 °C Db X
&) IM2ExhMbX

Die fur die Drehmomentibertragung und den Versatzaus-
gleich verantwortlichen elastischen Nockenringe sind in
unterschiedlichen Shoreharten verfigbar. Durch das gute
Dampfungsvermaogen und die Auswahl der geeigneten
Steifigkeit besteht somit die Mdglichkeit, Drehmoment-
stofe aufzunehmen und das Drehschwingungsverhalten
des Antriebs positiv zu beeinflussen. Sowohl die Nocken-
ringe in den unterschiedlichen Ausfihrungen, als auch
einbaufertige Nabenteile sind ab Lager verfiigbar.
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ALLGEMEINES

Anwendungsbereich

Die N-BIPEX Kupplung ist im Katalogstandard in

10 BaugréBen mit Nenndrehmomenten von 12 Nm bis
4650 Nm verfigbar und wird aus hochwertigem Sphéro-
guss hergestellt.

Die extrem leistungsstarken Nockenringwerkstoffe sind
ab Lagerin dreiverschiedenen Shoreharten verfiigbar,
welche durch unterschiedliche Farben gekennzeichnet
sind:

e 92 ShoreA - rot

e 95ShoreA - grin

e 64 ShoreD - blau

Funktion

Uber die Welle-Nabe-Verbindung, welche meist als
Passfederverbindung ausgefihrtist, wird das Drehmo-
ment auf die antriebsseitige Nabe und Uber den Nocken-
ring auf die abtriebsseitige Nabe Ubertragen. Diese leitet
das Drehmoment zur Arbeitsmaschine oder zu einem
zwischengeschalten Getriebe weiter.

9/4 FLENDER

Um die BaugroBe der N-BIPEX auch im zusammenge-
bauten Zustand ohne zusatzliche Hilfsmittel ermitteln zu
kénnen, wurde auf der dufleren Flache des Nockenrings
eine zusatzliche GroBenbeschriftung aufgebracht.

Die Kupplung ist fiir eine Umgebungstemperatur von
-50 °C bis +100 °C ohne Einschrankungen des Nenndreh-
momentes durch Temperaturfaktoren einsetzbar.

Das besondere Nockenringdesign tragt dazu bei, dass

die druckbelasteten Nockenringelemente unter allen
Betriebsbedingungen in ihrer definierten Position gehalten
und gleichmaBig belastet werden. Daraus resultiert eine
hohe Lebensdauer der elastischen Elemente.

Diese garantieren auch die Nabenteile, welche selbst bei
rauem Betrieb hochste Betriebssicherheit gewahrleisten.
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Aufbau und Ausfiihrungen

Die N-BIPEX Kupplung in der Bauart BWN besteht Die Verbindung der Naben mit den jeweiligen Wellen
aus jeweils zwei gleichen Nabenteilen, die durch einen erfolgt Uber eine Fertigbohrung mit Passfederverbindung
Nockenring aus Elastomerwerkstoff verbunden sind. oder Taper-Spannbuchsen. N-BIPEX Kupplungen sind

formschlissig und durch den Nockenring aus thermoplas-
tischem Polyurethan drehelastisch.

Kupplungswerkstoffe

Naben: Die Nabenteile sind mit Bohrung und Nut nach DIN 6885-1

e EN-GJS-400-15 oder mit Kegelbohrung zur Aufnahme einer Taper-Spann-
buchse ausgefihrt.

Nockenring: Mit Montage der Taper-Spannbuchse wird die Nabe fest

« TPU 92 ShoreA mit der Maschinenwelle verbunden.

-50 °C bis +100 °C ohne Einschrankungen Bei Teil 4 wird die T. S buch der Maschi
« TPU 95 ShoreA ei Teil 4 wird die Taper-Spannbuchse von der Maschi-

-50 °C bis +100 °C ohne Einschrankungen nengehauseseite eingesetzt. Bei ungiinstigen Platzver-
haltnissen ist die Montage der Taper-Spannbuchse von
e TPU 64 ShoreD . L - _
-50 °C bis +100 °C ohne Einschrankungen. dieser Seite nicht mdglich. Zu beachten ist neben dem
Bauraum der Taper-Spannbuchse auch der Platzbedarf
fur das Montagewerkzeug (Winkelschraubendreher). Bei

Die Kupplupg besteht aus: Teil 3 wird die Taper-Spannbuchse von der Wellenspie-

* Nockenring gelseite eingeschraubt. Die Montage der Nabe muss vor

e 2 Nabenteile mit identischen Nocken. dem Zusammenschieben der zu verbindenden Maschinen
erfolgen.

Ausfiihrungen der N-BIPEX Kupplungen

Bauart | Beschreibung

BWN Kupplung als Welle-Welle-Verbindung
mit gebohrten und genuteten Naben

Kupplung als Welle-Welle-Verbindung

BWT mit Taper-Spannbuchsen

Kupplung als Welle-Welle-Verbindung
BNT mit einer gebohrten und genuteten Nabe
und einer Taper-Spannbuchse

FLENDER 9/5



ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

ALLGEMEINES

\
T

ls
ﬂ—
—
G_MD10_XX_00235
) S—

G_MD10_XX_00241

Bauart BWN Bauart BNT

G_MD10_XX_00240

Bauart BWT

Bau- |Unge- | Vorzugsbohrungen Teil 1/2 ab Lager mit zylindrischen Fertigbohrungen @ in mm H7, Passfedernut nach DIN 6885-1JS9
groBe | bohrt |und Stellschraube

10 |11 |12 |14 |15 16 |17 |18 |19 | 20| 22| 24| 25| 28] 30| 32| 35| 38| 40| 42| 45| 48| 50| 55| 60| 65| 70| 75| 80| 85| 90| 100 110] 120

Vorzugsbohrungen
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

Technische Daten

Nockenringe

Baugrofe Nenndreh- Maximal- Dauerwechsel- | Maximal- Verhalt- Drehfeder- Zulissige Wellenversatz bei !
moment drehmoment | drehmoment drehzahl nismaBige steife bei 50 %
Dampfung ¥ | Auslastung
Vs45m/s <10 Hz n=1500 min-'

Craynso%
min-! Nm/rad

19 12 36 2 19500 1.4 530 0,3 0,17 0,5
24 45 135 7 14500 1.4 1790 0,4 0,23 0,5
28 95 285 14 12500 1.4 3060 0,5 0,25 0,5
38 190 570 29 10000 1.4 6500 0,6 0,29 0,5
42 265 795 40 8500 1.4 8200 0,7 0,34 0,5
48 330 990 50 7500 1.4 10000 0,8 0,38 0,5
55 460 1380 70 6500 1.4 14500 0,9 0,4 0,5
65 670 2010 100 6000 1.4 25600 1 0,45 0,5
75 1400 4200 210 5000 1.4 37400 1.2 0,52 0,5
90 2500 7500 375 4000 1.4 62700 1.4 0,6 0,5
Nockenringe aus Polyurethan 95 ShoreA (Bestelloption -Z und Kurzangabe K01)

19 18 54 3 19500 1.4 1130 0,27 0,15 0,4
24 65 195 10 14500 1.4 4240 0,36 0,21 0,4
28 160 480 25 12500 1.4 8050 0,45 0,23 0,4
38 325 975 50 10000 1.4 14100 0,54 0,26 0.4
42 450 1350 70 8500 1.4 16200 0,63 0,31 0,4
48 550 1650 85 7500 1.4 23300 0,72 0,34 0,4
55 700 2100 105 6500 1.4 28500 0,81 0,36 0,4
65 1000 3000 150 6000 1.4 35000 0,9 0,41 0.4
75 2000 6000 300 5000 1.4 66300 1,08 0,47 0,4
90 3700 11100 555 4000 1.4 105000 1,26 0,54 0,4
19 25 75 5 19500 1.4 2010 0,24 0,14 03
24 90 270 15 14500 1.4 7680 0,32 0,18 0,3
28 200 600 30 12500 1.4 12200 0,4 0,2 0,3
38 405 1215 60 10000 1.4 25100 0,48 0,23 0,3
42 560 1680 84 8500 1.4 32000 0,56 0,27 03
48 700 2100 105 7500 1.4 41200 0,64 0,3 0,3
55 925 2775 140 6500 1.4 52600 0,72 0,32 0,3
65 1200 3600 180 6000 1.4 86700 0,8 0,36 0,3
75 2600 7800 390 5000 1.4 143000 0,96 0,42 0,3
90 4650 13950 700 4000 1.4 234000 112 0,48 0,3

I Die Maximaldrehzahl ist zu beachten. Weitere Hinweise zum zuldssigen
Wellenversatz sind der Betriebsanleitung zu entnehmen.
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

ALLGEMEINES

Drehfedersteifigkeit und Dampfung

Die in den vorstehenden Tabellen angegebenen Werte
gelten fur eine Auslastung von 50 %, eine Anregungs-
amplitude von 10 % T, mit der Frequenz 10 Hz und eine
Umgebungstemperatur von 20 °C. Die dynamische Dreh-
federsteife (Cyy ) ist belastungsabhédngig und steigt mit
zunehmender Auslastung. In der folgenden Tabelle sind
die Korrekturfaktoren fir unterschiedliche Nennbelastung
angegeben.

Croyn = Crgyn 50 % - FKC

Auslastung Ty / Tey

20% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 100%

Korrekturfaktor FKC

92/95 ShoreA und 64ShoreD 056 08 1 117 135 1,53 192

Die Drehfedersteifigkeit und Dampfung sind weiterhin
abhangig von der Umgebungstemperatur, der Frequenz
und der Amplitude der Drehschwingungsanregung.
Genauere Drehfedersteifigkeits- und Dampfungskenn-
werte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der
Herstellprozess der Gummielemente und deren Alterung
den Steifigkeitswert Cry .. Dementsprechend muss mit
einer Toleranz fur die dynamische Steifigkeit von 20 %
gerechnet werden. Die angegebene verhaltnismafige
Dampfung Wist ein Mindestwert, so dass das Dampfungs-
vermogen der Kupplung mindestens dem genannten Wert
entspricht.

9/8 FLENDER

Zulassiger Wellenversatz

Der zuldssige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebs-
drehzahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellen-
versatzwerte zuldssig. In der folgenden Tabelle sind die
Korrekturfaktoren fur unterschiedliche Drehzahlen ange-
geben. In Abhangigkeit der jeweiligen Kupplungsgrofie und
-bauart ist die Maximaldrehzahl zu beachten!

AK, = AKisgo - FKV

Drehzahlin min-!

500 [1000  [1500  |3000
Korrekturfaktor FKV 1,20 1,10 1,00 0,70

Der Axialversatz darf dynamisch mit bis zu 10 Hz Frequenz
auftreten.

Bei Montage ist das maximale Spaltmafl mit

S2 max. = S2 + AS2

und das minimale Spaltmaf mit

S2 min. =52 - AS2 zulassig.

Die Wellenversatze AK,, AK und AK,, dirfen gleichzeitig
auftreten (siehe Seite E/8).



ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

Zuordnung der N-BIPEX BaugroBen zur Leistung PM der IEC Normmotoren "

Drehstrom- | Motor N-BIPEX [ Motor N-BIPEX | Motor N-BIPEX | Motor N-BIPEX | DE (AS)-Wellenende
motor Leistung bei Kupplung | Leistung bei Kupplung | Leistung bei Kupplung | Leistung bei Kupplung [DxE
= 3000 min-! = 1500 min-' = 1000 min-! =750 min-' nach IEC
BaugrofBe BaugrofBe Baugrofe Baugrodfie Baugrofie
Py T Py T Py T Py T
kW Nm kW kW Nm kW Nm
0,75 2,5 19 0,55 3,7 19 0,37 3,9 19 0,18 2,5 19
80 19 40
1.1 3,7 19 0,75 51 19 0,55 58 19 0,25 35 19
19 40
90S 1,5 5 19 11 7.5 19 0,75 8 19 0,37 53 19
24 50
19 40
9oL 2,2 7.4 19 1,5 10 24 1.1 12 24 0,55 7,9 24
24 50
2,2 15 24 0,75 1 24
100L 3 9.8 24 1,5 15 24 28 60
3 20 24 1.1 16 24
112M 4 13 24 4 27 24 2,2 22 24 1,5 21 24 28 60
55 18 28
1328 55 36 28 3 30 28 2,2 30 28 38 80
7.5 25 28
4 40 28
132M 7.5 49 28 3 40 28 38 80
55 55 28
1 36 38 4 54 38
160M 1 72 38 7.5 75 38 42 110
15 49 38 55 74 38
160L 18,5 60 38 15 98 38 11 109 38 7.5 100 38 42 110
180M 22 71 38 18,5 121 38 48 110
180L 22 144 38 15 148 42 " 145 42 48 110
30 97 42 18,5 181 42
200L 30 196 42 15 198 42 55 110
37 120 42 22 215 42
225S 37 240 48 18,5 244 48 60 140
45 145 42 55 110
225M
45 292 55 30 293 55 22 290 55 60 140
55 177 48 60 140
250M
55 356 55 37 361 55 30 392 65 65 140
75 241 55 65 140
280S
75 484 65 45 438 65 37 483 65 75 140
90 289 55 65 140
280M
90 581 75 55 535 75 45 587 75 75 140
110 353 55 65 140
3155
110 707 75 75 727 75 55 712 75 80 170
132 423 65 65 140
315M
132 849 75 90 873 75 75 971 75 80 170
160 513 65
65 140
200 641 75
315L 160 1030 75 110 1070 75 90 1170 90 80 170
200 1290 90 132 1280 90 110 1420 90
160 1550 90 132 1710 90 85 170
250 802 75
65 140
315 315 1010 90
250 1600 90 200 1930 90 85 170
355 1140 90 75 140
355 400 1280 90 75 140
500 1600 90 75 140
400 560 1790 90 80 170

" Die Zuordnung gilt fir einen Betriebsfaktor von 1,25 und die
Verwendung eines Standardnockenrings (92 ShoreA].
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ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

BAUART BWN

Nockenring
Teil 1/2 J; \ 52 5, Teil 1/2

= ]
528 ———-88 ¢
TS 1S
7 G_MD10_DE_00236
NL1 S NL2
LG

Nenndrehmoment MaBein mm Massen- | 7 Artikel-Nr. "
tragheits-
moment

Ten D1/D2 ND1/| NL1/| D3 JilJ,

Nut DIN 6885 ND2 | NL2
92 ShoreA | 95 ShoreA | 64ShoreD

min. |max. kgm?

0 1 0,000045  2LC0160-0AA .

24 45 65 90 14500 0 35 57 50 30 25 18 37 1,5 78 0,00015 2LC0160-1AA 0,6
28 95 160 200 12500 0 40 67 58 35 28 20 41 1 90 0,00033 2LC0160-2AA 1
38 190 325 405 10000 O 48 82 68 45 36 24 45 1,5 114 0,0009 2LC0160-3AA 1,7
42 265 450 560 8500 0O 55 97 80 50 43 26 48 1,5 126 0,0019 2LC0160-4AA 2,6
48 330 550 700 7500 0O 62 107 90 56 48 28 50 2 140 0,0031 2LC0160-5AA 3,6
55 460 700 925 6500 0O 75 123 105 65 57 30 60 2 160 0,006 2LC0160-6AA 52
65 670 1000 1200 6000 0 82 138 115 75 b4 35 65 25 185 0,01 2LC0160-7AA 7,5
75 1400 2000 2600 5000 O 96 163 135 85 76 40 75 25 210 0,023 2L.C0160-8AA 11,5
90 2500 3700 4650 4000 O 120 203 170 100 95 45 8 3 245 0,065 2LC0161-0AA 21,4
Konfigurierbare Varianten "
e @D1 Ohne Fertigbohrung

Mit Fertighbohrung
e D2 Ohne Fertighohrung

Mit Fertigbohrung
e Harte Nockenring EZESIlILY.N

95 ShoreA

64 ShoreD
Hinweise Bestellbeispiel
e Massentragheitsmomente gelten fir eine Kupplungshalfte o N-BIPEX Kupplung BWN, BaugréBe 42

mit maximalem Bohrungsdurchmesser. « Teil1/2: Bohrung D142 H7 mm,
e Gewichte gelten fir die gesamte Kupplung in der Ausfiihrung mit Nut nach DIN 6885-1 und Stellschraube
mit maximaler Bohrung. o Teil 1/2: Bohrung D232 H7 mm,

mit Nut nach DIN 6885-1 und Stellschraube
e Nockenring mit Harte 92 ShoreA

Artikel-Nr.: 2LC0160-4AA99-0AA0-Z LOX+MOT

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertighohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01600AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AA990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AA990AA0ZL0XM0T
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

BAUART BWT

Ausfuhrung A

Jy Jp
Teil 3 Nockenring Teil 3

Ausfihrung A

Taper- Nenndrehmoment MaBein mm Massen- | 71 Artikel-Nr. "

Spann- tragheits-

buchse moment

Grdfe Tkn D1/D2 ND1/| NL1/ A/ J, Ausfiihrung

Nut DIN 6885 ND2
92 ShoreA | 95 ShoreA A
kgm?
0,00015 2LC0160-1AB .

28 1108 95 160 12500 10 28 67 58 23 28 20 41 1 66 0,00025 2LC0160-2AB 08
38 1108 190 325 10000 10 28 82 58 283 36 24 45 1,5 70  0,0005 2LC0160-3AB 1.2
42 1610 265 450 8500 14 42 97 86 26 43 26 48 1,5 78 00013 2LC0160-4AB 1.8
48 1615 330 550 7500 14 42 107 80 39 48 28 50 2 106 0,002 2L.C0160-5AB 2,6
55 2012 460 700 6500 14 50 123 100 33 57 30 60 2 96 0,004 2L.C0160-6AB 3,5

2012 14 50 100 33 101 0,006 4,5
65 25177 670 1000 6000 55 0 138 8 46 64 35 65 2,5 127 0.008 2LC0160-7AB 55 |

2517 16 60 118 46 132 0,015 7,7
75 30202 1400 2000 5000 45 75 163 W 52 76 40 75 2,5 146 0017 2L.C0160-8AB e

3020 25 75 142 52 149 0,037 12,9
90 35357 2500 3700 4000 80 90 205 170 90 95 45 85 3 225 0.06 2LC0161-0AB 19.8
Konfigurierbare Varianten" Hinweise
o (D1 Ohne Taper-Spannbuchse e Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshalfte

Mit Taper-Spannbuchse ohne Taper-Spannbuchse.
o D2 Ohne Taper-Spannbuchse e Gewichte gelten fir die gesamte Kupplung in der Ausfiihrung
Mit Taper-Spannbuchse ohne Taper-Spannbuchse.

e Harte Nockenring EZESilI=V.\ e T, .., des Nockenrings 95 ShoreA ist bei den Bauarten BWT und

95 ShoreA BNT entgegen der Tabelle auf Seite 9/7 auf 2 xT, begrenzt.
Bei Verwendung des Nockenrings 64 ShoreD gelten die glei-
chen Drehmomentwerte wie fir den Nockenring 95 ShoreA.

Bestellbeispiel

o N-BIPEX Kupplung BWT, Baugréfe 42, Ausfihrung A

o Teil 3: Mit Taper-Spannbuchse, Baugréfe 1610,
Bohrung D138 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1

e Teil 4: Mit Taper-Spannbuchse, Baugréfe 1610,
Bohrung D2 32 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der e Nockenring mit Harte 92 ShoreA

Ferﬁigbohrungsop?iongn und - wenn grforderl\'ch - weiteren Bestell- Artikel-Nr.: 2LC0160-4AB99-0AA0-Z LOV+MOT
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Taper-Spannbuchsen-Ausfiihrung nur in Teil 4 méglich.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AB990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AB990AA0ZL0VM0T
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview
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BAUART BWT

Ausfihrung B

Jy Jy
Teil 4 Nockenring Teil 4

T

G_MD10_DE_00242

Ausfiihrung B

Taper- Nenndrehmoment MafBein mm Massen- | 7 Artikel-Nr. "

Spann- tragheits-

buchse moment

Ten D1/D2 ND1/| NL1/| D3 41, Ausfiihrung
Nut DIN 6885 ND2
92 ShoreA [ 95 ShoreA B
kgm?

1 1 0,00015 2LC0160-1AC .
28 1108 95 160 12500 10 28 67 58 23 28 20 41 1 66 0,00025 2LC0160-2AC 0,8
38 1108 190 325 10000 10 28 82 58 283 36 24 45 1,5 70  0,0005 2LC0160-3AC 1.2
42 1610 265 450 8500 14 42 97 86 26 43 26 48 1,5 78 0,0013 2LC0160-4AC 1.8
48 1615 330 550 7500 14 42 107 80 39 48 28 50 2 106 0,002 2LC0160-5AC 2,6
55 2012 460 700 6500 14 50 123 100 33 57 30 60 2 96 0,004 2LC0160-6AC 3,5

2012 14 50 100 33 101 0,006 4,5
65 25177 670 1000 6000 55 %0 138 18 46 b4 35 65 2,5 127 0,008 2LC0160-7AC S5 |

2517 16 60 118 46 132 0,015 7,7
75 30202 1400 2000 5000 %5 75 163 142 52 76 40 75 2,5 146 0017 2LC0160-8AC e

3020 25 75 142 52 149 0,037 12,9
90 35352 2500 3700 4000 80 90 205 170 90 95 45 85 3 225 0.06 2LC0161-0AC 98 |
Konfigurierbare Varianten” Hinweise
* @D1 Ohne Taper-Spannbuchse e Massentragheitsmomente gelten fir eine Kupplungshalfte

Mit Taper-Spannbuchse ohne Taper-Spannbuchse.
* PD2 Ohne Taper-Spannbuchse e Gewichte gelten fir die gesamte Kupplung in der Ausfiihrung
Mit Taper-Spannbuchse ohne Taper-Spannbuchse.

e Harte Nockenring EZESTILILY.N e T .. des Nockenrings 95 ShoreA ist bei den Bauarten BWT und

95 ShoreA BNT entgegen der Tabelle auf Seite 9/7 auf 2 xT,, begrenzt.
Bei Verwendung des Nockenrings 64 ShoreD gelten die glei-
chen Drehmomentwerte wie fir den Nockenring 95 ShoreA.

Bestellbeispiel

o N-BIPEX Kupplung BWT, Baugréfie 42, Ausfihrung B

e Teil 3: Mit Taper-Spannbuchse, Baugrofe 1610,
Bohrung D138 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1

e Teil 4: Mit Taper-Spannbuchse, BaugréfBe 1610,
Bohrung D2 32 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der e Nockenring mit Harte 92 ShoreA

Fer‘tigbohrungsoption‘en und - wenn grforderlich - weiteren Bestell- Artikel-Nr.: 2LC0160-4AC99-0AA0-Z LOV+MOT
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Taper-Spannbuchsen-Ausfiihrung nur in Teil 4 méglich.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AC990AA0ZL0VM0T
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

BAUART BWT

Ausfuhrung AB

i 4
Teil 3 Nockenring Teil 4
\ | s2
\

WY

- ! .
8lela| 4—1 HT‘ ——18/8/2
SIS alalg

J
NL1 S NL2
LG
Ausfiihrung AB

Taper- Nenndrehmoment Dreh-| MaBe in mm Massen- | 71 Artikel-Nr. "

Spann- zahl tragheits-

buchse moment

Grdfe Tkn Ngmax | D1/D2 ND1/| NL1/| D3 A/ J, Ausfiihrung

Nut DIN 6885 ND2
92 ShoreA | 95 ShoreA AB
min-' [ min. |max. kgm?
14500 10 , 0,00015 2LC0160-1AD .

28 1108 95 160 12500 10 28 67 58 23 28 20 41 1 66 0,00025 2L.C0160-2AD 08
38 1108 190 325 10000 10 28 82 58 23 36 24 45 1,5 70  0,0005 2L.C0160-3AD 1,2
42 1610 265 450 8500 14 42 97 86 26 43 26 48 1,5 78 00013 2LC0160-4AD 1.8
48 1615 330 550 7500 14 42 107 80 39 48 28 50 2 106 0,002 2L.C0160-5AD 2,6
55 2012 460 700 6500 14 50 123 100 33 57 30 60 2 96 0,004 2L.C0160-6AD 3,5

2012 14 50 100 33 101 0,006 4,5
65 25177 670 1000 6000 55 0 138 8 46 64 35 65 2,5 127 0.008 2LC0160-7AD 55 |

2517 16 60 118 46 132 0,015 7.7
75 30202 1400 2000 5000 45 75 163 W 52 76 40 75 2,5 146 0017 2L.C0160-8AD e

3020 25 75 142 52 149 0,037 12,9
90 35357 2500 3700 4000 80 90 205 170 90 95 45 85 3 225 0.06 2LC0161-0AD o8 |
Konfigurierbare Varianten" Hinweise
o (D1 Ohne Taper-Spannbuchse e Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshalfte

Mit Taper-Spannbuchse ohne Taper-Spannbuchse.
e 0D2 Ohne Taper-Spannbuchse e Gewichte gelten fir die gesamte Kupplung in der Ausfiihrung
Mit Taper-Spannbuchse ohne Taper-Spannbuchse.

e Harte Nockenring EZESilI=V.\ e T, .., des Nockenrings 95 ShoreA ist bei den Bauarten BWT und

95 ShoreA BNT entgegen der Tabelle auf Seite 9/7 auf 2 xT, begrenzt.
Bei Verwendung des Nockenrings 64 ShoreD gelten die glei-
chen Drehmomentwerte wie fir den Nockenring 95 ShoreA.

Bestellbeispiel

e N-BIPEX Kupplung BWT, Baugréfe 42, Ausfihrung AB

e Teil 3: Mit Taper-Spannbuchse, Baugréfe 1610,
Bohrung D138 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
e Teil 4: Mit Taper-Spannbuchse, Baugrofie 1610,
Bohrung D2 32 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1
U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der e Nockenring mit Harte 92 ShoreA

Fer}igbohrungsop?iongn und - wenn grforderl\'ch - weiteren Bestell- Artikel-Nr.: 2LC0160-4AD99-0AA0-Z LOV+MOT
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2 Taper-Spannbuchsen-Ausfiihrung nur in Teil 4 méglich.

2 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AD990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AC990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AD990AA0ZL0VM0T
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

BAUART BNT

J1 JZ J1 J2
Teil 1/2 Nockenring Teil 3 Teil 1/2 Nockenring Teil 4
| s
w7
~o~ Ej
— N
= ] — - o1 8]8l8 1
SIS l alalg B}
42 ;:
g
2\
T o
NL1 S NL2
LG
Ausfiihrung A Ausflihrung B
Bau-|Taper- [Nenn- Mafein mm Massentrag- |2 Artikel-Nr.’
gro- (Spann-|drehmoment heitsmoment
Be |buchse
GroBe (Tyy D1 D2 ND1|ND2|NL1|NL2|D3|S [S2|AS2|LG |J, J, Ausfiihrung
92 95 Nut Nut A
ShoreA|[ShoreA DIN 6885 |DIN 6885
Nm Nm min.|max.|min.|[max. kgm? |kgm?
1008 0 1 71 0,000150,000152LC0O160-1AE 2LCO160-1AF
28 1108 95 160 12500 0 40 10 28 67 58 58 35 23 28 20 41 1 78 0,0003 0,0002 2LC0160-2AE 2LCO0160-2AF 0,8
38 1108 190 325 10000 O 48 10 28 82 68 58 45 23 36 24 45 1,5 92 0,0009 0,0005 2LC0160-3AE 2LCO0160-3AF 1.4
42 1610 265 450 8500 0 55 14 42 97 80 86 50 26 43 26 48 1,5 102 0,002 0,0013 2LCO160-4AE 2LC0160-4AF 23
48 1615 330 550 7500 0 62 14 42 107 90 80 56 39 48 28 50 2 123 0,003 0,002 2LCO160-5AE 2LC0160-5AF 3.2
55 2012 460 700 6500 0 75 14 50 123 105 100 65 33 57 30 60 2 128 0,006 0,004 2LCO160-6AE 2LC0160-6AF 4.4
2012 14 50 100 33 143 0,011 0,006 6
65 25177 670 1000 6000 O 82 55 60 138 115 118 75 s 64 35 65 2,5 156 0011 0.008 2LC0160-7AE 2LC0160-7AF o5 |
2517 160 60 118 46 171 0,023 0,014 9.4
75 30202 1400 2000 5000 O 96 o5 75 163 135 142 85 5 76 40 75 2,5 177 0023 0016 2LC0160-8AE 2LC0160-8AF 96 |
3020 25 75 142 52 197 0,065 0,036 17,2
90 353521 2500 3700 4000 O 120 80 90 205 170 170 100 %0 95 4585 3 235 0.065 0.06 2LC0161-0AE 2LC0161-0AF 07|
Konfigurierbare Varianten" Hinweise
e Ausfiihrung A e Massentragheitsmomente gelten fir eine Kupplungshalfte
B mit maximalem Bohrungsdurchmesser und ohne Taper-
e PD1 Ohne Taper-Spannbuchse Spannbuchse.
Mit Taper-Spannbuchse e Gewichte gelten fir die gesamte Kupplung in der Ausflihrung
e D2 Ohne Taper-Spannbuchse ohne Taper-Spannbuchse.
Mit Taper-Spannbuchse o T .. des Nockenrings 95 ShoreA ist bei den Bauarten BWT und
« Harte Nockenring EZETYIRYY BNT entgegen der Tabelle auf Seite 9/7 auf 2 xT, begrenzt.
95 ShoreA Bei Verwendung des Nockenrings 64 ShoreD gelten die glei-

chen Drehmomentwerte wie fiir den Nockenring 95 ShoreA.

Bestellbeispiel

o N-BIPEX Kupplung BNT, Baugrofie 42, Ausfiihrung B

e Teil1/2: Bohrung D142 H7 mm,
mit Nut nach DIN 6885-1 und Stellschraube

e Teil 4: Mit Taper-Spannbuchse, Baugréfe 1610,
Bohrung D2 32 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1

e Nockenring mit Harte 92 ShoreA
Artikel-Nr.:

U Fir das Ermitteln der kompletten Artikel-Nr. mit Angabe der
Fertigbohrungsoptionen und - wenn erforderlich - weiteren Bestell-
optionen nutzen Sie bitte unsere Konfiguratoren auf flender.com.

2LC0160-4AF99-0AA0-Z LOX+MOT

2

Taper-Spannbuchsen-Ausfihrung nur in Teil 4 moglich.

71 Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration auf flender.com.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AF990AA0ZL0XM0T
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AF990AA0
http://www.flender.com/de/spice/overview
http://www.flender.com/de/spice/overview

ELASTISCHE KUPPLUNGEN | BAUREIHE N-BIPEX

ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE

Nockenringe der N-BIPEX Kupplung

Baugrofe Artikel-Nr. Nockenring N-BIPEX
92 ShoreA | 95 ShoreA 64 ShoreA

19 2LC0160-0WAD0-0AAD 2LC0160-0WA00-0AAD-Z K01 2LC0160-0WAD0-0AAQ-Z K04 0,006
24 2LC0160-1TWAD0-0AAD 2LC0160-TWAO00-0AAD-Z K01 2LC0160-1WAD0-0AAQ-Z K04 0,02
28 2LC0160-2WA00-0AAD 2LC0160-2WA00-0AAD-Z K01 2L.C0160-2WA00-0AA0-Z K04 0,03
38 2LC0160-3WA00-0AAD 2LC0160-3WA00-0AAD-Z K01 2LC0160-3WA00-0AAD-Z K04 0,04
42 2LC0160-4WA00-0AAD 2LC0160-4WA00-0AAD-Z K01 2LC0160-4WA00-0AAD-Z K04 0,07
48 2L.C0160-5WA00-0AA0 2L.C0160-5WA00-0AA0-Z K01 2L.C0160-5WA00-0AA0-Z K04 0,09
55 2L.C0160-6WAD0-0AA0 2L.C0160-6WA00-0AA0-Z K01 2L.C0160-6WA00-0AAQ-Z K04 01
65 2LC0160-7WAD00-0AAO0 2LC0160-7WA00-0AAD-Z K01 2LC0160-7WAO00-0AAD-Z K04 0,2
75 2LC0160-8WA00-0AAD 2LC0160-8WA00-0AAD-Z K01 2LC0160-8WA00-0AAD-Z K04 0.4
90 2LC0161-0WAO00-0AAD 2LC0161-0WA00-0AAD-Z K01 2LC0161-0WA00-0AAD-Z K04 0,6
Hinweis

e Die Nockenringe der N-BIPEX Kupplung sind
Verschleifiteile. Die Lebensdauer ist abh&dngig von den
Betriebsbedingungen.
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https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AE990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610AF990AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01600WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01600WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01600WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01601WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01602WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01603WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01604WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01605WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01606WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01607WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01608WA000AA0ZK04
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610WA000AA0
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610WA000AA0ZK01
https://mall.industry.siemens.com/spice/portal/call/de/WW/2LC01610WA000AA0ZK04
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ANHANG | FLENDER STANDARDKUPPLUNGEN

ANHANG

Passungen A/2
Passungsempfehlungen A/2
Abmafitabelle nach DIN ISO 286 A/2
Zylindrische Wellenenden A/3
Zentrierbohrung nach DIN 332 Teil 2 A/3
Passfederverbindungen nach DIN 6885-1 A/b
Verwandte Kataloge A/6
Passende Getriebelosungen A/9
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FLENDER STANDARDKUPPLUNGEN | ANHANG

PASSUNGEN

Passungsempfehlungen

Fur sehrviele Anwendungsfalle ist die Passungs-
zuordnung mé/H7 besonders geeignet.

Beschreibung Anwendungsbereich Wellentoleranz Bohrungstoleranz
Schiebesitz mit Passfederverbindung Fir Naben aus Stahl und Gusswerkstoff j6 H7
nicht geeignet flir Reversierbetrieb hé 37
Haftsitz mit Passfederverbindung Fiir Naben aus Stahl und Gusswerkstoff hé K7
nicht geeignet fr Reversierbetrieb Kb H7
Festsitz mit Passfederverbindung Fir Naben aus Stahl und Gusswerkstoff mé H7
geeignet flr Reversierbetrieb né H7
hé M7
Nur fir Naben aus Stahl hé P7
Bevorzugt fiir Kupplungsbaureihen ZAPEX und ARPEX. k6 M7
mé K7
né J7
pb H7
s6 F7
Schrumpfsitzverbindung ohne Passfeder Nur fir Naben aus Stahl ub Hé
Eine Uberpriifung der zul4ssigen Nabenspannung vé Hé
ist dringend erforderlich. X6 Hé

Abmaftabelle nach DIN I1SO 286
fir o. g. Passungen fiir Bohrungsdurchmesser von 10 mm bis 250 mm

Bohrungs Abmafe inpm
durchmesser Bohrung
tber bis F7 H7
10 18 +34 +18 +10 +6 0 -1 0 +8 +12 +18 +23 +29
+16 0 -8 -12 -18 -29 -11 -3 +1 +7 +12 +18
A 18 30 +41 +21 +12 +6 0 -14 0 +9 +15 +21 +28 +35
+20 0 -9 -15 =21 -35 -13 ~4 +2 +8 +15 +22
30 50 +50 +25 +14 +7 0 =17 0 +11 +18 +25 +33 +42
+25 0 -1 -18 -25 -42 -16 -5 +2 +9 +17 +26
50 80 +60 +30 +18 +9 0 -21 0 +12 +21 +30 +39 +51
+30 0 -12 =21 -30 -51 -19 -7 +2 +11 +20 +32
80 120 +71 +35 +22 +10 0 -24 0 +13 +25 +35 +45 +59
+36 0 -13 -25 -35 -59 -22 -9 +3 +13 +23 +37
+83 +40 +26 +12 0 -28 0 +14 +28 +40 +52 +68
120 180
+43 0 -14 -28 -40 -68 -25 -11 +3 +15 +27 +43
+96 +46 +30 +13 0 -33 0 +16 +33 +46 +60 +79
180 250
+50 0 -16 -33 -46 =79 -29 -13 +4 +17 +31 +50

A/2 FLENDER



ANHANG | FLENDER STANDARDKUPPLUNGEN

Zylindrische Wellenenden, Auszug aus DIN 748 Teil 1 (lang)

Durchmesser in mm
24 |25 |28 |30 |32 |35 |38 |40 |42 |45 |48 |50 |55 |60 |65 |70 |75 |80 |85 |90 |95 |100
ISO-Toleranzfeld ké mé

Endenlinge inmm |50 | 60 80 1110 140 1170 [210

Passfedernut t I_

t5|

2

de
|
FH

At

G_MD10_DE_00198

Form DS (mit Gewinde) DIN 332/2

Empfohlene Durch- Abmessungen Form DS

messerbereiche d, " d, d,?

tber bis

13 16 M5 4,2 53 8,1 8,8 12,5 17 4 2,4 0,3
16 21 Mé 5 b4 9,6 10,5 16 21 5 2,8 0,4
21 24 M8 6,8 8,4 12,2 13,2 19 25 6 3,3 0,4
24 30 M10 8,5 10,5 14,9 16,3 22 30 7,5 3,8 0,6
30 38 M12 10,2 13 18,1 19.8 28 37 9,5 44 0,7
38 50 M16 14 17 23 253 36 45 12 5.2 1,0
50 85 M20 17.5 21 28,4 313 42 53 15 6.4 1.3
85 130 M24 21 25 34,2 38 50 63 18 8 1.6
130 225 M303) 26,5 31 40,2 44,6 60 77 22 8 1.9
225 320 M36 3 32 37 49,7 55 74 93 22 11 2,3
320 500 M423) 37,5 43 60,3 66,6 84 105 26 15 2,7

I Durchmesser gilt fir das fertige Werkstiick
2 Kernloch-Bohrerdurchmesser nach DIN 336 Teil 1
31 Abmessungen nicht nach DIN 332 Teil 2
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PASSFEDERVERBINDUNGEN NACH DIN 6885-1

Fir moderate Betriebsbedingungen wird die Nabennut-
toleranz JS9 empfohlen.

Beirauen Betriebsbedingungen oder Reversierbetrieb ist
T die Nutbreitentoleranz P9 zu bevorzugen.
. Bei zwei Passfedernuten sollte die Nutbreitentoleranz JS9
§‘ vorgegeben werden, um die Montage zu vereinfachen.
§ Die Wellennutbreite ist mit der Toleranz N9 vorzugeben.
[O)

Durchmesser Nutbreite Passfederhohe | Wellennuttiefe | Nabennuttiefe |AbmafBe fiir Wellen- | AbmaBtabelle fiir Nutbreite B
und Nabennuttiefe

tiber bis
D m T2 Js9 P9
mm pm ym

+12,5 -6

10 3 3 1.8 1.4 +0,1

-12,5 =31

+15 -12
10 12 4 4 2,5 1.8 +0,1

-15 -42

+15 -12
12 17 5 5 3 2,3 +0,1

-15 -42

+15 -12
17 22 6 6 3,5 2,8 +0,1

-15 -42

+18 -15
22 30 8 7 4 33 +0,2

-18 -51

+18 -15
30 38 10 8 5 3.3 +0,2

-18 -51

+21,5 -18
38 4b 12 8 5 3.3 +0,2

-21,5 -61

+21,5 -18
A 50 14 9 55 3.8 +0,2

-215 -61

+21,5 -18
50 58 16 10 6 4,3 +0,2

-21,5 -61

+21,5 -18
58 65 18 " 7 4b +0,2

-21,5 -61

+26 -22
65 75 20 12 7.5 4,9 +0,2

-26 -74

+26 -22
75 85 22 14 9 5,4 +0,2

-26 -74

+26 -22
85 95 25 14 9 5.4 +0,2

-26 -74
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Durchmesser

liber

D

mm

bis

mm

Nutbreite

Passfederhohe | Wellennuttiefe

T1

Nabennuttiefe

T2
mm

Abmage fiir Wellen-
und Nabennuttiefe

Js9
um

AbmaBtabelle fiir Nutbreite B

P9
gm

-37 ~106

137 32
260 290 63 32 20 12,4 +0,3

-37 106

37 32
290 330 70 36 22 14,4 03

-37 106

37 32
330 380 80 40 25 15.4 03

-37 106

435 37
380 440 90 45 28 17,4 03

43,5 124

43,5 37
440 500 100 50 31 19.4 03

435 124
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VERWANDTE KATALOGE

Drehstarre Kupplungen

FLE10.1
FLEX-C10001-00

Elastische Kupplungen

FLE10.2
FLEX-C10002-00

Hochelastische Kupplungen

FLE10.3
FLEX-C10003-00

Stromungskupplungen

FLE10.4
FLEX-C10004-00

A/6 FLENDER

Turbokupplungen
MD 10.2

PDMD-C10146-00

SIPEX und BIPEX-S

Spielfreie Kupplungen
MD 10.3

PDMD-C10145-00

Composite-Kupplungen
MD 10.5

PDMD-C10153-00

Sicherheitskupplungen
MD 10.11
PDMD-C10147-00




ANHANG | FLENDER STANDARDKUPPLUNGEN

FLENDER SIP Papiermaschinenantriebe
Standard-Industrie-Planetengetriebe
MD 31.1 MD 20.5
PDMD-C10154-00 PDMD-C10159-00
FLENDER CHG Forderbandantriebe
Stirnradgetriebe
MD 20.10 ’ MD 20.6
PDMD-C10155-00 ) PDMD-C10160-00
Zahnradgetriebe Schiffs-Untersetzungsgetriebe
Fast Track
MD 20.12 MD 20.7
PDMD-C10156-00 PDMD-C10161-00
Becherwerksantriebe DUORED 2

Stirnradgetriebe, leistungsverzweigt
MD 20.2 MD 20.8
PDMD-C10157-00 PDMD-C10162-00
PLANUREX 2 Ritzelantriebe fiir Rohrmiihlen
Planetengetriebe CRON
MD 20 3 MD 20.9
PDMD-C10158-00 PDMD-C10163-00
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FUR JEDE ANFORDERUNG
DIE PASSENDE GETRIEBELOSUNG

Wir bieten Stirnrad- und Planetengetriebe aus dem
Standardbaukasten oder als fertige Applikationslosung.

Stirnrad- und Planetengetriebe von Flender sind moder-
ne Antriebslosungen, die Tag fir Tag und Jahr fir Jahr den
unterschiedlichsten, teilweise extremen Anforderungen
gerecht werden. Seit Jahrzehnten schaffen sich Anlagen-
betreiber in allen denkbaren Branchen mit unseren
Stirnradgetrieben eine hohe Anlagenverfiigbarkeit und
niedrige Lebenszykluskosten.
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Stirnrad- und Kegelstirnradgetriebe

Bei Flender-Stirnrad- und -Kegelstirnradgetrieben handelt es sich
um das mit Abstand umfangreichste Industriegetriebeprogramm
der Welt. Es reicht von einem facettenreichen Universalgetriebeport-
folio Uber applikationsspezifische Getriebe bis hin zu kundenspezifi-
schen Losungen.

Nenndrehmoment: 3.300 Nm ... 1.400.000 Nm

Applikationsspezifische Getriebe

Mit applikationsspezifischen Getrieben bietet Flender die mit
Abstand meisten Applikationslésungen und deckt damit nahezu alle
antriebstechnischen Bedirfnisse aus hunderten Applikationen in
Industrie und Rohstoffgewinnung ab.

Nenndrehmoment: bis 10.000.000 Nm

Planetengetriebe

Mit Flender-Planetengetrieben bieten wir [hnen ein Spektrum
dauerfester, zuverldssiger und fein abgestufter Getriebeldsungen.
Die Serie besticht sowohl durch den hochintegrierten Planeten-
getriebemotor als auch durch maximale Konformitat mit allen
internationalen Motorenstandards und bringt Qualitat und Leistung
in ein gutes Verhéltnis zu Lebenszykluskosten und Preis.
Nenndrehmoment: 10.000 Nm ... 5.450.000 Nm

Kundenspezifische Konstruktionen

Fir ganz spezielle Anforderungen stehen lhnen unsere Experten
bei neuen Produktentwicklungen jederzeit zur Verfligung. Von der
Konstruktion und Simulation komplexer Antriebsldsungen bis hin
zur Realisierung l6sen wir gemeinschaftlich mit Ihnen die viel-
schichtigen Aufgaben.
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Weitere Informationen zum Thema Kupplungen:
flender.com/kupplungen

Weitere Informationen zum Thema Applikation:
flender.com/applikationen

Weitere Informationen zum Thema Getriebe:
flender.com/getriebe

Weitere Informationen zum Thema Service:
flender.com/service

Flender GmbH
Alfred-Flender-Strafle 77
46395 Bocholt
Deutschland

Artikel-Nr.: FLEX-C10002-00

Die Informationen in diesem Produktkatalog enthalten
Beschreibungen beziehungsweise Leistungsmerkmale,
welche im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der
beschriebenen Form zutreffen beziehungsweise welche

sich durch Weiterentwicklung der Produkte andern kdnnen.
Die gewlnschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbind-
lich, wenn sie bei Vertragsschluss ausdricklich

vereinbart werden. Liefermdglichkeiten und technische
Anderungen vorbehalten.

flender.com
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