PATTEX

Full Mix
2 — Komponenten PU - Klebstoff

EIGENSCHAFTEN

Zum Fillen und Kleben
Substanzersetzend und Spaltiiberbriickend
Wasserfest, erfiillt die DIN EN 204 D4
Hartelastisch, nach Aushartung spanend
bearbeitbar wie Holz

e Hohe Eigenfestigkeit

e Einfarbbar und Uberstreichbar

e Losemittel- und weichmacherfrei

VERWENDUNGSZWECK

Fur die Reparatur von Bauteilen aus Holz und
Holzwerkstoffen, bei denen einerseits
Substanzverluste auszugleichen oder andererseits
Materialien, wie z.B. Holz und Holzwerkstoffe, Natur-
und Kunststeine, Metalle, wie Blei Aluminium,

Zink, Stahl oder Kupfer, Kunststoffe, wie z.B.
Melamin, ABS, GFK, Styropore oder HPL
(Resopale).

Kraftschlissig, wasser- und warmefest in
unterschiedlichen Kombinationen mit und
untereinander zu verbinden sind.

Restaurierung nicht mehr

passender Schlitz-, Zapfen-, Nut-, Feder- oder
Dubelverbindungen. Fir Substanzverluste, wie z.B.
Locher oder Risse an Fenstern oder Tiren.
Behebung von Schéaden jeglicher Art wie
ausgerissene Schlosser, Scharniere usw.

Nicht geeignet fur z.B. PE, PP, PTFE, PMMA u. &.
Pattex Full Mix ist fur den Aul3enbereich
geeignet (siehe Punkt IlI).

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Materialvorbereitung:

Materialien mussen staub-, fettfrei, trocken und
tragend sein. Die Feuchte bei Holz und
Holzwerkstoffen sollte zwischen 8 und 12 % liegen.
Bei Metallen, Kunststoffen, lackierten Oberflachen
oder inhaltsstoffreichen Holzern (z.B. Teak) ist die zu
verleimende Flache unmittelbar vor der Verleimung
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sorgfaltig anzuschleifen und mit einem entfettenden
Lésemittel anschlieBend zu sdubern. Die Verleimung
sollte unmittelbar danach erfolgen.

VERARBEITUNG

Mischen der Komponenten:

Zwei Strange Harz und einen Strang Harter (gleich
lang und dick) auf eine Anrihrflache auftragen

und sorgféltig mischen. Um ein moglichst genaues
Mischungsverhaltnis einzuhalten, sollte eine
Stranglange von 3 cm mdoglichst nicht unterschritten
werden.

Einfarben von Full Mix:

Eine Farbtonangleichung kann wéhrend des
Mischens beider Komponenten mit Mixol Universal
Abtdnkonzentrat der Fa. Diebold durchgeftihrt
werden. Die Dosiermenge ist so gering wie moglich
zu halten (Tropfendosierung).

Auftrag der Mischung:

Mit allen Ublichen Werkzeugen wie Leimkamm,
Spachtel usw. Bei Reparatur- und Spachtelarbeiten
jegliche Arten von Lochern, Ritzen oder Spalten
grof3zugig fullen und nach Aushértung bei arbeiten.
Bei Verklebungen Fill-Mix beidseitig auftragen.

Pressdruck:

Ein Pressdruck ist nicht unbedingt erforderlich, da in
der Regel bereits ein Flgedruck zu hohen
Festigkeiten fuhrt. Grundsatzlich aber gilt, dass mit
zunehmendem Pressdruck, abhangig von Art und
Beschaffenheit des Substrates bis max. 0,5 N/mmz,
auch hohere Endfestigkeiten erreicht werden.

Ausharte- und Presszeiten:

Abhangig von Temperatur und Art der ausgefuhrten
Arbeit, betragt die Aushértezeit ca. 5 Std. bei 23°C.
Danach kann der Klebstoff weiter bearbeitet werden.
Warme wéahrend der Aushartung beschleunigt, Kalte
verzogert den Aushérteprozess.

Bei Verklebungen betragt die Presszeit bei 23°C ca.
3 Std., bei spannungsreichen Teilen erfahrungs-
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gemal langer. Die Endfestigkeiten werden in der
Regel nach 24. Stunden erreicht.

Wichtige Hinweise:

Topf- und Aushartezeiten sind stark temperatur-
abhangig. Das Mischungsverhaltnis kann auch
gewichtsmaRig Uber eine Waage eingestellt werden.
Da Full Mix auch Metalle verklebt, ist es ratsam,
Pressbleche u. &. mit einer PE-Folie abzudecken.
Aufgrund der Vielzahl von unterschiedlich
hergestellten Materialien ist es ratsam, bei
Verklebungen - speziell bei Kunststoffen

und Metallen - in Eigenversuchen festzustellen, ob
die erzielten Festigkeiten fir die Anwendung
ausreichend sind.

Bei Anwendungen im Auf3enbereich muss die
Klebefuge vor direkter Bewitterung geschuitzt
werden. Deshalb sind die Flugeteile mit einem
geeigneten UV-bestandigen Lack- bzw.
Lasursystemen ausreichend zu beschichten

TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis Zweikomponentiges

Polyurethan Klebeharz

Farbe Gelblich hell wie Fichte
Verleimungs- Erfillt die Bedingungen
festigkeit der DIN EN 204 D4
Verbrauch Bei Spachtelarbeiten
beliebig, bei Ver-
klebungen ca. 150-250
g/mzje nach Unter-
grundbeschaffenheit
Dichte Angerihrt ca. 1,30 g/ml

Harz ca. 1,36 g/ml
Harter ca. 1,14 g/ml

Mischungsverhaltnis

Volumenverhéltnis 2:1

Harz/Harter Gewichtsverhaltnis 2:1

Pressdruck In der Regel reicht eine
Fixierung, Pressdruck
erhoht jedoch die
Endfestigkeit

Presszeit Bei +23°C ca. 3 Stunden

Topfzeit / Offene Zeit

Ca. 8-10 Min. bei +23°C

Aushartezeit

Bei 23°C ca. 5 Stunden

Temperaturbesténdig

-20°C bis +80°C

Lagerstabilitat

Mind. 12 Monate

WICHTIGE HINWEISE

Reinigung:

Klebstoff im frischen Zustand mit Losemittel
entfernen. Ausgehérteter Klebstoff [asst sich nur
noch mechanisch entfernen.

Lagerung:

Kuhl, trocken und frostfrei lagern. Gebinde nach
Gebrauch sofort wieder verschlieRen und ggf.
verschmutzte Gewinde der Tuben saubern.

Lagerfahigkeit: mind, 12 Monate bei 20°C

FACHINFORMATIONEN

Artikel-Kurzzeichen
PFK13

Gebindegrofen
6 Packungen a 82,5 g




PRODUKTSICHERHEIT

SchutzmalBnahmen:
Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich, sich
anhand des aktuellen Sicherheitsdatenblattes Uber

VorsichtsmalRnahmen und Sicherheitsratschlage zu
informieren.

Das Sicherheitsdatenblatt ist unter
www.mymsds.henkel.com erhéltlich.

Informationen fiir Allergiker unter
Tel. 0049 (0)211 797 0 (Stichwort Notfall)

ENTSORGUNG

Ausgehartete Produktreste=
Hausmull/hausmulldhnlicher Gewerbeabfall.
Nicht ausgehéartete Produktreste tber z. B
kommunale Sammelstelle entsorgen.

Die europaischen Abfallschlisselnummern
(EAK) kdnnen beim Hersteller erfragt werden.
Nur restentleert der Wiederverwertung
zufihren.

Bei Abfassung dieses technischen Merkblattes haben wir den gegenwartigen Stand der technischen Entwicklung nach MaRgabe unserer
Erfahrungen berlcksichtigt. Alle vorherigen Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses technischen Merkblattes ihre Gltigkeit.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben konnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der auflerhalb unseres Einflusses liegenden
Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zun&chst
ausreichende Eigenversuche durchzufuihren. Eine Haftung fur konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen
in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.

Henkel AG & Co. KGaA Konsumentenklebstoffe Deutschland
Henkelstr. 67 . D-40589 Diisseldorf . Postfach . D-40191 Dusseldorf
Tel. +49 (0) 211/ 797-0

www.pattex.de

www.henkelhaus.de



