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Die Schlagkraft des Gleithammers kann
durch das Einschrauben von Zusatz-
gewichten optional erhéht werden.

KS-22-01
Gewindestift
austauschbar!
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KS-22-01 und KS-22-02

e (111 1 == | 13
b 21176 mm kg

21-0 - 21-2; 21-0-E - 21-4-E mit Reduzierstuck

220 012143 21-3 - 21-5; 21-40 - 21-46 ohne Reduzierstiick 150 0,70
21-3 - 21-9; 21-40 - 21-46; 21-0-E - 21-4-E mit Reduzierstlick

22011 395338 | 51.9;21-5-E - 21-7-E ohne Reduzierstiick 230 230
21-89 ohne Reduzierstiick

22:0-2 111204 21-90 mit Reduzierstiick 340 6,50

22-0-2-100 111211 22-02 - 3,00

KS-22-01 924569 M3; M4; M5; M6; M8; M10; 22-01-GH = M10; verzinkt. M10; M12; 15-16G 220 3,00

KS-22-02 951121 M6; M8x1; M10; M10x1; M12x1; M15x1,5; 22-01-GH=M12; verzinkt: M10; M12; 15-16G 220 3,00




Sicherheits- und Gebrauchshinweise
Werkzeuge diirfen grundsatzlich nur ihrem Zweck entsprechend, unter den vorgesehenen Bedingungen
und innerhalb der Gebrauchsbeschrankungen benutzt werden.

Uberpriifen Sie regelmiBig den Zustand des Werkzeuges und
ersetzen Sie beschadigte oder abgenutzte Teile.

Halten Sie die Gewinde von Spindeln und Traversen stets rein und
immer gut gefettet.

Informieren Sie sich vor dem Einsatz tber den richtigen Gebrauch
des anzuwendenden Abziehwerkzeuges unter Beriicksichtigung der
dabei erforderlichen SicherheitsmafBnahmen.

Sofern Uiber einen der genannten Punkte die geringste Unsicherheit
besteht, sollte zur Kldarung werkseitige Anwendungsberatung
eingeholt werden (+49(0)2191/9339-0).

Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, daB3 sich das Abzieh-werkzeug
in einwandfreiem Zustand befindet.

Uberpriifen Sie die korrekte Anbringung des Werkzeuges und
Uberwachen Sie wahrend des Abziehvorganges die auftretenden
Krafte.

Uberschreiten Sie niemals die fiir das Werkzeug vorgegebenen Belastungswerte
und kontrollieren Sie die Aufbringung der Abziehkraft bei mechanischen
Abziehwerkzeugen durch Verwendung eines Drehmomentschlissels und
bei mit Pumpe betriebenen hydraulischen Abziehwerkzeugen durch ein
Manometer.

Tragen Sie stets eine Schutzbrille und geeignete Schutzkleidung.

Umhillen Sie zum Schutz gegen das bei Abzieharbeiten immer
maogliche ruckartige Ablosen Abziehwerkzeug und abzuziehendes
Teil mit einer Unfallschutzplane.

Bei Uberlastungserscheinungen, Schwergingigkeit usw. ist der
Abziehvorgang zu unterbrechen und eine gréBere Ausfiihrung der
entsprechenden Baureihe einzusetzen.

Verwenden Sie keine elektrischen oder pneumatischen Kraft- oder
Schlagschrauber zum Betétigen von Abziehwerkzeugen.

Verwenden Sie keine Verlangerungen zur Erhdhung des tibertragenen
Drehmomentes

Nehmen Sie keinerlei Verdnderung an den Produkten vor.

Da Stahl unter WarmeeinfluB3 seine Festigkeitseigenschaften
verandert, durfen Abziehwerkzeuge bei evtl. Anwarmen abzu-
ziehender Teile nicht miterwdrmt werden.
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