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Aufbau

Kornart Zirkonkorund

Qualitat Supra

Teller Glasgewebe

Ausfiihrung 6° convex

Anwendung

Werkstoff Edelstahl, Stahl

Anwendung Kanten- und SchweiBnahtbearbeitung
Maschinen Winkelschleifer
Marktsegment

» Edelstahl- und Stahlbearbeitung allgemein
» Apparate- und Behdlterbau

» Schlossereien

Produktnutzen

Professioneller SMT mit leicht gewdlbten Lamellen

Fiir Kanten- und SchweiBnahtbearbeitung, wie auch fiir Plan- und Flachenschliff geeignet
Hohe Abtragsleistung

Spirbar ldangere Standzeit durch einzigartige Lamellenneigung



Durchmesser x Arbeitshochst-  zul. Drehzahl

Bohrung in mm Form Korn  geschwindikeit 1/min Artikelnr.
100 x 16 == 40 80 m/s 15.300 321700
100 x 16 = 60 80 m/s 15.300 321681
100 x 16 — = 80 80 m/s 15.300 321682

115x 22,23 — = 36 80 m/s 13.300 321686
115x 22,23 — = 40 80 m/s 13.300 321689
115x 22,23 — = 50 80 m/s 13.300 321692
115x 22,23 == 60 80 m/s 13.300 321694
115x 22,23 — = 80 80 m/s 13.300 321697
115x 22,23 — = 120 80 m/s 13.300 321683
125x 22,23 == 36 80 m/s 12.200 321687
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12.200 321690
125x 22,23 — = 50 80 m/s 12.200 321693
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12.200 321695
125x 22,23 — = 80 80 m/s 12.200 321698
125x 22,23 == 120 80 m/s 12.200 321684
180 x 22,23 — = 36 80 m/s 8.500 321688
180 x 22,23 — = 40 80 m/s 8.500 321691
180 x 22,23 — = 60 80 m/s 8.500 321696
180 x 22,23 — = 80 80 m/s 8.500 321699
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