D = Durchmesser

z = Zahnezahl

VC = Schnittgeschwindigkeit m/min

fz = Vorschub pro Zahn mm/U

N = Drehzahl

VF = Vorschubgeschwindigkeit mm/min
Ap = Schnitttiefe

Ae = Schnittbreite

Die Schnittwerttabellen geben Richtwerte an, die an die
Rahmenbedingungen vor Ort angepasst werden miissen.
Schnittwerttabelle 30 Schlichtfraser Mehrschneider VHM beschichtet
Unbeschichtete VHM Fréser die VC/N Werte um 40% reduzieren
Besaumen Ap 1,5D Ae 0,02D

*Die Vorschubwerte miissen der Bauldnge angepasst werden! Angaben sind fiir Ausf. lang!

Werkstoff 5 26 6 26 8 6 10 26 12 6 16 6 20 8
190 0,03 190 0,035 190 0,04 190 0,05 190 0,06 190 0,08 190 0,09
12096 21 10080 2117 7560 1814 6048 1814 5040 1814 3780 1814 3024 21
170 0,03 170 0,035 170 0,04 170 0,05 170 0,06 170 0,08 170 0,09
10823 1948 9019 1894 6764 1623 5411 1623 4509 1623 3382 1623 2706 1948
120 0,025 120 0,03 120 0,035 120 0,04 120 0,05 120 0,07 120 0,08
7639 1146 6366 1146 4115 1003 3820 a7 3183 955 2381 1003 1910 122
100 0,02 100 0,025 100 0,03 100 0,03 100 0,04 100 0,06 100 0,07
6366 764 5305 7% 3979 716 3183 573 2653 637 1989 716 1592 891
Rostireie Stéhle <800 VC/fz 80 0,025 80 0,03 80 0,04 80 0,045 80 0,055 80 0,07 80 0,08
N/VE 5093 764 4244 764 3183 764 2546 688 12 700 1592 668 1213 815
<1200 VC/fz 60 0,02 60 0,025 60 0,03 60 0,04 60 0,045 60 0,055 60 0,07
N/VE 3820 458 3183 m 2381 430 1910 458 1592 430 194 3% 955 535
160 0,03 160 0,035 160 0,04 160 0,05 160 0,06 160 0,08 160 0,09
10186 1833 8488 1783 6366 1528 5093 1528 4244 1528 3183 1528 2546 1833
140 0,025 140 0,03 140 0,035 140 0,045 140 0,05 140 0,07 140 0,08
8913 1337 421 1337 5570 170 4456 1203 314 m4 2185 170 2228 1426
350 0,035 350 0,045 350 0,05 350 0,055 350 0,06 350 0,08 350 012
22282 4679 18568 5013 13926 nm ma 3676 9284 3342 6963 3342 5570 5348
220 0,03 220 0,04 220 0,045 220 0,05 20 0,055 220 0,07 220 01
14006 2521 11671 2801 8754 2363 7003 2101 5836 1926 a3n 1838 3501 2801
240 0,03 240 0,035 20 0,04 240 0,045 20 05 240 0,06 240 0,08
15279 2750 12132 2674 9549 2292 7639 2063 6366 19099 4115 179 3820 2445
60 0,02 60 0,025 60 0,03 60 0,04 60 0,045 60 0,055 60 0,07
3820 458 3183 m 2381 430 1910 458 1592 430 194 3% 955 535
4 0,016 40 0,02 4 0,024 40 0,032 4 0,036 4 0,044 40 0,056
2546 244 2122 255 1592 229 1213 24 1061 229 796 210 637 285




