Lebensmittelvertragliche
SKF Schmierstoffe
Fett fur allgemeine Zwecke

LGFP 2

SKF LGFP 2 ist ein nichttoxisches, nichtfleckendes Schmierfett auf Basis
medizinisch reinen WeiBols mit Aluminium-Komplex-Seife.

e Sehr gute Wasserbestandigkeit

e Ausgezeichnete Gebrauchsdauer

e Ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit
e Essentiell neutraler pH-Wert

Typische Anwendungsfalle

o Kassettenlager flir Verpackungstrager
e Einwickelmaschinen

e Forderbandlager

Abfullanlagen

Erhiltliche GebindegroRen

NSF-Registrierung flir H1, Halal- und Koscher-Zertifizierung

PackungsgroRe Kurzzeichen PackungsgroBe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGFP 2/0.4 Elektromechanische Schmiersysteme
Dose 1 kg LGFP 2/1 TLSD-Reihe 125 ml TLSD 125/FP2
Eimer 18 kg LGFP 2/18 TLSD-Reihe 125 ml-Nachfiillsatz LGFP 2/SD125
Fass 180 kg LGFP 2/180 TLSD-Reihe 250 ml TLSD 250/FP2
Gasgetriebene Schmiersysteme TLSD-Reihe 250 ml-Nachfiillsatz LGFP 2/5D250
LAGD Reihe 125 ml LAGD 125/FP2 Elektromechanische Schmierstoffverteiler
TLMR 101 Reihe 120 ml Nachfllsatz, LGFP 2/MR120B
einschl. Batterie
TLMR 201 Reihe 120 ml Nachfiillsatz LGFP 2/MR120
TLMR 101 Reihe 380 ml Nachfiillsatz, LGFP 2/MR380B
einschl. Batterie
TLMR 201 Reihe 380 ml Nachfiillsatz LGFP 2/MR380



Technische Daten

Kurzzeichen LGFP 2/(GebindegroRe)
NLGI-Konsistenzklasse 2 Korrosionsschutz
DIN 51825 Bezeichnung K26-20 SKF Emcor: 150 11007 0-0
Farbe Transparent Verhalten gegeniiber Wasser )
DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.

Dickungsmittel Aluminium-Komplex-Seife

Grundsl ﬁlabscheidung
rundo

Medizinisch reines WeiBdl DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, %~ 1-5

Betriebstemperaturbereich —20 bis +110°C Wialzlagerfettgebrauchsdauer

Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >250°C SKF ROF-Priifung

Kinematische Viskositit des Grundsls Lebensdauer Lgq bei 10 000 min-1, Stunden 1 000 bei 110 °C 1)
40°C, mm2/s 150 EP-Leistung
100 °C, mm2/s 15,3 Priifung im Vierkugelapparat,

Walk-Penetration nach DIN ISO 2137 Schweinraft nach DIN 51350/4, N 1100 min.
60 Hibe, 10-1 mm 265-295 Lagerbestandigkeit 2 Jahre
100 000 Hiibe, 10-1 mm +30 max. NSF-Registriernummer 128004

1) Typischer Wert

Schmlerungsmanag ement

Wahrend das Betriebsmittelmanagement die Instandhaltung um eine wichtige Dimension

erweitert, erweitert das Schmierungsmanagement die Schmierungsperspektive. Dieser

Ansatz tragt zu einer Verbesserung der Maschinenzuverlassigkeit bei gleichzeitiger

Reduzierung der Gesamtkosten bei.
Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4 Schritt 5

Die Zustandsbhewertung Detaillierte Ausformulierung Realisierung der Neubewertung und

dauert in der Regel einen
Tag und bietet eine
Ubersicht tiber die
Ausgereiftheit des
Schmierungsprogramms

Zustandsbewertung.
Die Zustandsbewertung
dauert in der Regel finf
Tage und bietet eine
eingehende Analyse des

spezieller Aktivitaten

vorgeschlagenen
Aktivitaten

Umsetzung zusatzlicher
Verbesserungsvorschlage

Schmierungsprogramms
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