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SKF Mehrzweckfett fur einen
breiten Anwendungsbereich in
Industrie und Kraftfahrzeugtechnik

SKF LGMT 3 ist ein mit Lithiumseife angedicktes Fett auf Mineraldlbasis. Dieses
Premiumfett eignet sich fir eine Vielzahl allgemeiner Anwendungsfalle in der
Industrie und in Fahrzeugen, in denen das Schmierfett eine gewisse
Grundfestigkeit aufweisen muss.

Typische Anwendungsfalle
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Ausgezeichneter Korrosionsschutz
Hohe Oxidationsbestandigkeit im empfohlenen Temperaturbereich

Lager fir Wellendurchmesser >100 mm
Mitlaufender LagerauBenring

Senkrechte Welle

Umgebungstemperaturen kontinuierlich >35 °C
Propellerwellen

Landmaschinen

Radlager flr Pkw, Lkw und Auflieger

GroRe Elektromotoren

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGMT 3.0,4
Dose 0,5 kg LGMT 3/0.5
Dose 1 kg LGMT 3/1
Dose 5 kg LGMT 3/5
Eimer 18 kg LGMT 3/18
Fass 50 kg LGMT 3/50
Fass 180 kg LGMT 3/180

Elektromechanische Schmierstoffverteiler

TLMR 101 Reihe 380 ml Nachfiillsatz,
einschl. Batterie LGMT 3/MR380B

TLMR 201 Reihe 380 ml Nachfiillsatz LGMT 3/MR380




Technische Daten

Kurzzeichen LGMT 3/(GebindegroRe)
DIN 51825 Bezeichnung K3K-30 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 3 SKF Emeor:-IS011007 ~ 0-0

) ) o —Wasserausspulprifung 0-0
Dickungsmittel Lithium Verhalten gegentliber Wasser
Farbe Gelbbraun DIN 51 807/1,
Grundsl Mineralsl 3 Stunden bei 90 °C 2 max.
Temperaturbereich -30 bis +120 °C Olabscheidung

DIN 51 817,

Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >180°C 7Tage bei 40 °C, statisch, % 1-3
Kinematische Viskositat des Grundols Schmierfahigkeit

40 °C, mm2/s 125 SKF R2F,

100 °C, mm?/s 12 Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden
Walk-Penetration nach DIN ISO 2137 Kupferkorrosion

60 Hibe, 101 mm 220-250 DIN 51 811 2 max. bei 130 °C

100 000 Hube, 10-1 mm 280 max.

. - Walzlagerfettgebrauchsdauer

Mechamsch_e"Stabllltat SKF ROF-Priifung Lebensdauer

Walkstabilitat, Lsg bei 20.000 min-1, Stunden 1000 min. bei 130 °C

50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm 295 max.

SKF V2F-Test ‘M

Schmierungsmanagement

Wahrend das Betriebsmittelmanagement die Instandhaltung um eine wichtige Dimension
erweitert, erweitert das Schmierungsmanagement die Schmierungsperspektive. Dieser
Ansatz tragt zu einer Verbesserung der Maschinenzuverlassigkeit bei gleichzeitiger
Reduzierung der Gesamtkosten bei.

Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4

Die Zustandsbewertung Detaillierte Ausformulierung Realisierung der
dauert in der Regel einen  Zustandsbewertung. spezieller Aktivitaten vorgeschlagenen
Tag und bietet eine Die Zustandsbewertung Aktivitaten
Ubersicht iiber die dauert in der Regel finf

Ausgereiftheit des Tage und bietet eine

Schmierungsprogramms  eingehende Analyse des
Schmierungsprogramms
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Schritt 5

Neubewertung und
Umsetzung zusatzlicher
Verbesserungsvorschlage



