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Druckverstarker

Serie EVBA1110 bis 4200

Merkmale
Erhéht den Hauptleitungsdruck
Kompakte Ausfiihrung
Schiitzt nachgeschaltete Gerdte vor Druckschwankungen
bei Verwendung eines Druckluftbehdilters
Erhé&ht die Leistung des Antriebs, ein grésserer Zylinder ist
Kein elektrischer Eingang nétig

Optional Druckverstdrkereinheiten inkl. Druckbehdilter, Sicherheitsventil usw. erhdltlich

nicht nétig

Druckverstarker Serie EVBA] ] ]O b|3 4200

Technische Daten Modell
Manuell betriebene Ausfihrung
Druckver- VBA1110 Modell
N ) VBA111002 | VBAI11102 | VBA2100-03 | VBA4100-04
faktor VBA4CI00 max. Maox. Volumenstrom /min (ANR)A"™) 400 60 1000 1900
Anschl inde G 1/4 (IN/ OUT 3/8 (IN/OUT)|1/2 (N /OUT)
Medium, Druckluft feingefiltert und &lfrei E:tTi(j:HuUnS;?:r\:cnhljss G / (]/4/ ) / 3[/é L/ ](/2/ )
VBA1110 3.0 MPa Gewicht [kg] 085 | 0.98 3.8 7.5
Prifdruck
VBA2CI00 |5 MP _
VBA4CI00 . a Anm.) Durchflussbedingungen VBAT1110: IN=OUT=1.0MPqa, VBA1111, VBA2 00,
4 00: IN=OUT=0.5MPa Siehe Durchfluss-Kennlinien fir die Auswahl.
Max. Eingangsdruck 0.1 bis 1.0 MPa
Druck- VBA1110 0.2 bis 2.0 MPa
ausgangs- | VBA20100 . .
bereich | vBA4CI00 | 0.2 bis 1.0 MPa Bestellnummer Zubehor
VBA4100-X16 | 0.2 bis 1.6 MPa
Umgebungs- und . Bestell-Nr.
Medientemperatur 2bis 50°C Bezeichnung ModellVBAT110-1111 VBA2100 VBA4100
Schmierung nicht erforderlich Manometer G2720R1 | G27-10R1-X209| K8-10-40
Installation horizontal -2 Stk -2 Stk. K8-16-40 I
) . Schalldampfer AN200-02 AN300-03 | AN400-04 : 3
Druckregelmechanismus mit Sekundar- P 000 k3
entliftung -
Bestellschlussel -
Druckeinstellung Druck h Druck 5.
T per Drohknont ruckzunahmerate 1]2.0 MPa .
per Urehknop 0 |Doppelt J|S-Symbo| \
Baugrosse 1 [ 4fach '
1 1/4 l Gewindeanschluss s
| Symbol | Gewindeanschluss IN ol
EVBA'1 1 1 0O-FO2 F2l G B
E
EVBA 2 ] O O = FO3 Manuell betrieben
Auf Anfrage:

Baugrosse ~—|

Max. 1.6 MPa Ausgangsdruck

B (nur bei EVBA4100)
4 172 Gewindeanschluss
. Symbol | Anschluss Modell
Druckeinstellung Druck FO3 G3/8 EVBA2100
1] Drehknopf "0 [1.0MPa FO4 G1/2 EVBA4100
Bestellnummer Zubehor
By Model TVBAT110/1111]  VBA2100 VBA4100 Anmerkung
Mikrofilier AM250F02 | AM450-F04, FO6|AM550F06, F10 ;
FilerSchalldémpfer | AMC31003 | AMC51006 | AMC610-10 Mind.33db
Gerduschreduzierung
Bestellnummer Service-Sets
VBA1110 VBAT111 | VBA2100 VBA4100 | VBA4100X16
Schalldampfer  |AN20002 AN20002 | AN30003 ANAO0O4 | AN40004
[Verschleissteie) ab AP [2/96) KIVBAT 1101 | KTVBAIT11 | KTVBA21001 | KTVBA41001 | KTVBA4100X16
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Serie EVBA] ] ]O b|$ 4200 Druckverstarker
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(Option) \ .ﬂ_‘
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Manuell betriebene Ausfihrung EVBA1110-FO2, EVBAT111-F02
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Manuell betriebene Ausfihrung EVBA2100-FO3, EVBA4100-FO4, EVBA 4100-F04-X16
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Abmessungen gelten auch fir die Ausfihrung
* VBA4100-04-X16
[mm]
Modell  |Gewindeanschluss| A B | C D | E F|1 G| H | J K L | eM N @)
VBA2100-03 G 3/8 300170 |53 | 73|118| 98 |46 43 [60.5| 18 | 15| — | 31 |G 1/16] 39
VBA4100-04 G1/2 404 [207.5|196 | 116/ 150| 130(62.8| 62 |90 17| 15|20 | 40 |G 1/8 |56
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VBA1110
Durchfluss-Kennlinien
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Bedingungen: Eingangsdruck 0.7MPa
Ausgangsdruck 1.0MPa
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Druckverstdrkungsfaktor P./P:

VBA1110

@Die erforderliche Zeit, um den Druck in einem Tank bei einem
Eingangsdruck von 0.5MPa von 0.8MPa auf 1.0MPa zu
erhdhen, kann nach folgender Formel berechnet werden:

P2 08 _ P2 10 _

P1 05 16 P1 0.5 =2.0

Bei einem Druckverstirkungsfaktor von 1.6 bis 2.0 wird die
Zeit von 65-16=49 Sek.(i] fir einen 10(-Tank durch den
Graphen ungegeben. Demnach betrigt die Fillzeit (T) fir

einen 5 B-'{yn 5

T=tx]6=49xm =24.5s.

VBA2100/4100

D?gchfluss-Kennlinien
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Druck.KennIinien Volumenstrom: 20.0/min(ANR)
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Druckverstarkungsfaktor P./P

VBA4100/4200

@Die erforderliche Zeit, um den Druck in einem Tank bei einem

Eingangsdruck von 0.5MPa von 0.8MPa auf 1.0MPa zu
erhdhen, kann nach folgender Formel berechnet werden:
P2_0.8 P2 1.0

F.o05 ~' Fmas =20

Bei einem Druckverstarkungsfaktor von 1.6 bis 2.0 wird
die Zeit von 3,5-1.1=2.4 Sek.[f] fir einen 10(-Tank
durch den Graphen on?_egeben‘ Demnach befrégt die

Fillzeit (T) fir einen AOL{Z-Oan:
T=tx]6 =2'4XW =96s.

Druckverstarker Serie EVBA] ] ]O b|3 4200
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Serie EVBA] ] ]O b|5 4200 Druckverstarker %

Gerate-Auswahl

Die Pulsation nimmt durch Verwendung
eines Drucklufttanks ab. ST T8

Wenn das Volumen der Sekundérseite zu gering e
ist, kdnnen Pulsationen auftreten. P 2 3 T
: — 1 i Max. Druck des
T o] Sy Druckverstérkers Ps
EVBA1110 ‘
o1 5 Sehundérdruck Ps
g Eingangsdruck Py
E 0.08 START Beispiel
£ Zelt
c Voraussetzungen: +------; Andere Bedingungen:
D008 D[mm]: Kolben-g des Zylinders 100 i Qb[2/min(ANR)]: Volumenstrom auf der Sekundarseite bei P1 und P2
E L{mm]: Zylinderhub i100 i Te[s]: Hubzeit des Zylinders
2 Erfillen Sie bei der | W[mm/s]: ZylinderBetriebsgeschwindigkeit  : 200 | K: Zylinderdruck einseifi is 1, beidseiiger, erhchter Druck it 2
% 0.04 Auswahl die Clpc.]: Anzahl der Zylinder 1 i P3[MPa]: Max. Druck des Druckverstdrkers
2 \ geforderten (Priméirdruck X erhahter Druckrate)
a \ Bedingungen. Ts[s]: Stoppzeit des Zylinders i 29 i Ty[s]: Filllzeit fir P2 und P1 in Tabelle FillzeitKennlinien
:. 0.02 P1[MPa]: Eingangsdruck 10.5 i Ty[s]: Fillzeit fir P3 und P1 in Tabelle FillzeitKennlinien
= \\ P[MPa]: Sekundardruck £0.8 '} Z[pc.]: Anzahl Druckverstéirker
T~ (Bendtigter Zylinderdruck)
4] 1 2 3 a4 5
Tankinhalt (¢
() Errechnung des ) ZXD?XW o (P, +0.101)
momentanen Q[L/min[ANR)] = —Z5Tge— X X60XC
Volumenstroms Q. 0.101
. 2 (0.8 +0.101)
VBA1110 - Qlt/minfANRI LX100-X 200 S Tor— X60X1=841
Siehe S.4.53 fir die Durchfluss-Kennlinien.
EVBA2100/4100/4100-X16 Auswahl der Grosse des H i
— Druckverstarkers anhand der { VBA20J00: Qb = 500 [£/min(ANR)]
| | Chatrakteristik- VBA400: Qb = 1100 [Q/min[ANR)]§
tabelle. '
EO.DB —
s |
S 0.6/ NEIN {VBA4CI00!
= I i 000: ‘ermeidung
2 | El(rrlnlfﬂung ii\i """"""""" d von Pulsation NEIN
5 ax. 0.05MPq
_g i | Qb<Q
& N
g 0.02"— \\ - Erreicht nicht bendtigten Druck.
s | T
‘ 0 10 20 30 3840 | Errechnung des Te[s] = % Auswal eines Tanks aus
Tankinhalt (¢} Tankvolumens unfenstehender Tabelle.
(Q-Qb/2) X (Te X K/60)

; V[ W Ducersirier VBA 1110 |VBA20J00 |[VBA4OJ00

: ' ok | 50 100 | 20/400
) VBAZ100
%\ VBA4100 Tl = o0 =05
AR I

Vi¢ (841 -500/2) X (0.5 X 2/60)
S Bedingung: (f= (1-0.8)X9.9

. Eingangsdruck: 0.5MPa
.~ 1 Ausgangsdruck: TMPa

Volumenstrom: Von O bis max. Volumenstrom

Auswahl eine Tanks mit
einem Volumen grésser V.

Berechnung der il Siehe $.4.53 fir die Durchfluss-Kennlinien.
erechnung der Fill-
zeit T onhcgnd der Fill Tls] = (V/10) X (T, -Ty)/(2)

zeitKennlinien. ; :
iT(s) = (4.8/10) X (12 -3.7) = 4i

Ermittlung der NEIN elingern der Stoppzs) NEIN|  Erhshung der Apzahl
Fillzeit Ts bis zur Fillzeit der Druckverstéirker
T=Ts T oder mehr. (Z), um T zu vermindern.
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