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Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und
Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie
beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie
sind jedoch unverbindlich, da wir fir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kdnnen, da uns

.: K 200 die speziellen Anwendungsverhaltnisse beim Verwender nicht bekannt
;; sind. Eine Gewabhrleistung kann nur fir die stets gleichbleibende hohe
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i:. falschen oder zweckfremden Einsatz tragt der Verarbeiter die alleinige
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Zur Vorbehandlung von nichtsaugenden Untergrinden, Kunststoffen
(ABS, PVC-hart, PA6.6, GFK, SMC, PUR), lackierten Oberflachen,
Metallen (Alu, Stahl; VA-Stahl, Messing, Zink, WeiBblech) sowie
Elastomeren (EPDM).

Verantwortung.

Sicherheit und Gesundheit

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die physikalischen,
sicherheitstechnischen, toxikologischen und 6kologischen Daten und
Vorschriften in unseren EG-Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de)
zu beachten.

Technische Daten

Basis Kunstharz, [6semittelhaltig

Farbton Farblos

Dichte 0,77 g/lcm?®
Verbrauch 20 - 40 g/m?
Verarbeitungstemperatur +10 bis +35 °C
Abllftzeit nach Auftrag ca. 10 min.
Klebstoffauftrag spatestens nach 24 Std.

Oberflachenvorbehandlung
Die zu behandelnden Oberflachen miissen trocken, sauber, staub- und
fettfrei (z.B. WEICON Oberflachen-Reiniger) sein.

Verarbeitung

WEICON Primer vor Gebrauch gut schitteln und mit einem sauberen
Tuch diinn auftragen. AblUftzeiten beachten:

Primer M 100 mind. 10 Min., max. 24 Std.

Primer K 200 mind. 10 Min., max. 24 Std.

Primer S 300 mind. 60 Min., max. 4 Std.

Primer P 400 mind. 10 Min., max. 1 Std.

Die anschlieBende Verklebung sollte innerhalb der vorgegebenen
Zeitspanne erfolgen. Nicht zu kurz abliften lassen. Bei langerer
Lagerzeit oder zwischenzeitlicher Verschmutzung Klebeflachen erneut
reinigen bzw. primern. Bei unbekannten Materialien ist eine Eignungs-
und Vertréaglichkeitsprifung unerlésslich.

Lagerung

Von Zindquellen fernhalten - Nicht rauchen. Die schweren Dampfe
kénnen eine betrachtliche Entfernung zu einer Zlindquelle
Uberbriicken. Ddmpfe kdnnen mit Luft ein explosionsfahiges Gemisch
bilden. Bei der Verarbeitung werden leicht fliichtige, entzlindliche
Bestandteile freigesetzt werden. MaBnahmen gegen elektrostatische
Aufladung treffen. Eindringen in den Boden sicher verhindern. Nicht
zusammen mit Lebensmitteln lagern.

Behalter dicht geschlossen an einem gut gelifteten Ort aufbewahren.
Vor Hitze und direkter Sonneneinstrahlung schitzen.

Trocken lagern. Vor Erwarmung/Uberhitzung schiitzen.
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